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A Hauptschalter

B Einstelloarer Sicherheitskreis
C Dreh-/ Druckknopf Heizung
D Dreh-/ Druckknopf Motor

E Taste,MenU”

F Taste,Back”

G Taste ,Wiegen”

H Taste , Timer”

| Taste,Lock”

J Display

K Netzbuchse

L Anschlussbuchse Temp.Fihler
M RS 232 Schnittstelle

N BNC-Anschluss

O USB-Anschluss

P Stativgewindebohrung

Q Aufstellplatte

A Main switch

B Adjustable safety circuit
Rotating/pressing knob, heating
Rotating/pressing knob, motor
Button “Menu”

Button "Back”

Button “Scale”

Button "Timer”

Button “Lock”

Display

Power socket

Contact thermometer jack P
M Interface RS 232

N Connection-BNC

O Connection-USB

P Threaded hole for stand Q
Q Heating plate

rFrRARS-TIoTMmMmOoN

A Interrupteur principal

Circuit de sécurite réglable
Bouton poussoir rotatif chauffage
Bouton poussair rotatif moteur
Bouton “Menu”

Bouton “Back”

Bouton “Scale”

Bouton “Timer”

Bouton “Lock”

Affichage

Prise secteur

Prise du themocontact

M Port RS 232

N Raccordement BNC

O Raccordement USB

P Alésage fileté du statif

Q Plaque chauffante
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Sollwert Drehzahl 8 9 10 12 11 Ursprungssprache

2 Sollwert Temperatur
3 Temperatur der Tragerflissigkeit
(nur in Verbindung mit Doppeltemp.-Sensoren) -
4 Heizfunktion aktiviert O PID \
5 Istwert Temperatur
6 Gemessener pH-Wert (nur in Verbindung mit pH-Sonde) 7 : 42:22:2 I 13 Inhaltsverzeichnis
7 Aktuelle Sicherheitskreis Temperatur 6 14
8  Wireless-Verbindung mit WiCo I Seite
9 Alle Bedienelemente gesperrt 5 18
10 Betriebsart (Modus A/B/) I Bedienelemente und Display 3 Sicherheitstemperaturgrenze einstellen 8
11 Externer Temperatursensor gesteckt und actual °C 17 Konformitatserklarung 5 Bedienung 9
gewéhiter Steverungsmodus 4 R ow | 15 Gewihrleistung 5 Meni (iberblick) 10
12 LISB Verbindung mit PC 3 — - Zeichenerklarung 5 Anschlisse und Schnittstellen 16
13 Timer/ Counter 100 Sicherheitshinwei 6 »
14 Viskositatstrend Wert Slolly . 1 cherhertshinwelse Zuﬂbehor 18
15 Verbindung mit PC eingerichtet 2 Auspacken : ! storungen . 19
1t Motor Euft g BestimmungsgemaRe Verwendung 7 Instandhaltung und Reinigung 20
17 Intenvall Modus Montage des Stativstabes 7 Technische Daten 20
18 Istwert Drehzahl
Konformitatserklarung
1 Setspeed value 1" Misen valeur de a vitesse 1" 3apaHHas Yactora BpaLLeHus Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/EU, 2006/42/EG, 2014/30/EU
2 Settemperatqre.valpe L 2 la tempgrature de consigne 2 3apanHan TeMAEparypa und 2011/65/EU entspricht und mit den folgenden Normen und normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 61010-1, EN 61010-2-010,
3 Temperature limitation of carrier liquid 3 Latempérature du liquide poteur 3 TemnepaTypa HecyLLel XMAKOCTH EN 61010-2-051 EN 61326-1 EN 60529 und EN 1SO 12100
(only in connection with double temp-sensors) (quen liaison avec capteurs de température a double (TOMIbKO MW HANMYMYM [BOIHOMO AT4VKa TeMNepaTyphl) ) ) e ’ L N - .
4 Heating function actiated 4 Chauffage activé 4 Harpesative aKTMBUPOBaHO Eine Kopie der vollstandigen EG-Konformitatserklarung kann bei sales@ika.com angefordert werden.
5 Actual temperature value 5 latempérature réelle 5 (GaKTnyeckas TemnepaTypa HarpeBaTeNbHoi MIacTiHbI
6 Measured pH-Value (only in connection with pH-probe) 6  Valeur de pH mesurée (qu'en liaison avec sonde de pH) 6 13mepeHHoe 3HaueH1e pH (TobKo Npu Hannymm
7 Actual safety circuit temperature 7 Latempérature réelle du circuit de sécurité [JBOWHOrO fatyuka pH) = -
8 Wireless cotgnection to remote control 8  Connexion Wireless avec une télécommande 7 Tekylian Temnepatypa 3aLLuTHOM Lenu Gewahrlelstung
9 All parameters locked 9 Tous les parametres verrouillés 8 becnposoaHoe coenuHerue ¢ WiCo
10 Operating mode (A/B/Q) 10 Mode de fonctionnement 9 Bce napametpel 336/10KMpOBaHbl Entsprechend den IKA-Verkaufs-und Lieferbedingungen betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall wenden Sie
11 External temperature probe connected 11 Capteur de température extérieure inséré et 10 Pexum paborel (pexymbi A/B/C) sich bitte an Ihren Fachhandler, oder senden Sie das Gerat unter Beifligung der Lieferrechnung und Nennung der Reklamationsgriinde
and the selected control mode le mode commande seléctionné 11 BHewHwit Aat4nk TeMnepatypbl yCTaHoB/eH, direkt an unser Werk. Frachtkosten gehen zu Ihren Lasten.
12 USB connection with PC 12 Connexion USB pour PC BbIOPaHHbIA PeXUM ynpaBneHns
13 Timer/ Counter 13 Timer/ Counter 12 USB-coequHenme ¢ MK Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleifsteile und gilt nicht fur Fehler, die auf unsachgemaf3e Handhabung und unzureichen-
14 Viscosity trend value 14 Valeur de la tendance Viscositéi 13 Tailmep/cyeTumk de Pflege und Wartung, entgegen den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurlickzuflhren sind.
15 Connection with PC established 15 Connection mis en place avec le PC 14 TpeHp, BA3KOCTH
16 Motor running 16 Moteur activé 15 CoefmHeHue ¢ MK ycraHoBneHo
17 Intermittent status 17 Statut Intermittend 16 [lBuratens akTMeMpoBaH = =
18 Actual speed value 18 Valeur de vitesse actuelle 17 Pexum uHTepBana ZEIChenerHarung
18 ®akTnyeckaa 4actota BpaLLeHns
(Extrem) gefahrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises zu Tod oder schwer-
A er Verletzung fuhren kann.
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Sicherheitshinweise

Allgemeine Hinweise
- Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme vollstandig
und beachten Sie die Sicherheitshinweise.
« Bewahren Sie die Betriebsanleitung fur alle zuganglich auf.
« Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat arbeitet.
» Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz-
und Unfallverhitungsvorschriften.
« Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).
Beachten Sie die Auswirkungen des Mag-
@ACHTUNG netfeldes (Herzschrittmacher, Datentrager
)
Verbrennungsgefahr! Vorsicht beim Beruh-
A ren von Gehauseteilen und Heizplatte.
Die Heizplatte kann gefahrlich hohe Tem-
peraturen erreichen. Beachten Sie die Restwarme nach dem Aus-
schalten.
Das Gerat darf nur transportiert werden, wenn die Heizplatte ab-
gekuhlt ist.

Gerateaufbau
Verwenden Sie das Gerat nicht in explo-

A sionsgefahrdeten Bereichen, es ist nicht

EX-geschlitzt.
Bei Stoffen, die ein zundfahiges Gemisch bilden kénnen, mussen
geeignete Schutzmafnahmen, wie z.B. das Arbeiten unter einem
Abzug, ergriffen werden.
Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden beachten Sie
bei der Bearbeitung von gefahrlichen Stoffen die einschlagigen
Schutz- und UnfallverhtungsmafRnahmen.

« Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, sauberen,
rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.

+ Die GerateflSe mussen sauber und unbeschadigt sein.

« Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel / Temperaturfihlerkabel die
Heizplatte nicht berlhrt.

« Prifen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehor auf Bescha-
digungen. Verwenden Sie keine beschadigten Teile.

Zulassige Medien / Verunreinigung / Nebenreaktionen

Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen der

AWARNUNG Energieertrag durch das Bearbeiten unbe-

denklich ist. Dies gilt auch fur andere Ener-
gieeintrage, z. B. durch Lichteinstrahlung.

« Beachten Sie eine Gefahrdung durch:
- entzindliche Materialien.
- brennbare Medien mit niedrigem Dampfdruck.
- Glasbruch.
- falsche Dimensionierung des Gefafses.
- zu hohen Fullstand des Mediums.
- unsicheren Stand des Gefafes.

« Verarbeiten Sie krankheitserregende Materialen nur in geschlos-
senen Gefafsen unter einem geeigneten Abzug.

Mit diesem Gerat ddrfen im uniber-

AVORSlCHT wachten und sicheren Betrieb nur Medien

bearbeitet bzw. erhitzt werden, deren
Flammpunkt Uber der eingestellten Sicherheitstemperaturbe-
grenzung liegt. Die eingestellte Sicherheitstemperaturbegren-
zung muss immer mindestens 25 °C unterhalb des Brennpunktes
des verwendeten Mediums liegen. (gem. EN 61010-2-010)

- Die Aufstellplatte kann sich auch ohne Heizbetrieb durch den
Antriebsmagneten bei hohen Drehzahlen erwarmen.

+ Bedenken Sie eventuell auftretende Verunreinigungen und ge-
wollte chemische Reaktionen.

« Eventuell kann Abrieb von rotierenden Zubehdrteilen in das zu
bearbeitende Medium gelangen.

* Bei Verwendung von PTFE-ummantelten Magnetstabchen ist
Folgendes zu beachten: Chemische Reaktionen von PTFE treten
ein im Kontakt mit geschmolzenen oder geldsten Alkali- und Erd-

kalimetallen, sowie mit feinteiligen Pulvern von Metallen aus der
2. und 3. Gruppe des Periodensystems bei Temperaturen Uber
300 °C bis 400 °C. Nur elementares Fluor, Chlortrifluorid und
Alkalimetalle greifen es an, Halogenkohlenwasserstoffe wirken
reversibel quellend.

(Quelle: Rompps Chemie-Lexikon und ,,Ulmann’, Band 19)

Versuchsdurchflihrungen

/\ VORSICHT

Tragen Sie lhre personliche Schutzausrlstung entsprechend
der Gefahrenklasse des zu bearbeitenden Mediums. Ansonsten
besteht eine Gefdhrdung durch:

- Spritzen und Verdampfen von Flussigkeiten.

- Herausschleudern von Teilen.

- Freiwerden von toxischen oder brennbaren Gasen.

Reduzieren Sie die Drehzahl, falls:

- Medium infolge zu hoher Drehzahl aus dem Gefals spritzt.

- Unruhiger Lauf auftritt.

- Das Gefafs sich auf der Aufstellplatte bewegt.

- Ein Fehler auftritt.

Zubehor

« Sicheres Arbeiten ist nur mit IKA Original Zubehor gewahrleistet.

- Der externe Temperaturflhler muss beim Anschluss mindestens
20 mm tief in das Medium eingefuhrt werden.

 Montieren Sie Zubehdr nur bei gezogenem Netzstecker.

« Zubehorteile mussen sicher mit dem Gerat verbunden sein und
durfen sich nicht von alleine I6sen. Der Schwerpunkt des Aufbaus
muss innerhalb der Aufstellflache liegen.

» Beachten Sie die Betriebsanleitung des Zubehors.

Spannungsversorgung / Abschalten des Gerates
Nach einer Unterbrechung der Stromzu-

AWARNUNG fuhr 1auft das Gerat im Mo?ius B von selbst

wieder an.

« Die Spannungsangabe des Typenschildes muss mit der Netzspan-
nung Ubereinstimmen.

» Die Steckdose fur die Netzanschlussleitung muss leicht erreichbar
und zuganglich sein.

« Die Trennung des Gerates vom Stromversorgungsnetz erfolgt nur
durch Ziehen des Netz- bzw. Geratesteckers.

Zum Schutz des Gerates
« Das Gerat darf nur von einer Fachkraft ge6ffnet werden.
+ Decken Sie das Gerat nicht ab, auch nicht teilweise, z. B. mit
metallischen Platten oder Folien. Die Folge ist Uberhitzung.
» Vermeiden Sie Stof3e und Schldge auf Gerat oder Zubehor.
« Achten Sie auf eine saubere Aufstellplatte.
« Bitte beachten Sie den Mindestabstand:
- zwischen Geraten: min. 100 mm.
- zwischen Gerat und Wand: min. 100 mm.
- Uber dem Gerat: min. 800 mm.

.>100 mm

Auspacken

» Auspacken
- Packen Sie das Gerat vorsichtig aus
- Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den
Tatbestand auf (Post, Bahn oder Spedition)

¢ Lieferumfang

- Beheizbarer Magnetruhrer RET control-visc
- Netzkabel

- Betriebsanleitung

- Schraubendreher (Sicherheitskreis)

- USB Kabel

- Schutzhaube H 104

- Magnetstabchen IKAFLON 30 und 40 mm
- Temperatursensor PT 100.70

- O-Ring

-
(0]

émi_’h—»

Schieben Sie den O—T{ingﬁ das Netzkgel, um ein
Wasser (in den Stecker) zu vermeiden.

=| R
|

]

indringen von

m

Bestimmungsgemalfle Verwendung

* Verwendung
- Der Magnetrihrer kann zum Mischen und/oder Erhitzen von
Stoffen verwendet werden.

¢ Verwendungsgebiet
Laborahnliche Umgebung im Innenbereich in Forschung, Lehre,
Gewerbe oder Industrie.

Der Schutz fUr den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet:

- wenn das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches nicht
vom Hersteller geliefert oder empfohlen wird.

- wenn das Gerat in nicht bestimmungsgemafsem Gebrauch
entgegen der Herstellervorgabe betrieben wird.

- wenn Veranderungen an Gerat oder Leiterplatte durch Dritte
vorgenommen werden.

Montage des Stativstabes

» Lesen Sie vor Verwendung die Montageanleitung und die Sicher-
heitshinweise der IKA Kreuzmuffe (siehe ,Zubehor”).
+ Das Gerat darf nicht am Stativstab aufgehangt werden!

Hinweis:

Beim Verwenden von
Badbefestigungsteilen mit einem
Durchmesser von Uber 180 mm ver-
wenden Sie bitte eine Stutzstange
mit einer Verlangerung. (siehe ,Zu-
behor”)

A\

Kippgefahr!

Der Massenschwerpunkt des ang-
eschlossenen Gerats darf nicht Uber
den durch ein gestricheltes Rech-
teck gekennzeichneten sicheren
Bereich hinausragen.

Sicherer Bereich




Sicherheitstemperaturbegrenzung einstellen

Die max. erreichbare Heizplattentemperatur wird durch einen
einstellbaren  Sicherheitstemperaturbegrenzer  begrenzt.  Bei
Erreichen dieser Grenze schaltet das Gerat die Heizung aus.

Die Sicherheitstemperaturbegrenzung
AWARNUNG muss immer mindestens 25 °C
unter dem Brennpunkt des zu
bearbeitenden Mediums liegen!

Die einstellbare maximale Heizplattentemperatur muss mindestens
10 °C unter der eingestellten Temperatursicherheitsgrenze liegen.

Einstellbereich: [50 °C] bis [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]
Werkeinstellung: [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]

Einstellen der Sicherheitstemperatur

Nach dem Einschalten des Gerates kann der einstellbare Sicher-
heitskreis (7) mit dem mitgelieferten Schraubendreher eingestellt
werden.

Drehen Sie die Stellschraube nicht Gber den Links- bzw. Rechtsan-

schlag hinaus, da in diesem Falle das Poti zerstort wird.

« Den Hauptschalter (A) in die Stellung ,I” (EIN) schalten.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur mit dem mitgelieferten Schraubendreher (B) im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag.

« Stellen Sie mit dem Temperaturdrehknopf (C) die Solltemperatur
auf die gewinschte Sicherheitstemperatur ein und warten Sie,
bis die Temperatur erreicht wurde.

« Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur (B) langsam gegen den Uhrzeigersinn, bis sich die Heizfunkti-
on abschaltet und auf dem Display [ Er 25 Jangezeigt wird.

+ Auf dem Bildschirm wird die Sicherheitstemperatur (7) ange-
zeigt.

Die Sicherheitstemperatur darf nur nach
AWARNUNG dem hier beschriebenen  Verfahren
eingestellt werden.

Der auf dem Display angezeigte Wert ,Safe Temperature” (Sicher-
heitstemperatur) dient nur zur Veranschaulichung.

Funktionstest Sicherheitskreisabschaltung

« Gerat auf Gber 50 °C aufheizen.

» Sicherheitstemperaturgrenze auf Linksanschlag stellen (50 °C)
Hauptschalter (A) in ON-Stellung bringen

« Anzeige auf dem Display:

Bedienung

Vor Inbetriebnahme Schutzfolie von der Aufstellplatte entfernen! Der Wechsel im Men( erfolgt mit der Menutaste ,Back”.

Inbetrieb-
nahme

& Hauptschalter (A) in OFF-Stellung bringen

& Netzkabel in Netzbuchse (K) einstecken

& Hauptschalter (A) in ON- Stellung bringen

= Standard Modus A ist eingestellt (siehe ,Menu (Details)")

Riihren

@ Motordrehzahl mit dem Dreh- / Druckknopf (D) einstellen
= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt
@ Start der Rihrfunktion durch Driicken des Dreh- / Druckknopfes (D)

Heizen

= Symbol (16) erscheint bei aktiviertem Motor

& Einstellen der Sicherheitstemperaturgrenze (siehe ,Men( (Details)")
& Solltemperatur mit dem Dreh- / Druckknopf (C) einstellen

= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt

& Einstellen des Temperatur-Regelmodus (siehe ,Men (Details)”)

@ Start der Heizfunktion durch Drlicken des Dreh- / Druckknopfes (C)

Soll- und Ist- Temperatur wird permanent auf dem Display (J) angezeigt:
= Bei eingeschalteter Heizung erscheint das Heiz-Symbol (4)

\ Die einstellbare Heizplattentemperatur betragt max. 340 °C

=:>59_|ange die Temperatur der Aufstellflache 50 °C Uberschreitet wird auch bei ausgeschaltetem Gerdt im Display (J))
: und die Istwert Temperatur angezeigt.

Anschluss
externer
Thermometer
(direkte Temperatur-
regelung im Medium)

& Hauptschalter (A) in OFF-Stellung bringen

@ Sicherheitskontaktthermometer nach DIN 12878 Klasse 2 oder Temperaturfiihler PT 100 (Einzelflhler) bzw.
PT 1000 Doppelfthler) mit Buchse (L) verbinden

< Hauptschalter (A) in ON-Stellung bringen

® Temperaturfiihler PT 100 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfih-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol , externer Tempera-
tursensor” (11) erscheint.

® Temperaturfiihler PT 1000 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfih-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol , externer Tempera-
tursensor” (11) erscheint. Gleichzeitig wird die Temperatur der Trager-
flussigkeit (3) angezeigt.

Wiegen
(im manuellen Modus)

& Taste (G) drlicken
& warten bis das System stabil ist (nachdem das System stabil ist, erscheint hinter der Ziffer 0 ein ,g".
& Gewicht in der Mitte der Heizplatte plazieren und warten bis das System stabil ist.

= Der maximale Anzeigebereich ist 2000 g
= Der Wagebereich ist max. 5000 g
= Die Funktion Wiegen kann nur aktiviert werden, wenn die Funktionen Heizen und Rihren ausgeschaltet sind

= Das Wagemodul kann kalibriert werden

pH-Messung = Siehe Abschnitt ,MenU (Details)”.
@ Taste (H) driicken
& Einstellen der gewunschten Zeit in Stunden, Minuten und Sekunden durch Drehen und Bestatigen durch Drlcken des
Timer Drehknopf (D) nach dem Starten der Heiz- oder Ruhrfunktion, beginnt die Timerfunktion riickwarts zahlend (siehe ,Meni

(Details)").

Sobald der Timer 0 erreicht hat, wird die Funktion Heizen immer ausgeschaltet auch wenn der Motor zuerst gestartet wurde.
Sofern die Heizung wahrend des Timer-Vorganges aktiviert wird, wird nur die Heizung abgeschaltet, der Motor lauft
weiter (Siedeverzug).
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HINWEIS:

Der Anwender muss die Eignung bzw. die Funktion der
Riihrstab-Abriss-Uberwachung fiir den jeweiligen Aufbau -
Ruhrstab, Drehzahl, Gefaf3, Medium - testen!

Die Riihrstab-Abriss-Uberwachung funktioniert nicht, wenn
das Rihrstabchen bereits beim Hochfahren auf die eingestellte
Solldrehzahl abreif3t!

Je hoher das zu Ubertragende Drehmoment ist, desto sicherer funk-
tioniert die Riihrstab-Abriss-Uberwachung.

In einem Becherglas mit Wasser kann der Ruhrstab-Abriss ab einer
Ruhrstablange von 40 mm (d=8 mm) von 300 bis 1200 rpm erkannt
werden. Langere Ruhrstabe, grofere Rihrstabflachen z.B. Trika, bzw.
hohere Drehzahlen erhéhen das zu Ubertragende Dreh-moment.

Heizen

Intervallmodus

Der Intervall Modus ist eine zyklische Unterbrechung der
RUhrfunktion. Dabei kann die Laufzeit und die Stopzeit eingestellt
werden. Beim Einschalten des Gerates wird bei aktiviertem
Intervallmodus die jeweilige Zeit angezeigt.

Drehzahlgrenze:

Im MenU ,Drehzahlgrenze” kann der Benutzer die gewunschte
max. Drehzahlobergrenze fur das Ruhrwerk einstellen. Die Stan-
dardeinstellung ist die maximale zulassige Drehzahl des Ruhrwer-
kes. Andert der Benutzer diese Einstellung, speichert der Wireless
Controller diesen Wert fir die zukunftigen Rihraufgaben.

Bei veranderter ,Drehzahlgrenze” kann die Drehzahl nur noch in-
nerhalb dieses Bereiches eingestellt werden.

Regelung der Mediumstemperatur mit Temperaturmessfiihler PT 100

Regelart

Der gewahlte Temperaturregelmodus wird im Betrieb mit PT 100
durch das Symbol .~ in der Digitalanzeigegekennzeichnet.

Der gesetzte Temperaturwert (2) und

die Istwert Temperatur (5), die auf dem

Display angezeigt werden, beziehen L

sich auf die Temperatur des Mediums. '

Die  Heizplattentemperatur ~ wird ; J%"
durch die aktuelle Sicherheitskreis-

Temperatur (7) begrenzt. Die Regelung

der Mediumstemperatur ~ erfolgt

Uber einen Mikrocontroller. Dadurch |

wird die Uber den PT 100 erfasste
Mediumstemperatur - schnellstmoglich,
ohne  Uberschwingen auf  die
eingestellte Temperatur aufgeheizt. Der
Mikrocontroller passt sich automatisch
an die verschiedenen Warmekapazitaten
der unterschiedlichen Aufstellgefa3e
und deren Inhalt an. Damit ist immer
eine optimale Temperaturfihrung ohne
Temperaturdrift und Welligkeit gewahrleistet.

RegelungderMediumstemperaturmitDoppeltemperaturmessfihler
PT 1000

Der Betrieb mit PT 1000 Doppelsensor
wird durch das Symbol /7 in der
Digitalanzeige gekennzeichnet.

Ein Temperaturflhler befindet sich
im Warmetrager, der andere im
Reaktionsmedium.  Der  gesetzte
Temperaturwert  (2) bezieht sich
auf die Temperatur des Mediums.
Die Temperatur des Warmetragers
wird auf dem Display als zusatzliche
aktuelle Temperatur mit dem Symbol
Wil angezeigt.

Die  aktuelle  Temperatur  des
Reaktionsmediums wird als Istwert
Temperatur  (5) angezeigt. Die
Heizplattentemperatur  (und daher
die Warmetragertemperatur)  wird
durch die aktuelle Sicherheitskreis-
Temperatur (7) begrenzt. Die Temperatur des Reaktionsmediums
wird durch die gesetzten Temperaturgrenzen (Grenzwert fur
Warmetrager-/Reaktionsmediumtemperatur) begrenzt.

Der Benutzer kann die Temperaturregelung in drei verschiedenen
Modi seinen BedUrfnissen anpassen. Der gewahlte Temperatur-
regelmodus wird erganzend zum Symbol (11) angezeigt.

Schnell PID (fPID):
Verbindet die Vor teile
von PID und 2-Punkt- T
Regelung (sehr schnelles set-
Aufheizen und hohe Regel-
genauigkeit, Uberschwinger
sind maglich).

Exakt PID: Fir sehr empfindliche Medien, die sehr vorsichtig

Y I N,

behandelt ;
werden T
mussen. =1 1
Vorteil:
+ sehrgenaueErwdrmung '
der Flussigkeit i
+ kein Uberschwingen zur -
eingestelltenTemperatur
Nachteil:

+ langsamster Heizbetrieb

2pt
Zwei-Punkt (2 Pkt.):

Fir Medien die nicht zu empfindlich sind.

Vorteil:

+ Heizung viel schneller T
als PID set—

Nachteil:

+ Uberschwingen zur
Mediumstemperatur
bis zu 10 °K

.

Grenzwerte

Um sicher zu stellen, dass weder die Reaktionsfllssigkeit noch das
Ubertragungsmedium zu hoch erhitzt werden, kann der Benutzer
separate Temperaturgrenzen festlegen.

Mediumsbegrenzung:

Mit dem Menu ,, Medium Limit “ (Grenzwert Medium) kann der Benutzer
die gewlinschte maximale Temperatur fur das Medium begrenzen.
Warmetragerbegr:

Mit dem Men , Carrier Limit “ (Grenzwert Trager) kann der Benutzer die
gewinschte maximale Temperatur flr die Tragerflissigkeit begrenzen.
Grenzwertinformationen:

Im Menu ,Limit information” (Grenzwertinformationen) werden die
eingestellten Grenzwerte fir Medium und TragerflUssigkeit angezeigt.

Temperaturfuhler

Kalibrierung:

Um Temperaturabweichungen durch Toleranzen zu verringern, kann der Benutzer den Temperaturmessfihler zusammen mit dem Gerét
kalibrieren.

2 Punkt-Kalibrierung:

Kalibrierung mit Hilfe von zwei Temperaturen

3 Punkt-Kalibrierung:

Genaueste Moglichkeit der Messfuhler Kalibrierung bei drei verschiedenen Temperaturen

Hinweis:
Eine vom Benutzer durchgeflhrte Kalibrierung wird im Display durch die Anzeige des Symboles (11) in der Farbe rot dargestellt. Die
Kalibrierung von PT100 und PT1000.50 Doppelsensor erfolgen unabhangig voneinander.

Kalibrierung zuriicksetzen:
Im MenU ,Reset Calibration” (Kalibrierung zurticksetzen) kann der Benutzer die Kalibrierung fur den Temperaturfihler zurtcksetzen.

Wiegen

Messung

Das Wiegemodul ist eine Funktion, die es dem Benutzer ermdglicht einfache Wiegeaufgaben aus zuflhren.

Messung im manuellen Modus:
Zum Starten der Wiegefunktion dricken Sie die Taste (G) auf der Frontfolie oder wahlen Sie den Menupunkt Wiegen aus. Durch Drlicken
des Dreh- / Druckknopfes (D) startet die Wiegefunktion.

Hinweis:
Die Funktionen Heizen und Rihren muissen deaktiviert sein.

Es dauert eine kurze Zeit, bis das System stabil ist.
Das stabile System wird durch ein ,,g” neben dem gemessen Wert angezeigt.

Messung im ,,PC"-Modus:

Im PC-Modus kann die Wiegefunktion gemeinsam mit den Funktionen Heizen und Rihren verwendet werden. Gehen Sie wie folgt vor,

um diese Funktion zu aktivieren:

1. Verbinden Sie das Gerat Uber ein RS 232- oder USB-Kabel mit einem Computer.

2. Aktivieren Sie den ,PC"-Modus: Verwenden Sie den Befehl ,START_1“, ,START_2" oder ,START_4", um die ,PC"-Steuerung zu
aktivieren (das Symbol ,PC" wird eingeblendet).

3. Starten Sie die Wiegefunktion / den Tariervorgang: Verwenden Sie den Befehl ,START_90", um die Wiegefunktion zu starten oder den
Wiegewert zu tarieren.
(Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die Ruhrfunktion deaktiviert oder auf O rpm eingestellt ist, bevor Sie die Wiegefunktion aktivieren.)

4. Prifen Sie den Wiegestatus: Prifen Sie mit dem Befehl ,STATUS_90”, ob die Wiegefunktion einsatzbereit ist. Wenn der ausgelesene
Wert , 1041 90" lautet, ist die Wiegefunktion bereit. Warten Sie anderenfalls bitte ein paar Sekunden.

5. Lesen Sie den Gewichtswert aus: Verwenden Sie den Befehl ,,IN_PV_90", um den Gewichtswert auszulesen.

6. Bei aktivierter Wiegefunktion kann das Heizen und / oder Rihren mit dem entsprechenden NAMUR-Befehl (,START_X", ,STOP_X",
,OUT_SP_X n") gestartet oder gestoppt werden.

7. Beenden Sie den ,,PC"-Modus: Stoppen Sie die Wiegefunktion mit dem Befehl ,STOP_90". Die Funktionen Heizen und Ruhren kdnnen
anschlieffend gestoppt werden. Das Gerat beendet den ,,PC”-Modus (,PC”-Symbol wird ausgeblendet).

Hinweis:

Sie mussen das Wiegen und Tarieren starten, bevor Sie das Heizen und Ruhren starten.

Kalibrierung

Legen Sie das Kalibrier-gewicht auf die Aufstellplatte und warten Sie bis das Gerat meldet, dass der Vorgang erfolgreich beendet ist.
Dieses Verfahren muss zwei oder dreimal vor SchliefSen des Kalibriermodus durchgefihrt werden

Nach der erfolgreichen Kalibrierung kann das Wiegemodul verwendet werden.

Fhren Sie die Kalibrierung in regelmafSigen Abstanden durch.




Timer

Soll

In der Funktion Timer hat der Benutzer die Moglichkeit den Heiz-vorgang nach einer bestimmten Zeit zu unterbrechen. Der Timer Zeitenbereich
erstreckt sich auf 99 Stunden, 59 Minuten und 59 Sekunden.

Hinweis:

Beim Start der beiden Funktionen (Heizen und/oder Riihren) beginnt die Zeit abzulaufen.

Sobald die Heizfunktion aktiv ist, lauft die Timerfunktion auch nur fur die Heizung. Die RUhrfunktion lauft weiter wie bisher. Dies dient
der Vermeidung von Siedeverzug in der Flussigkeit. Der Motor wird nur abgeschaltet, wenn die Heizfunktion nicht aktiv ist. Die Funktion
Rihren wird gestoppt, wenn wahrend des Timerzyklus die Heizfunktion nie gestartet wurde und die Timerzeit abgelaufen ist.

Hinweis:
Durch Eingabe des Wertes 00:00:00 (hh:mm:ss) wird der Counter aktiviert. Der Counter zeigt die abgelaufene Versuchszeit.

Display
In diesem MenU kann der Benutzer festlegen, dass der Timer im Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option aktiviert
ist.

pH-Sonde

Kalibrierung

Um den pH-Wert verschiedener Flissigkeiten zu bestimmen, ist im Gerat eine pH-Messfunktion integriert.

Vor dem Start einer pH-Messung, muss der pH-Messflhler mit dem Gerat kalibriert werden.
Die Kalibrierung dient dazu, Gerat und die verwendete pH-Sonde aufeinander abzugleichen. In diesem Prozess werden Nullpunkt und pH-
Gradienten fUr die Messkette bestimmt. Zur Kalibrierung sollten pH4, pH5 und pH7 Pufferlésungen nach DIN 19266 verwendet werden.

Hinweis:
Elne pH Kalibrierung kann nur bei gestecktem Temperatursensor gestartet werden.

« Scrollen Sie im Meni zum Icon pH-Sonde
« Offnen Sie das Untermen( durch Driicken des Dreh- / Druckknopfes (D)
- Offnen Sie das Untermen( ,Kalibrierung” und bestatigen Sie durch Driicken des Dreh- / Druckknopfes (D).
« Tauchen Sie die pH-Sonde und den Temperaturfuhler in die gewunschte Pufferlosung.
« Bestatigen Sie den Wert, sobald er stabil ist durch Driicken des Dreh- / Druckknopfes (D)
- Folgen Sie den Anweisungen auf dem Display und tauchen Sie die pH-Sonde und den Temperaturfuhler in die nachste Pufferlésung.
- Bestatigen Sie wieder den angezeigten Wert.
« Bei der 3 Punkt-Kalibrierung muss eine dritte Pufferldsung verwendet werden.
Nachdem die Kalibrierung erfolgreich durchgefihrt wurde, kénnen pH-Messungen durchgeflhrt werden.

Hinweis:
Die Verwendung des Temperaturfuhlers ist eingeschrankt durch die maximal zuldssige Temperatur.
Stellen Sie sicher, dass die Temperatur der Flissigkeit die erlaubte max. Temperatur der pH-Sonde nicht Uberschreitet.

Display
In diesem MenU kann der Benutzer festlegen, dass die pH-Sonde im Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

Betriebsart

Der eingestellte Modus wird auf dem Display (10) dauerhaft angezeigt.

Modus A

Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten des
Gerates ist der Status der Funktionen Ruhren und Heizen ausgeschaltet (OFF).

Modus B

Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten des
Gerates wird der Status der Funktionen Heizen und Rihren vor dem letzten Ausschalten Gbernommen (ON oder OFF).

Modus C

In diesem Modus kann mit oder ohne Temperaturmessfihler gearbeitet werden.

Nach dem Einschalten des Gerates mit dem Hauptschalter, starten die Funktionen Ruhren und Heizen mit zuletzt eingestellten Status und
den zuletzt eingestellten Werten. Die eingestellten Sollwerte aus den Betriebsarten A und B kdnnen nicht verandert werden.

Display

Sicherheits

In diesem Men( kann der Benutzer festlegen, welche Informationen
(Drehmomenttrend, pH-Wert, Timer oder Graph) auf dem
Hauptbildschirm angezeigt werden. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Graph

Achszuordnung
In diesem MenU kann der Benutzer 2 aus den 4 Optionen

(Temperatur, Drehzahl, Drehmoment oder pH-Wert) fur die
Achsenzuordnung auswahlen. Ein Hakchen bedeutet, dass die
Option aktiviert ist.

Achsenskalierung
Die Achsen konnen automatisch oder manuell skaliert werden.

Programme

Unter dem Menl ,Programme” koénnen 5 benutzerdefinierte
Drehzahl(rpm)-Zeit-Profile erstellt werden. Zusatzlich kann der Be-
nutzer festlegen, ob der Intervallbetrieb in den Programmen aktivi-
ert ist oder nicht.

Ist der Intervallbetrieb aktiviert, werden die fur den , Intervallmo-
dus” eingestellten Werte flr Betriebszeit/Stoppzeit Ubernommen.

Hinweis: Falls der Benutzer den Intervallbetrieb in einem Segment
eines Programms aktivieren muss, sollte er die ,Betriebszeit/
Stoppzeit” in der Menuoption ,Intervall” einstellen und inz-
wischen die Funktion ,Betrieb/Stopp” in der Menuoption ,Inter-
vallmodus” aktivieren (siehe Abschnitt , Rithren”).

Nachdem ein Programm ausgewahlt wurde, sind die folgenden
Menuoptionen verfugbar:

Starten: Zum Starten des gewahlten Programms auf Abruf.

Beim Starten des ausgewahlten Programms durch Drlcken der
MenUoption ,Start” mit dem Dreh-/Druckknopf wird der Benutzer
am Bildschirm zur Auswahl von Infinite loop” (Endlosschleife)
oder ,Loop count” (Schleifenanzahl) aufgefordert. Driicken Sie den
Dreh-/Druckknopf, um die Einstellung ,Endlosschleife” zu bestati-
gen und starten Sie die Programmsteuerung, oder geben Sie eine
Zahl ein und dricken Sie dann den Dreh-/Druckknopf, um die
eingegebene Schleifenanzahl zu bestatigen, und starten Sie dann
die Programmsteuerung.

Bearbeiten: Zum Bearbeiten der gewahlten Programmparameter.
Mit dem Dreh-/ Driickknopf auf , Bearbeiten” driicken, um mit
der Bearbeitung der ausgewahlten Programmparameter zu begin-
nen. Der Benutzer kann ein ausgewahltes Segment im Programm
bearbeiten, 16schen, einfligen oder speichern.

Wenn der Benutzer die Programmzeit flr mindestens ein Seg-
ment bearbeitet, erscheint ein Hakchen () fur das betreffende
Programm.

Loéschen: Zum Léschen des gewahlten Programms.

Wenn ein ausgewahltes Programm durch Dricken mit dem Dreh-/
Druckknopf auf die Menuoption , Léschen” geldscht wird, werden
alle Programmparameter geleert. Das Hakchen (y) verschwindet.

View (Ansicht): Details zum ausgewahlten Programm anzeigen.

Zeituberschreitung

Im MenUpunkt , Zeituberschreitung” wird definiert, wie lange eine
Unterbrechung der Kommunikation zwischen Magnetriihrer und
der WiCo - Box ohne Reaktion des Magnetrihrers bleibt.

Bei Uberschreiten der eingestellten Zeitbegrenzung werden die
voreingestellten Temperatur- und Drehzahlwerte aktiv.

Hinweis: Die Standardvorgabe flr das Zeitlimit betragt 30 Sekun-
den.Der Benutzer kann bis zu 60 Minuten fir dieses Zeitlimit ein-
stellen.

Im Menu , Sicherheitsdrehzahl” kann der Benutzer, fir den Fall
dass zwischen der RET control-visc station und dem Wireless
Controller die Kommunikation abbricht oder die Kommunikation
Reichweite Uberschritten wurde, die Drehzahl festlegen, die fir die
Ruhraufgabe geeignet und sicher ist.

Hinweis: Die Standardvorgabe der Sicherheitsdrehzahl betragt 50
rom und wird nach Ablauf des Zeitlimit eingestellt. Der Benutzer
kann bis zu 1700 rpm fur dieses Drehzahllimit einstellen.

Wenn der Intervallmodus aktiviert ist, lauft das Gerat sofort in der
eingestellten Sicherheitsdrehzahl oder eingestellten Drehzahl weit-
er, wenn diese kleiner ist als die Sicherheitsdrehzahl.

In der Option , Temperature” (Temperatur) kann eine fur die Heiza-
ufgabe geeignete und sichere Temperatur angegeben werden.
Diese Sicherheitstemperatur wird bei einem Kommunikationsau-
sfall zwischen dem Ruhrwerk und dem Wireless Controller oder
dann aktiviert, wenn die Kommunikationsreichweite Uberschritten
wurde.

Hinweis: Die Sicherheitstemperatur kann im Bereich von 0 - 340
°C eingestellt werden.

Passwort

Im Menu ,Passwort” kann der Benutzer die Einstellungen der
Wireless Controller mit einem Passwort schiitzen (Werkseitig:000).

Safe Temp Bestatigung

Bei dieser Option muss der Benutzer die Sicherheitstemperatur der
Heizplatte beim Hochfahren bestatigen.

Er5

In dieser Zeit wurde erkannt, dass der Temperaturfehler nicht in
das Medium eingefuhrt wurde, wenn die Heizung eingeschaltet ist.

Hinweis: Der Benutzer kann flr dieses Zeitlimit einen Wert von 1
bis 30 Minuten einstellen.

Ist das Zeitlimit auf O gesetzt, wird die ,Error 5“-Fehlererkennung
deaktiviert.

/\ VORSICHT

Diese Funktion ist nur in den folgenden Fallen aktiv:
- Die FUhlertemperatur ist < 50 °C
- Der Unterschied zwischen Soll- und Fuhlertemperatur ist > 5 K




Einstellungen

Languages (Languages)

Mit der Option ,Languages” kann der Benutzer die gewlnschte
Landessprache durch Drehen und Drlcken des Dreh-/Druckknopfs (D)
auswahlen. Ein Hakchen zeigt die flr das System gewahlte Sprache.

Einheiten

Mit der Option , Einheiten” kann der Benutzer durch Drehen und
Drucken des Dreh-/Druckknopfs (D) die Maf3einheit fir den im Dis-
play angezeigten Temperaturwert in ,,°C" oder ,°F" wahlen. Ein
Hakchen zeigt die fir das System gewahlte Mafseinheit an.

Display

Mit der Option ,Display” kann der Benutzer Hintergrundfarbe
und Helligkeit zwischen schwarz und weif§ andern und sich Infor-
mationen zum Firmware-Update anzeigen lassen. Ein Hakchen be-
deutet, dass die Option aktiviert ist.

Ton

Mit der Option ,Ton" kann der Benutzer den Tastenton aktivieren
bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option aktiviert ist.
Werkseinstellungen

Wahlen Sie die Option ,Werkseinstellungen” durch Drehen und
Driicken des Dreh-/Druckknopfs. Das System wird Sie auffordern,
die Wiederherstellung der Werkseinstellungen zu bestatigen. Bei
Betatigung der ,OK"-Taste setzt das System alle Einstellungen auf
die ursprunglichen, werkseitigen Standardwerte zurtck (siehe Bild
»Menustruktur”).

Kommunikation

Bluetooth

In der Option , Bluetooth” kann der Benutzer die , Bluetooth”-
Funktion aktivieren bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Das Gerat ermdglicht dem Benutzer eine Bluetooth-Verbindung zu
einer WiCo - Box herzustellen.

Das Gerat kann mit der WiCo-Box in einem Bereich von 10 m (bei
freier Sicht / keine Hindernisse) wireless betrieben werden.
Beachten Sie hierzu die separate Bedienungsanleitung zur WiCo-
Box.

Eurostar control

Die neue Sicherheitsfunktion des RET Uberwacht das Verhalten
eines angeschlossenen Eurostars und stoppt die Heizfunktion
wenn die Ruhrgeschwindigkeit des Eurostars unter ein bestimmtes
Minimum fallt. Der RET stoppt den Heizprozess aufserdem,
wenn der Eurostar in einen Fehlerzustand wechselt oder die
Kabelverbindung zwischen RET und Eurostar getrennt wird.

Der Eurostar kann wahlweise entweder Uber die RS 232 oder die USB-
Schnittstelle mit dem RET control verbunden werden. Die verwendete
Schnittstelle muss im Menu entsprechend angegeben werden.
Hauptmeni - Einstellungen - Kommunikation - Eurostar control
Wichtige Info bei der Verwendung der USB-Schnittstelle fiir
die Kommunikation zwischen RET und Eurostar:

Das USB-Kabel muss immer zuerst mit dem RET verbunden werden
und dann mit dem Eurostar.

Fir die RuUhrgeschwindigkeit muss eine minimale Grenze
vorgegeben werden. Wenn der Ist-Wert der Rihrgeschwindigkeit
die minimale Grenze unterschreitet, wird die Heizfunktion des RET
abgeschaltet und der RET wird in den Fehlerzustand versetzt.

Die neuen Mends sind ausschlielich in Englisch.

Informationnen

In der Option ,Informationen” erhélt der Benutzer einen Uber-
blick Uber die wichtigsten Systemeinstellungen des Ruhrwerks
RET control-visc.

Anschliisse und Schnittstellen

Bluetooth

Micro-USB

BNC connector (nur fir pH-Sonde)

RS 232

9-pin connector

Pt1000-1

Serial RS 232 interface and USB

USB Schnittstelle

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem zur Ver-
bindung des Gerates mit dem PC. Mit USB ausgestattete Gerate
koénnen im laufenden Betrieb miteinander verbunden werden (hot-
plugging).

Angeschlossene Gerdte und deren Eigenschaften werden automa-
tisch erkannt. Die USB-Schnittstelle dient in Verbindung mit lab-
worldsoft® zum ,Remote”-Betrieb und kann auch zum Firmware-
Update benutzt werden.

USB Gerdite-Treiber (nicht fiir Windows 10 installieren)
Laden Sie zuerst den aktuellen Treiber flur IKA-Gerate mit USB
Schnittstelle unter http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-
driver.zip und installieren Sie den Treiber, indem Sie die Setup
Datei ausfihren. AnschlieSend verbinden Sie das IKA-Gerat
durch das USB-Datenkabel mit dem PC.

Die Datenkommunikation erfolgt Uber einen virtuellen COM-
Port. Konfiguration, Befehlsyntax und Befehle des virtuellen
COMPorts sind wie unter RS 232 Schnittstelle beschrieben.

Konfiguration
Die serielle Schnittstelle RS 232 kann dazu verwendet werden,

das Gerat extern mittels Computer und geeigneter Anwenderpro-
gramme (labworldsoft) zu steuern.

Befehlssyntax
Flr den Befehlssatz gilt folgendes:

- Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das Labor-
gerat (Slave) geschickt.

- Das Laborgerat sendet ausschliefSlich auf Anfrage des Rechners.

« Befehle und Parameter, sowie aufeinanderfolgende Parameter
werden durch wenigstens e i n Leerzeichen getrennt (Code: hex
0x20).

» Jeder einzelne Befehl inklusive Parameter und Daten und jede
Antwort werden mit CR LF abgeschlossen (Code: hex 0xOD und
0x0A) und haben eine maximale Lange von 10 Zeichen.

« Das Dezimaltrennzeichen in einer FlieSkommazahl ist der Punkt
(Code: hex 0x2E).

Die vorhergehenden Ausfihrungen entsprechen weitgehend den

Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises (NAMUREmpfehlungen

zur Ausflhrung von elektrischen Steckverbindungen fur die analoge

und digitale SignalUbertragung an Labor-MSR Einzelgeraten. Rev.

1.1).

Ubersicht der verfiigbaren NAMUR-Befehle
Verwendete AbkUrzungen:

X,y= Numerierungsparameter (Integerzahl)

m = Variablenwert, Integerzahl

n = Variablenwert, FlieBkommazahl

Zur Erhohung der Sicherheit bei der Steuerung des RET X=1 Mediums-Temperatur
control-visc mit einem PC, kann eine ,Watchdog”-Funktion, X=2 Heizplatten Temperatur
zur Uberwachung des kontinuierlichen Datenflusses, aktiviert X =3 Heizplatten- Sicherheitstemperatur
werden (siehe Kapitel ,,Watchdog-Funktion”. X=4 Drehzahl
+ Die Funktion der Schnittstellenleitung zwischen Laborgerat und  X=5 Viskositatstrend
Automatisierungssytem sind eine Auswahl aus den in der EIA  X=7 Warmetrager- Temperatur
- Norm RS 232, entsprechend DIN 66020 Teil 1 spezifizierten X=80  pH-Wert
Signale. Die Belegung der Signale ist dem Bild zu entnehmen. X=90  Gewichtswert
- Fur die elektronischen Eigenschaften der Schnittstellenleitung X =54  Error 5 Ansprechzeit in m (0 <= n <= 30)
und die Zuordnung der Signalzustande gilt die Norm RS 232, X=55  Intermit Mode Zykluszeit in s (10 <= n <= 600)
entsprechend DIN 66259 Teil 1. X=56 Intermit Mode Dauer der Unterbrechung in s
« Ubertragungsverfahren: Asynchrone Zeichenibertragung in Start (5<=n<=60)
— Stop Betrieb.
« Ubertragungsart: Voll Duplex
« Zeichenformat: Zeichenerstellung gemafR Datenformat in
DIN 66022 fir Start-Stop Betrieb. 1 Startbit; 7 Zeichenbits; 1
Paritatsbit (gerade = Even); 1 Stopbit.
«  Ubertragungsgeschwindigkeit: 9600 Bit/s
+ Datenflusssteuerung: keine
« Zugriffsverfahren: Eine DatenUbertragung vom Gerat zum
Computer erfolgt nur auf Anforderung des Computers.
NAMUR Befehle Funktion Anzeige
(zusatzlich)
IN_NAME Anforderung der Bezeichnung

IN_PV_X X=1;2:3;4;5;7;80;,90 | Lesen des Ist-Wertes

IN_SOFTWARE_ID

Anforderung der Software Identnummer, Version

IN_SP_X X=1,2;3;4,7;8;12; | Lesen des gesetzten Sollwertes
42,54,;55;56;

IN_TYPE Anforderung der Laborgerateerkennung

OUT_NAME name

Ausgabe der Bezeichnung name. (Max. 6 Zeichen, Default: IKARET)

OUT_SP_12@n

Setzen der WD-Sicherheitstemperatur mit Echo des gesetzten Wertes

OUT_SP_42@n

Setzen der WD-Sicherheitsdrehzahl mit Echo des gesetzten Wertes

OUT_SP_Xn X=1;2;4,7; Setzen des Soll-Wertes auf n

54,55,56




OUT_WD1@m

Watchdog Modus 1: Tritt das WD1-Ereignis ein, so wird die Heiz- und die Rihrfunktion
ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Se-
kunden, mit Echo der Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss
immer innerhalb der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden

OoUT_WD2@m Watchdog Modus 2: Tritt das WD2-Ereignis ein, so wird der Drehzahlsollwert auf die
gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursollwert auf die gesetzte WD-
Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die Warnung WD wird angezeigt. Das WD2 Ereig-
nis kann mit OUT_WD2@0 zurlickgesetzt werden - dadurch wird auch die Watchdog-
funktion gestoppt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Sekunden, mit Echo der
Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss immer innerhalb
der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden.
RESET Ausschalten der Geratefunktion.
START_X X=1,2;4,5,7 Einschalten der Gerate - (Remote) Funktion Remote
X=80;90
STOP_X X=1;2;4,5;7 Ausschalten der Gerate - (Remote) Funktion. Remote
X=80:90 Die mit OUT_SP_X gesetzte Variable bleibt erhalten.
STATUS_90 Gibt den Waagenstatus wieder.

Definition der Waagenstatus-Bits:
Bit 0 Waage stabil (1: Ja; 0: Nein)

Bit 4 Waage ein (1: Ja; 0: Nein)
Bit 9 WaagenUberlast (1: Ja; 0: Nein)
Bit 10 Waage eingeschaltet (1: Ja; 0:

Bit 3 Waagentarierung abgeschlossen (1: Ja; 0: Nein)

Nein)

Watchdog” Funktionen, Uberwachung des seriellen Datenflusses

Verbindungsméglichkeit zwischen RET control-visc und externen

Storungen

Das Gerat zeigt eine Stoérung durch eine Fehlernummer ,Er X" (sie-
he Fehlertabelle) im Display an.

Die Heizung wird bleibend ausgeschaltet (Ausnahme: WD -siehe
Tabelle).

Die Ruhrfunktion lauft bei Stérungen im Heizungskreis mit der vor
der Stoérung eingestellten Drehzahl weiter (Ausnahme: WD - siehe
Tabelle).

Um eine Storung zurtckzusetzen, muss das Gerat einige Sekunden
Uber den Netzschalter ausgeschaltet werden - evtl. muss die Aus-
schaltdauer lange genug sein, bis sich die Temperaturen ausgegli-
chen haben (Restwarmeanzeige darf nicht mehr aktiv sein, siehe

nach dem Einschalten des Gerates statt, nach diesem Test werden
die anderen Uberwachungsfunktionen aktiviert.

Falls sich Stérungen nicht direkt beseitigen lassen, sollten sie
einen RESET durchfiihren (sieche MenUpunkt , Einstellungen”)!
Sofern sich die Storungen auch hierdurch nicht beseitigen las-
sen, muss das Gerat von einem technischen Service tberpriift
werden.

Findet nach der Aktivierung dieser Funktion (sieche Namur Befehle),
innerhalb der gesetzten Uberwachungszeit (, Watchdogzeit”) keine
erneute Ubertragung dieses Befehles vom PC statt, so werden die
Funktionen Heizen und Ruhren entsprechend dem eingestellten
.Watchdog”-Modus abgeschaltet, oder auf vorher gesetzte Soll-
werte weitergeregelt.

Zur Unterbrechung der Ubertragung kann es z.B. durch Betriebs-
systemabstlrze, Stromausfall am PC, oder Unterbrechung des
Verbindungskabels zum RET control-visc kommen.

.Watchdog”— Modus 1

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird die Heiz- und die Ruhr-
funktion ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt.
.Watchdog”— Modus 2

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (langer als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird der Drehzahlsollwert auf
die gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursoll-
wert auf die gesetzte WD-Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die
Warnung WD wird angezeigt.

Geraten

Zur Verbindung zwischen RET control-visc und externen Geraten
sind von IKA folgende Adapter und Adapterkabel erhaltlich.

PC 1.1 Kabel

Das Kabel PC 1.1 wird zur Verbindung de 9-poligen Buchse zum
Computer benétigt.

SN ow s e

10 o1
RXD 2 2RxD
™3 370
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60 6
RTS 7 7RTS
css 8CTs
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Zubehor

Zubehor siehe www.ika.com.

Restwarmeanzeige).

Der Sicherheitskreistest findet jeweils innerhalb ca. 20 Sekunden

Tabelle Fehlermeldungen und Stdrbeseitigung

Fehler |Beschreibung Ursachen Auswirkung Losungen
Er2 |Im Remotebetrieb (PC), bei|+ PC sendet innerhalb der gesetzten|Heizung ausgeschaltet |+ Andern der Watchdogzeit
aktivierter Watchdogfunktion| Watchdogzeit keine Daten Motor ausgeschaltet « Innerhalb der gesetzten Watchdog-
in Modus 1, keine|« Verbindungsleitung zum PC unter- zeit Daten (OUT_WDx@m) vom PC
Kommunikation zwischen PC| brochen senden
und RET control-visc « Verbindungsleitung und Stecker Uberpri-
fen
Er3  |Gerateinnentemperatur Uber |+ Warmestau zwischen Heizplatte|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
80 °C und Gehause sen, danach wieder einschalten
« Zulassige  Umgebungstemperatur « Versuchsaufbau andern
Uberschritten + Zulassige maximale Umgebungs-
temperatur einhalten
Er4  |Drehzahlabweichung zwischen |+ Blockieren des Motors oder Uber-|Heizung ausgeschaltet |+ Reduzieren des Lastmomentes z.B.
Sollund Ist-Drehzahl grofBer als | last Motor ausgeschaltet kleineres Magnetstabchen
300 rpm « Solldrehzahl reduzieren
Er5 |Keine Temperaturerhohung|« Messfihler nicht im Medium Heizung ausgeschaltet |+ Messflhler in das Medium eintau-
am MessfUhler bei blebender|« Volumen des zu temperierenden chen
Temperaturdifferenz  (ausge-| Mediums zu grofs + Volumen des Mediums reduzieren
wahlte Zeit im Men() - Die Warmeleitfahigkeit des zu tem- - Warmetragerdl mit besserer Warme-
perierenden Mediums ist zu klein leitfahigkeit verwenden
« Die Warmeleitfahigkeit des Gefales + Glasgefals durch Metalltopf ersetzen
ist zu klein -, Time-out”-Zeit erhdhen
+ Bei indirekter Beheizung ist der ge-
samte  WarmeUbertragungswider-
stand zu grof3
Er 6  |Unterbrechung des Sicherheits-| « Defekte Verbindungskabel Heizung ausgeschaltet |+ Kabel austauschen
kreis
Er 13 |SAFETEMP P Einstellbarer |- Soll-Ist-Differenz des einstellbaren|Heizung ausgeschaltet |- Nach dem Einschalten die SAFE TEMP
Sicherheitskreis defekt Sicherheitkreises flr die Mindest- auf einen anderen Wert einstellen, falls
temperaturuberwachung danach der Fehler beseitigt ist, kann bei
emeutem Einschalten wieder der zuvor
gewunschte Wert eingestellt werden
Er 14 |Temperaturmessfihler 1 « Kurzschluss am Stecker des Tem-|Heizung ausgeschaltet |+ Stecker Uberprufen
Kurzschluss peraturmessfihlers « Temperaturmessfihler ersetzen
+ Kurzschluss an der Verbindungs-
leitung oder am Sensor des Tem-
peraturmessflhlers
Er 21 |Fehler beim Heizplatten- « Sicherheitsrelais 6ffnet nicht Heizung ausgeschaltet |- Gerat ausschalten und abkihlen las-
Sicherheitstest sen, danach wieder einschalten
Er 22 |Fehler beim Heizplatten- + S_CHECK kann keine hohe H_S_|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkihlen las-
Sicherheitstest TEMP generieren sen, danach wieder einschalten
Er 24 |Die Heizplattentemperatur |+ Die SAFE TEMP H (Probe) wurde|Heizung ausgeschaltet |+ Heizplatte abklhlen lassen
hat die SAFE TEMP H niedriger als die aktuelle Temperatur « SAFE TEMP H (Hotplate) hoher einstel-
(Hotplate) Uberschritten der Heizplatte eingestellt len
+ Unterbrechung des Heizplatten Re-
geltemperaturfihlers




Fehler |Beschreibung

Ursachen

Auswirkung

Lésungen

Er 25 |Heizung-
Schaltelementtberwachung

» Schaltelement (Triac) des Heizungs-
regelkreises hat Kurzschluss

« Sicherheitsrelais hat den Heizkreis
unterbrochen

+ Die Heizung oder die Zuleitung ist

unterbrochen

Unterbrechung des Heizplatten Si-

cherheitstemperaturfihlers

Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkihlen las-

sen, danach wieder einschalten

Anzahl Ruhrpositionen

1

Er 26 |Differenz zwischen dem
internen Heizplatten
Regel- und Sicherheits-
temperaturfihler zu grofs

.

Unregelmallige  Temperaturvertei-
lung auf der Heizplatte durch punk-
tuelle Warmeabfuhr

Defekt des Regel- oder Sicherheits-
temperaturfihlers

Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-

sen, danach wieder einschalten

+ Bei der Verwendung von Metallblok-
ken usw. auf flachige Auflage auf der
Heizplatte bzw. gleichméaRige War-
meabfuhr achten

Er31 |Defektin der Uberwachung
des Heizungsschaltelements
(Triac)

Heizung ausgeschaltet |« Service kontaktieren

Er 41 |RUhrstababriss

Der Rihrstab ist viermal hinterein-
ander, ohne explizite Sollwertande-
rung abgerissen

Die Solldrehzahl wurde |+ Kleinere Solldrehzahl wahlen
um min. 300 rpm « Kleineres Ruhrstabchen wahlen

reduziert

Heizung ausgeschaltet

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der natirli-
chen Alterung der Bauteile und deren statistischer Ausfallrate.

Reinigung

- Zum Reinigen den Netzstecker ziehen.
- Reinigen Sie IKA-Gerate nur mit von IKA freigegebenen

Reinigungsmittel.

Diese sind: (tensidhaltiges) Wasser und Isopropanol

Instandhaltung und Reinigung

- Geratetyp,

Ersatzteilbestellung
Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

- Seriennummer, siehe Typenschild des Produkts,
- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteils,

siehe www.ika.com.

- Tragen Sie zum Reinigen des Gerates Schutzhandschuhe.

- Elektrische Gerate durfen zu Reinigungszwecken nicht in das Rei-

nigungsmittel gelegt werden.

- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.
- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekontami-
nationsmethoden angewendet werden, fragen Sie bitte bei IKA

Reparaturfall

- Software-Version (zweiter Anzeigewert beim Einschalten des Gerates)

Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die gereinigt

und frei von gesundheitsgefahrdenden Stoffen sind.
Fordern Sie hierzu das Formular ,Unbedenklichkeitserkldarung”
bei IKA an oder verwenden Sie den download Ausdruck des For-

nach. mulares auf der IKA Website www.ika.com.
Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalverpackung
zurlck. Lagerverpackungen sind fur den Ruckversand nicht aus-
reichend. Verwenden Sie zusatzlich eine geeignete Transportver-
packung.
Technische Daten
Bemessungsspannung VAC |220...230 = 10%
oder VAC 115+ 10%
oder VAC | 100+ 10%
Frequenz Hz 50/60
Gerateaufnahmeleistung wW 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Rihren
Motor: Kugelgelagerter, burstenloser EC-Motor

Motorleistungsaufnahme max. W 22
Motorleistungsabgabe max. W 12
Drehzahlbereich rpm 0; 50 bis 1700
Soll-Drehzahl-Einstellauflésung rpm 10
Ist-Drehzahl-Anzeigeaufldsung rom 10
Drehzahlabweichung (ohne Last, 115/230V, bei 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Rihrmenge (H,0) | 20
Heizen
Selbstheizung der Heizplatte (RT:22 °C/Dauer:1 h) °C 35
Heizplattenwerkstoff Edelstahl 1.4301
Heizplattendurchmesser mm 135
Heizleistung (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heizgeschwindigkeit (1 1 H,0 in H15) K/min | 7
Temperaturbereich °C RT ... 340
Max. Temperatur des Mediums (je nach Gefaf) °C 265
Soll-Temperatur-Einstellauflésung K 0,1
Ist-Temperatur-Anzeigeauflésung

- der Mediumstemperatur K 0,1

- der Warmetragertemperatur K 1
Einstellbarer Sicherheitskreis Heizplatte °C 50-380(+5 °Q)
Sicherheitskreis-Einstellauflésung K 1
Temperaturmessfihler im Medium PT 100 oder 2 x PT 1000, DIN EN 60751 KI. A
Abweichung der Temperaturmessfihler K <==+[0,15+ 0,002°(T)]

(PT 100 oder 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
Abweichung der Temperaturmessstrecke K <=+0,3<100°C
K <=+0,5>100 °C
Abweichung der Temperaturmessstrecke + Fuhler K <=+ 0,45 bei 0 °C
K <=+ 0,85 bei 100 °C

Abweichung der Heizplattentemperatur K + 3 ohne Gefafs, Heizplattenmitte bei 100 °C
Regelhysterese mit Temperaturmessfihler K +0,2
(500 ml Wasser, 600 ml Becherglas, Rihrstab 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
Regelhysterese Heizplatte K + 3 ohne Gefal3, Heizplattenmitte bei 100 °C
Zul. Umgebungstemperatur °C + 5 bis + 40
Zul. relative Feuchte % 80
Zul. Einschaltdauer % 100
Schutzart nach DIN EN 60529 IP 42
Wiegebereich 10 - 5000
max. Belastbarkeit Wiegefunktion 5000
Wiegegenauigkeit +(0,3%+2)
Verschmutzungsgrad 2
Uberspannungskategorie I
Schutzklasse 1 (Schutzerde)
Gerateeinsatz Uber NN m max. 2000
Abmessungen (B x T x H) mm 160 x 270 x 85
Gewicht kg 2,7

Technische Anderungen vorbehalten!
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Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this product corresponds to the directives 2014/35/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU and
2011/65/EU and conforms with the following standards or normative documents: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN
61326-1, EN 60529 and EN 1SO 12100.

A copy of the complete EU Declaration of Conformity can be requested at sales@ika.com.

Warranty

According to IKA's Terms and Conditions of sale and delivery, this product is covered by a warranty for a period of 24 months. In case of
making a warranty claim, please contact your local dealer or, if you wish, you can send the device directly to our factory. Please include
the sales invoice and state the reasons for your guarantee claim. In this case, you are responsible for shipping and handling costs.

The warranty does not cover wearing parts, nor to defects that are the result of improper use, insufficient care and maintenance or failure
to follow the instructions in this operating manual.

A

/\ WARNING

/\ CAUTION

@ ATTENTION|

Explication of warning symbols

Indicates an (extremely) hazardous situation, which, if not avoided, will result in death, serious injury.

Indicates a hazardous situation, which, if not avoided, can result in death, serious injury.

Indicates a potentially hazardous situation, which, if not avoided, can result in injury.

Indicates the risks due to magnetism.

Indicates the exposure to a hot surface.

Safety instructions

General information

« Read the operating instructions in its entirety before using the
device and follow the safety instructions.

« Keep the operating instructions in a place where it can be ac-
cessed by everyone.

« Ensure that only trained staff work with the device.

« Follow the safety instructions, guidelines, occupational health
and safety and accident prevention regulations.

« Electrical outlet must be grounded (protective ground contact).

Attention — Magnetism! Effects of the

@ ATI'ENTION| magnetic field have to be taken into ac-

count (e.g. data storage media, cardiac

pacemakers ...).
Risk of burns! Exercise caution when touch-

A ing parts of the housing and the heating

plate.

« The heating plate can reach dangerous temperatures. Pay atten-
tion to the residual heat on the heating plate after switching off
the stirrer.

« The device may only be transported when the heating plate has
cooled down.

Device design
2 Do not use the device in explosive atmo-

spheres, it is not EX-protected.

With substances capable of forming an ex-
plosive mixture, appropriate safety measures must be applied,
e.g. working under a fume hood.

To avoid body injury and property damage, observe the relevant
safety and accident prevention measures when processing haz-
ardous materials.

- Set up the device in a spacious area on an even, stable, clean,
non-slip, dry and fireproof surface.

+ The feet of the device must be clean and undamaged.

« Ensure that the power cord set / temperature sensor cable does
not touch the heating plate.

+ Check the device and accessories for damage before each use.
Do not use damaged components.

Permissible medium / contaminants / side reactions
Only process media that will not react
&WARN'NG dangerously to the extra energy produced
through processing. This also applies to
any extra energy produced in other ways, e.g. through light ir-
radiation.
+ Beware of hazards due to:
- flammable materials,
- combustible media with a low boiling temperature,
- glass breakage,
- incorrect container size,
- overfilling of media,
- unsafe condition of container.
« Process pathogenic materials only in closed vessels under a suit-
able fume hood.

In unsupervised and safe operation, this

A CAUTION | gevice may only handle or heat media

whose flash point is above the set safety
temperature limit. The safety temperature limit must always be
set to at least 25 °C lower than the flash point of the media used.
(acc. to EN 61010-2-010)

« The heating plate can heat up due to the action of the magnets
at high motor speeds, even if the heater is switched off.

« Please consider any possible contaminations and unwanted
chemical reactions.

« It may be possible for wear debris from rotating accessory parts
to reach the material being processed.

+ When using PTFE-coated magnetic bars, the following has to be

noted: Chemical reactions of PTFE occur in contact with molten
or solute alkali metals and alkaline earth metals, as well as with
fine powders of metals in groups 2 and 3 of the periodic sys-
tem at temperatures above 300 °C — 400 °C. Only elementary
fluorine, chlorotrifluoride and alkali metals attack it; halogenated
hydrocarbons have a reversible swelling effect.

(Source: Rémpps Chemie-Lexikon and “Ulmann’, Volume 19)

Procedures during sample runs

/\ CAUTION

Wear your personal protective equipment in accordance with the
hazard category of the media to be processed. There may be a
risk from:

- splashing and evaporation of liquids,

- ejection of parts,

- release of toxic or combustible gases.

Reduce speed if:

- medium splashes out of vessel because the speed is too high,
- device is not running smoothly,

- container moves on the base plate,

- an error message is displayed.

Accessories

« Safe operation is guaranteed only with the use of original IKA
accessories.

« Ensure that the external temperature sensor is inserted into the
medium to a depth of at least 20 mm when connected.

» Always disconnect the plug before attaching accessories.

» Accessories must be securely attached to the device and cannot
come off by themselves. The centre of gravity of the assembly
must lie within the surface on which it is set up.

+ Observe the operating instructions of the accessories.

Power supply / Switching off the device
The device will automatically restart in
AWARNlNG mode B following any interruétion to the
power supply.
« The voltage stated on the type plate must correspond to the
mains voltage.
« The outlet for the mains plug must be easily accessible.
« The device can only be disconnected from the mains outlet by
pulling out the power cord set or the connector plug.

For protection of the equipment

+ The device may only be opened by qualified and IKA approved experts.
Do not cover the device, even partially e.g. with metallic plates
or film. This may result in overheating.

Protect the device and accessories from bumps and impacts.
Keep the base plate clean.

Observe the minimum distances:

- between devices min. 100 mm,

- between device and wall min. 100 mm,

- above the device min. 800 mm.

>100 mm
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Unpacking

* Unpacking
- Unpack the device carefully
- Any damage should be notified immediately to the shipping
agent (post office, railway network or transport company)

* Scope of delivery
- RET control-visc heated magnetic stirrer
- Power supply cable
- Operating instructions
- Screwdriver (safety circuit)
- USB cable

- Protective cover: H 104

- Magnetic stirring bar: IKAFLON 30 and 40 mm
- Temperature sensor: PT 100.70

- O Ring

I T
O W . & _ |

Please slide the O-ﬁg on the power cord pI@to avoid ingT’ess of
water into the connector.

Intended use

e Use
- The magnetic stirrer is suitable for mixing and / or heating
substances.

« Area of use
Indoor environments similar to that a laboratory of research,
teaching, trade or industry area.

The safety of the user cannot be guaranteed:

- if the device is operated with accessories that are not supplied
or recommended by the manufacturer,

- if the device is operated improperly or contrary to the
manufacture’s specifications,

- if the device or the printed circuit board are modified by third
parties.

Assembling the support rod

« Review the mounting and safety instructions of the IKA boss
head clamp prior to using it. (see “Accessories”)
« The device must not be suspended from the support rod!

Note:

When using bath attachments with a diameter over 180 mm, use
support rod in conjunction with an
extension (see “Accessories”).

A

Risk of tipping!

Make sure that the center of mass
of the attached device does not
protrude over the safe area indicat-
ed below with a dotted rectangle.

safe area

Setting the safety temperature limit

The maximum achievable heating plate temperature is restricted
by an adjustable safety temperature limit. Once this limit has been
reached, the device stops heating.

The safe temperature limit must
&WARNlNG always be set at least 25 °C lower
than the fire point of the media to
be processed!

The adjustable maximum heating plate temperature is at least 10
°C under the set safety temperature limit.

Setting range: [50 °C] to [max. SET temperature + 50 °C]
Factory setting: [max. SET temperature + 50 °C]

Setting the safety temperature limit
After switching on the device, the safety temperature limit (7) can
be adjusted using a screwdriver.

Do not turn the setting screw beyond the clockwise or anticlock-
wise stop. This will cause irreparable damage to the potentiometer.
« Set the main switch (A) to the ON position

» Using the screwdriver supplied, turn the “Safe Temp” setting
screw (B) to the clockwise stop.

« Use the temperature rotary knob (C) to set the target temperatu-
re to the desired “Safe Temperature” and wait until the tempera-
ture is achieved.

 Turn the “Safe Temperature” setting screw (B) slowly anticlo-
ckwise until the heating function switches off and the display

shows [Er 25].

» The “Safe Temp” value (7) is displayed on the screen.

Setting the safety temperature limit as to

/\ WARNING

be done as described.
The value “Safe Temperature” shown on
the display only serves for visualization.

Functional test: safety circuit switch-off

« Heat the device to a temperature of over 50 °C.
« Set the safety temperature limit as far to the left as possible (50

°C) and set the Main sv&%{f) to the ON position.
« The display will show:




Operation Menu (overview)

Program 1. . =
PrOgram 2. ..o 1-
Program 3. ... =
PrOgram 4. ... oo 1-

Remove the protective film from the mounting plate before use! The “Back” menu key is used to change between menu items. Menu structure
Factory settings
 Set the main SWitCh (A) to the OFF pOSitiOﬂ — Stirring — Torque TENA MEASUICIMENT oo Ir_ _____________ .:
Start-up # Insert the power supply cable into the mains socket (K) . — Stirring bar deCOUPIING. ... ...oooviviieii e, . |
. . . 1 1
 Set the main switch (A) to the ON position | Intermittent MOdeT RUN/SLOP -+ v | !
= Standard mode A is selected (see “Menu (details)”) Interval TRUH Time. : 00:00 [mm:ss] :
Stirring = Set the speed using the rotary knob (D) StopTime......... [ — .
= The set value is shown on the display ()) . I 1
7 i L— Speed IMit..........oov s 1700 TPM

& Press the rotary knob (D) to start the stirring function I 1
® = The symbol (16) appears when the motor is active : :
& Set the safety temperature limit (see “Menu (details)”) Heating ————— Control method —————— Fast PID (fPID)............cccocooiiiiiiiiiiiii, 1PID !
@ Set the target temperature using the rotary knob (C) L Accurate PID @PID).....ooovoeoo : - :
= The set value is shown on the display ()) L WO = POINt 2PY).veeeeeeeeeeee 1 1
Heati @ Set the temperature control mode (see “Menu (details)”) | Limits — Medium limit : :
eating & Press the rotary knob (C) to start the heating function Carrier limit ”| i |
The target and current temperature are shown permanently on the display (J): Lo e I |
) R : . R L— Limit information.................cocooii 1- 1

® = When the heating function is switched on, the heating symbol (4) is displayed. - . -
: : : R L— Temperature sensor —— Calibration 2-point Calibration ............. - !
\ The maximum adjustable heating plate temperature setting is 340 °C \ 3-point Calibration | :
@ = Whenever the mounting plate is at a temperature above 50 °C, the display (J) shows !‘h and the current tempera- | Reset Calibration. ... . ]
ture is shown, even if the device is switched off. :
@ Set the main switch (A) to the OFF position I o 1
@ Connect the safety contact thermometer compliant with DIN 12878 Class 2 or temperature sensor PT 100 (individual | Weighing T MEASUTEIMENT ..o :
sensor) or PT 1000 (double sensor) to socket (L) Calibration 2-point Calibration. ............voveeceeeeeeen, ; 200...5000 g |
Connecting an ex- & Set the main switch (A) to the ON position 3-point Calibration.............cocccovee............. 200...5000 g 1
ternal thermometer ® Temperature sensor PT 100 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the : :
(direct temperature display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter- I ]
control in the me- nal temperature probe” symbol (11) appears. 1 1
i TN I 1
dium) ® Temperature sensor PT 1000 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the M—— “"':) Timer 4[ L] TP PO URRRRUPRRRI 1 00:00:00 [hh:mm:ss] |
display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter- — DSPIAY. .. : - :
nal temperature probe” symbol (11) appears. The temperature of the i |
carrier fluid (3) is also displayed. 1 1
[} 1
7 Presls the. (G) key ) ) " o pH probe — Calibration 2-point Calibration...............oooooo I- 1
& Wait until the system is stable (once the system is stable, a “g"” appears after the digit 0). . I 1 1
S 4 ) . . . 3-point Calibration. ... | - ]

L & Place the weight in the centre of the heating plate and wait until the system is stable again. _

Weighing i i . L DISPIAY. ettt e I- 1
, ® = The maximum display range is up to 2000 g ! |
(in manual mode) = The weighing range is max. 5000 g : :
= It is only possible to use the weighing mode when the heating and stirring functions are not active. | la Mode A I |
© = The weighing module can be calbrated. - I : : :
pH measurement | = See section entitled “Menu (details)” ¢ I |
'''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' [} 1
@ Press the (H) key 1 1
@ Set the time in hours, minutes and seconds by turning the knob (D) and confirm by pressing it; the timer function starts to , 1 !
Timer count down the remaining time once the heating or stirring function has started (see “Menu (details)"). I Display Torque trend MEASUTEMENT. ..ot : - :
®  Once the timer reaches 0, the heating function is switched off, even if the motor has only just been started. pH value -l I
If the heating is activated during the timer sequence, only the heating is switched off, but the motor continues TIIOT : |
to run (delay in boiling). Graph Lo " !
[} 1
[} 1
ﬂc—iraph Axis Assignment TEMPErature. ........ovvvveeeeeee e, : = :
SPEEA. ... i - 1
Torque: - :
pH .............................................................. 1° 1
Axis Scaling AULOMALIC. ..., I |
[} 1
ManUal........oooiiie e - 1
) 1
[} 1
—mmograms i :
1
1
1
1
1

Program 5




— Time Out Set ...
E Speed ........
Temperature

— Password

Menu (details)

Stirring

........................................................... : 00:30 [mm:ss]

o B I 05:00
7Settings — Llanguages—————————7— Engllish.............cccoocii : English

T DEULSCR. ..o : -

[ FranGais.........ocooooiiiiiiii -

= ESPAROl. ..o : -

P ltaliano........ooo -

RAREE. : =

P SOl |-

T D : -

[ Portuguese...................... |-

F— PYCCKMM AZBIK...... e =

— Unit —— Temperature —[ OC e
°F (not available for Japan).....

1
1
1
1
1
1
| Display Background Black ...................... ' Black
1
1
1
1
1
1

Firmware Update Information

.......................................................... 1 100 rpom

White ....................

F—Sound ———————————————— Key Tone .......coooovvvveiiiiinieieiei ] -
1
1
— Factory Settings = = = = = = = = = = e e e e m - - - - - 4.
1
1
— Communication*EBluetooth .............................................. I-
Eurostar Control ——RS 232.......ccccvvennnn. -
Minimum Speed.......... =
1
*— Information SHITING. .o, |-
Heating ......cooooeeiiiii -
Safety .o e
Software =
Firmware Update Information.................. -
1
Change the menu items by turning the rotary knob (D) and confirm by pushing it. e e T 4

Torgue trend measurement

The torque trend measurement is used to deduce the change in
viscosity of the reaction medium.

The devices are not designed to measure absolute viscosity. They
only measure and display the relative change in the viscosity of the
medium from a starting point specified by the user.

Once the speed of the motor and magnetic rod in the medium
have stabilised to the target speed, the viscosity measurement is
started at 100%.

Consequently, an increase in the measured torque trend is indicated
by a value > 100% and a reduction in values < 100%.

The value can always be reset to 100% by pressing the “Back” (F)
membrane key.

Note:

Torque trend measurement only works for a constant set
speed for the duration of the measurement.

As a result, intermittent mode cannot be used in
conjunction with torque trend measurement.

The current control variable is saved as the reference 100% AP
and shown on the digital display. The change in the viscosity is
then shown in %. Depending on whether the viscosity increases
or decreases, the percentage rises or falls above or below 100%
respectively.

Stirring bar decoupling

If the device detects that a stirring bar has broken away, the stirring
function is interrupted temporarily in order to pick up the bar. The
system then returns to the previously set speed. When the system
detects a bar decoupling, this is indicated with a special symbol
(2 instead of symbol 16). If another stirring bar decoupling
occurs within the next 3 minutes (as long as the target speed has
not been modified), once the bar is recovered the system only goes
up to a speed of 100 rpm. In the case of 4 consecutive stirring
bar decouplings -with less than 3 minutes’ normal speed between
them - the error message ER 41 is displayed. The speed is reduced
to 200 rpm and the heating is switched off.

In such cases, the testing conditions will need to be reconsidered.

Note:

The user is responsible for ensuring the suitability/function
of the stirring bar decoupling monitoring for the current
conditions: stirring bar, speed, vessel, medium, etc.

Stirring bar decoupling monitoring does not work if the stirring
bar already breaks away before the system has reached the
set target speed!

The higher the torque to be transferred, the more safely the stirring
bar decoupling monitoring works.

In a glass beaker with water, the stirring bar decoupling for a bar
from 40 mm (d=8 mm) upwards can be seen from 300 - 1200 rpm.
Longer stirring bars, larger bar surface areas, e.g. Trika, or higher
speeds increase the torque to be transferred.

Heating

Intermittent mode

Intermittent mode consists of regular, cyclical interruption of
the stirring function. The run time and interval can both be set.
When switching on the device, the time for each is displayed if
intermittent mode is activated.

Speed limit

The "Speed limit” menu allows the user to set the desired maximum
upper speed limit for the stirrer. The initial setting is the maximum
permissible speed of the stirrer. If the user changes this setting, the
Wireless Controller saves the new value for future stirring tasks.

If the “Speed limit” has been changed, then the speed can be ad-
justed only within the new range.

Regulation of the temperature of the medium using PT 100

Control method

temperature sensor

When using the PT 100, the selected temperature control mode is
shown on the digital display by the .~ symbol.
The Set temperature value (2) and

the actual temperature (5) shown on

the display refer to the temperature L

of the medium. The heating plate

temperature is limited by the actual ; ___¥.-
safety circuit temperature (7). The

medium temperature is controlled

by means of a microcontroller. The

medium temperature is measured by |

the PT 100 temperature sensor and

is heated up as quickly as possible

without overshooting to the set

temperature. The microcontroller is

capable of adjusting automatically

to the different heating capacities of

various vessels and their contents. As
a result, the heat is distributed in an
optimum fashion with no temperature
drift or ripples.

Regulation of the temperature of the medium using PT 1000

double temperature sensor

Operation with the PT 1000 double
sensor is indicated on the digital
display by the # symbol. One
temperature sensor is located in the
heat carrier and the other is located
in the reaction medium. The Set
temperature value (2) refers to the
temperature of the medium. The
heat carrier temperature is shown on
the display as an additional current
temperature with the symbol il .

The actual temperature of the reaction
medium is shown as the actual
temperature (5). The heating plate
temperature (and therefore the heat
carrier temperature) are limited by the
actual safety circuit temperature (7).
The reaction medium temperature is
limited by the set temperature limits (carrier/reaction temperature
limit).

The user is able to set the device to three different methods
depending on their specific needs. The selected temperature
control method is displayed alongside the symbol (11).

Fast PID: combines the advantages of the PID and two-point
methods (very fast
heating and high T
accuracy; possible | st
overheating).

R S N

Accurate PID: For use with very sensitive materials which need to

be handled :

carefully. Ts '

Advantages: = 1

+  very accurate warming

of the liquid :

« no exceeding the target
temperature ' "

Disadvantages:
« slow heating operating

Two-point:
For media which is not too sensitive.
Advantages:
« Heating much more .
rapid than PID se| -

Disadvantages:
+ Possible overheating of
upto 10K

Limits

In order to ensure that neither the medium nor the carrier fluid
overheat, the user can set separate temperature limits.

Medium limit:

The "Medium limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the medium.

Carrier limit:

The “Carrier limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the carrier fluid.

Limit information:

The "Limit information” menu shows the set medium limit and

carrier limit.




Temperature sensor

Calibration:

In order to use tolerances to limit temperature deviations, the user can calibrate the temperature sensor in conjunction with the device.
2-point calibration:

Calibration using two temperatures

3-point calibration:

Most accurate way of calibrating the temperature sensor at three different temperatures

Note:
A calibration carried out by the user is indicated on the display with the symbol (11) shown in red. The calibration of the PT100 and
PT1000.50 double sensor are carried out separately.

Reset calibration:
The menu allows the user to reset the calibration for the temperature sensor.

Weighing

Measurement
The weighing module is a function which allows the user to perform simple weighing tasks.

Measurement in manual mode:

To start the weighing process, press the (G) button on the front membrane or alternatively select “Weighing” from the menu. Press the
rotary knob (D) to start the weighing function.

Note:

The heating and stirring functions must be deactivated.

It may take several moments for the system to stabilise.

"

Once the system is stable, a “g” will be shown alongside the measured value.

Measurement in “PC” mode:

In PC mode , the weighing function could be used together with the heating and stirring functions. You can activate this feature by

following below steps:

1. Connect the device via RS 232 or USB cable to a computer.

2. Enter “PC" mode: Use either the “START_1", “START_2" or “START_4" command to enable “PC" control (“PC" symbol appears).

3. Start weighing function / Tare: Use the "START_90” command to start the weighing function or tare the weighing value.
(Note: Make sure that the stirring function is deactivated or set to O rom before activating the weighing function.)

4. Check the weighing status: Use the “STATUS_90” command to check if the weighing function is ready to use. When the read back
value is “1041 90", the weighing function is ready. Otherwise please wait for a few seconds.

5. Read the weight value: Use the “IN_PV_90" command to read out the weight value.

6. With the weighing function activated, the heating and / or stirring can be started or stopped with the corresponding NAMUR
command (“START_X", “STOP_X", “OUT_SP_Xn").

7.Exit “PC” mode: Stop the weighing function with the “STOP_90" command. The heating and stirring functions can be stopped
afterwards. The device will exit the "PC” mode ("PC" symbol disappears).

Note:

You have to start weighing and taring before you start heating and stirring.

Calibration

Place the calibration weight on the mounting plate and wait until the device indicates that the calibration process has been completed.
This process needs to be repeated two or three times before closing calibration mode.

Once the calibration process has been completed successfully, the weighing module is ready for use.

Regularly re-calibrate the device.

Timer

Set

The Timer function allows the user to stop the heating process after a certain time has lapsed. The Timer function can be set for up to
99 hours, 59 minutes and 59 seconds.

Note:

The time starts to count down when starting both functions (heating and/or stirring).

Once the heating function is activated, the timer function only refers to heating. The stirring function continues to operate as previously,
thereby avoiding a delay in boiling in the liquid. The motor is only switched off when the heating function is not active. The stirring
function is stopped if the heating function is not started during the timer cycle and the time runs out.

Note:
By entering a value of 00:00:00 (hh:mm:ss), the counter is activated. The counter shows the time elapsed during the current experiment.

Display
The menu allows the user to specify that the “Timer” is shown on the display. A tick shows that the option is activated.

pH probe

Calibration

The device has an integrated pH measuring feature for determining the pH of different liquids.

The pH sensor must be calibrated before being used to attempt a pH measurement.

The calibration is used to adjust the pH probe and the device so that they work together correctly. As part of the process, the neutral and
pH gradient are specified for the measurement chain. To complete the calibration, use pH4, pH5 and pH7 buffer solutions in accordance
with DIN 19266.

Note:
a pH calibration can only be carried out with an inserted temperature sensor.

« Scroll down to the “pH probe” icon in the menu
+ Open the submenu by pressing the rotary knob (D)
+ Open the “Calibration” submenu and confirm by pressing the rotary knob (D)
+ Place the pH probe and temperature sensor in the required buffer solution.
« Once the value is stable, confirm it by pressing the rotary knob (D).
« Follow the instructions on the display and place the pH probe and temperature sensor in the next buffer solution.
« Confirm once more the value displayed.
+ In the case of a 3-point calibration, a third buffer solution must be used.
pH measurements can be carried out once the calibration has been completed successfully.

Note:

The use of the temperature sensor is limited by the maximum permissible temperature.
Ensure that the temperature of the liquid does not exceed the maximum permissible temperature.

Display
The menu allows the user to specify that the “pH probe” is shown on the display. A tick shows that the option is activated.

Mode

The set mode is shown permanently on the display (10).

Mode A
All the settings are retained when the device is switched off or disconnected from the mains. When the device is switched on, the status
of the stirring and heating functions is set to (OFF).

Mode B
Al the settings are retained when the device is switched off or disconnected from the mains. When the device is switched on, the status
of the stirring and heating functions is set to whatever it was before the device was last switched off (ON or OFF).

Mode C

In this mode, the device can be used either with or without a temperature sensor.

When the device is switched on using the main switch, the stirring and heating functions are started in the last set status and at the last
set values. The set nominal values in operating modes A and B cannot be modified.




Display

Safety

In this menu the user can specify what information(Torque trend
measurement, pH value, Timer or Graph) will be displayed on the
main screen. A tick shows that the option is activated.

Graph

Axis Assignment
In this menu the user can select 2 options from the 4 options

(Temperature, Speed, Torque or pH) for axis assignment. A tick
shows that the option is activated.

Axis Scaling

For axis scaling, the user can choose either the automatic method
or the manual method.

Programs

Under menu “Programs”, 5 user-defined speed (rpm)-time pro-
files can be created. In addition, the user could define the intermit-
tent mode is activated or not in the programs.

If the intermittent mode is activated, the run time/stop time value
from “Intermittent Mode" setting will be taken.

Note: If user need to activate the intermittent mode in one segment
of a program, he should set the “Run time/Stop time” in menu
option “Interval”, meanwhile activate the “Run/Stop” function in
menu option “Intermittent Mode” (see section “Stirring”).

Once a program has been selected, the following options are avail-
able:

Start: Start the selected program upon request.

When the selected program is started by pressing on menu option
“Start” with rotary/push knob, the screen allows the user to choose
“Infinite loop” or “Loop count”. Press “OK" with rotary/push knob
to confirm “Infinite loop” and start the program control, or input
numbers and then press “OK” with rotary/push knob to confirm
“Loop count” and start the program control.

Edit: Edit the selected program parameters.

Start to edit the selected program parameters by pressing on menu
option “Edit” with rotary/push knob. The user can edit, delete, in-
sert or save one selected program segment in the program.

When user edits the program time for at least one segment, a tick
(\)) for respective program will appear.

Delete: Delete the selected program.

If a selected program is deleted by pressing on menu option “Delete”
with rotary/push knob, all the program parameters will be emptied.
The tick (/) disappears.

View: Show details of the selected program.

Time out

The “Time out” function is used to define how long an interruption
in communications between the magnetic stirrer and the wireless
controller box can be before there is a reaction in the magnetic
stirrer.

If the set time limit is exceeded, the pre-selected temperature and
speed values become active.

Note: The initial setting for the time limit is 30 seconds. The user
can set a value of up to 60 minutes for this time limit.

In the “Speed” option, the user can specify a speed that is
appropriate and safe for the stirring task. The safe speed applies
if there is a communication failure between the stirrer and the
Wireless Controller or the communication range is exceeded.
Note: The initial setting of the safe speed is 50 rpm, and is
implemented after expiry of the time limit. The user can set a value
of up to 1700 rpm for this speed limit.

If the intermittent mode is activated, the device immediately
switches to run at the set safe speed, or the set speed if that is less
than the safe speed.

In the “Temperature” option, the user can specify a temperature
that is appropriate and safe for the heating task. The safe tem-
perature applies if there is a communication failure between the
stirrer and the Wireless Controller or the communication range is
exceeded.

Note: The setting range for the safe temperature is 0 - 340 °C.

Password
In the “Password” menu, the user can protect the Wireless Controller

settings using a password (factory setting: 000).

Safe temp confirmation

This option requires the user to accept the hot plate safe temperature
value during the start-up.

Er5
The time is taken to recognise that the sensor has not been placed
in the medium when the heating is switched on.

Note: The user can set a value from 1 to 30 min for this time limit
depending on the application.
If time limit is set to 0 min, the Error 5 detection is disabled.

/\ CAUTION

This function will only be active if:
- Sensor temperature is < 50 °C
- Difference target temperature / sensor temperature > 5 K

Settings

Languages:
The “Languages” option allows the user to select the desired lan-

guage by turning and pressing the rotary/push knob (D). A tick
indicates the language that is set for the system.

Units:

The "Units” option allows the user to select the desired unit for
displaying the temperature. The choice is between “°C" or "°F”
and is made by turning and pressing the rotary/push knob (D). A
tick indicates the unit that is set for the system.

Display:

The "Display” option allows the user to change the background
color between “Black” and “White”, and display “Firmware Update
Information”. A tick shows that the option is activated.

Sound:
The “Sound” option allows the user to activate/deactivate the key
tone. A tick shows that the option is activated.

Factory Settings:
Select the "Factory Settings” option by turning and pressing the

rotary/push knob. The system requests confirmation to restore the
factory settings. Pressing the "OK” button resets all the system
settings to the original standard values set at dispatch from the
factory (see “Menu structure”).

Communication:

Bluetooth

The “Bluetooth” option allows the user to activate/deactivate the
“Bluetooth” function. A tick shows that the option is activated.

The device allows the user to establish a connection to a wireless
controller box.

The device can then be operated via a wireless controller box
within a range of 10 m (without obstructions).

Please refer to the separate instruction manual for the wireless
controller box for more details.

Eurostar control

The new safety feature of the RET monitors the behavior of a
connected Eurostar and stops the heating process when the
Eurostar stirring speed falls below a specific minimum speed. The
RET also stops the heating process whenever the Eurostar is in
an error state or the cable connection between the RET and the
Eurostar gets lost.

The Eurostar can be connected with the RET control either via RS
232 or USB. The used interface has to be selected in the menu.
Main Menu - Settings > Communication = Eurostar control
Important information when the USB interface is used for the
communication between the RET and the Eurostar:

The USB cable has always be connected with the RET first and then
with the Eurostar.

For the stirrer speed of the Eurostar has to be a minimum speed
set. When the actual value of the stirrer speed falls below the
minimum limit the heating function of the RET will be stopped and
the RET will be set in an error state.

The new menus are only in English.

Information:
The "Information” option offers the user an overview of the most
important system settings of the stirrer RET control-visc.

Connections and interfaces

Bluetooth

Micro-USB

Power supply connection

BNC connector (only for pH probe)

PT 100 / PT 1000 plug
RS 232

9-pin connector

Pt1000-1




Serial RS 232 interface and USB

OUT_WD1@m Watchdog mode 1: if event WD1 should occur, the heating and stirring functions are
switched off and ER 2 is displayed. Set watchdog time to m (20 - 1,500) seconds, with
USB interface Command syntax watchdog time echo. This command launches the watchdog function and must be
The Universal Serial Bus (USB) is a serial bus for connecting the  The following points should be noted for the instruction set: transmitted within the set watchdog time.
dewcg tg the PC. Equﬁed v|\/|th .USB devices cacr; g)e ;onnec(;e?] t.o | Sh()en?gg)aggjiczier?SI?isg)eraIIy sent from the computer (master) to OUT_WD2@m Watchdog mode 2: if event WD2 should occur, the speed target value is changed to the
apc unng operation (. otp uggmg?. Connecte evices an t er The lab devi | ' d § h WD safety speed limit and the temperature target value is changed to the WD safety
properties are automatically recognized. Use the USB interface in  * The lab device only responds to requests from the computer. temperature limit value. Th ng WD is dieplaved. The WD2 o
uncti i o i " - Commands and parameters, as well as consecutive parameters perature limit value. The waming 15 displayed. The event can be reset
conjunction with labworldsoft® for operation in “Remote” mode P ' P ' ; - . :
. . with OUT_WD2@O0 - this also stops the watchdog function. Set watchdog time to m
and also to update the firmware. must be separated by at least o n e space (code: hex 0x20). . : .
- Each individual command including parameters and data and (20 - j,SOO) seconds, with thchdog time echo. This commahd launches the watchdog
USB device drivers (do not install for Windows 10) all responses are completed with CR LF (code: hex 0xOD and function and must be transmitted within the set watchdog time.
First, download the latest driver for IKA devices with USB interface 0x0A) and can have a maximum length of 10 characters. RESET Switches off the device function.
from http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.zip and in- = The dot is used for decimal separators in a floating-point value Epa— — ; ;
stall the driver by running the setup file. Then connect the IKA (code: hex Ox2E). START_X >><<—_€;02;1057 Switching on of device - (remote) function Remote
device through the USB data cable to the PC. The data communi-  The details given above generally comply with the recommendations 7
cation is via a virtual COM port. Configuration, command syntax ~ 0f NAMUR (NAMUR recommendations for the design of electrical STOP_X X=1:2:4,5;7 Switching off of device - (remote) function The variables set with OUT_SP_X remain | Remote
and commands of the virtual COM ports are as described in RS plug-in connectors for analogue and digital signals in laboratory X=80; 90 saved.
232 interface. MSR devices. Rev. 1.1). STATUS_90 Responds with the scale status.

Configuration
The RS 232 serial interface can be used to operate the device using

a computer and a suitable user program (labworldsoft).

Summary of available NAMUR commands
Abbreviations used:
X,y= numbering parameter (integer)

In order to increase safety when operating the RET using a m = variable value, integer
PC, a watchdog function can be activated which monitors n = variable value, floating-point number
the continuous data flow (see section entitled: “Watchdog X = 1 medium temperature(external temperature sensor)
function”). X = 2 hot plate temperature
« The functions of the interface circuit between the laboratory X = 3 hot plate safety temperature
device and the automation system are a selection from the X = 4 speed
signals specified in the EIA standard RS 232 as per DIN 66020 X = 5 viscosity trend
Part 1. The assignment of the different signals can be seen in X = 7 heat transfer medium temperature
the image. X = 80 pH value
« Standard RS 232, corresponding to DIN 66259 Part 1 is valid X = 90 Weight value
for the electronic characteristics of the interface circuits and X = 54 Error 5 response time in minutes (0 <= n <= 30)
assignment of signal states. X = 55 Intermittent mode cycle time in seconds
+ Transmission process: asynchronous character transmission in (10 <=n<=600)
start-stop operation. X = 56 Intermittent mode, duration of interruption in seconds
+ Transmission type: full duplex (5<=n<=60)
+ Character format: character composition according to data
format in DIN 66022 for start-stop operation. 1 start bit,
7 character bits, 1 parity bit (even), 1 stop bit.
« Transmission speed: 9,600 bit/s
+ Data flow control: none
+ Access method: data transmission from the device to the
computer only occurs after a request from the computer.
NAMUR commands Function Display
(additional)
IN_NAME Input description name

IN_PV_X X=1;2;3;4,5,7;80;,90 | Current value reading

IN_SOFTWARE_ID

Software ID number, version request

IN_SP_X X=1,2;3;4,7;8,12; Set target value reading
42,54;55;56,

IN_TYPE Lab device identification request

OUT_NAME name

Output description name. (Max. 6 characters; default: IKARET)

OUT_SP_12@n Setting WD safety limit temperature with set value echo
OUT_SP_42@n Setting WD safety limit speed with set value echo
OUT_SP_Xn X=1:2;47; Setting of target value to n

54,55,56

Bit4 scale on (1: yes; 0: no)

Definition for the scale status bits:
Bit0  scale stable (1: yes; 0: no)
Bit 3 scale tare completed (1: yes; 0: no)

Bit9 scale overload (1: yes; 0: no)
Bit 10 scale power on (1: yes; 0: no)

"Watchdog” functions; monitoring of the serial data flow

Connection possibilities between the RET control-visc and

If, once this function has been activated (see NAMUR commands),
there is no retransmission of the command from the computer
within the set time (“watchdog time”), the heating and stirring
functions are switched off in accordance with the set “watchdog”
function or are changed to the set target values.

The data transmission may be interrupted by, for example, a crash
in the operating system, a power failure in the PC or an issue with
the connection table between the computer and RET control-visc.

“Watchdog"” - mode 1

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the heating and stirring functions are switched
off and ER 2 is displayed.

“"Watchdog” - mode 2

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the speed target value is changed to the WD
safety speed limit and the temperature target value is changed
to the WD safety temperature limit value. The warning WD is
displayed.

external devices

The following adapters and adapter cables are available from IKA
for connecting the RET control-visc to external devices.

PC 1.1 cable

The PC 1.1 cable is used to connect the 9-pin plug to a computer.

10 o1
RXD 2 2RxD

™3 370

i0 o4

o' sew | PC
6 O o 6

RS 7 7rTS

cse 8cTs
90 o9

Accessories

For accessories see www.ika.com.




Troubleshooting

The device will indicate that there is a fault by displaying an error
message “Er X" (see table) on the screen.

Heating will be switched off permanently (exception: WD - see
table).

The stirring function continues to operate at the pre-set speed if
there is a fault in the heating circuit (exception: WD - see table).

In order to reset the device after a fault, it may need to be discon-
nected from the power supply for several seconds. The period the
device is switched off may also need to be longer if the tempera-
tures need to be counterbalanced (residual heat display may no

The safety circuit test takes place within 20 seconds of switching
on the device; after the test, the other monitoring functions are
activated.

If a fault cannot be eliminated directly, you must perform a
RESET (see “Settings” menu). If the faults still cannot be elimi-
nated, the appliance must be inspected by a technical service
technician.

Fault |Description Causes Effect Solutions
Er25 |Heating switching ele-|+ Heater control circuit switch (TRI-|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ment monitoring AQ) short-circuited switch on again
- Safety relay has interrupted the
heating circuit
« Heater or the supply line is dis-
connected
« Interruption in heating plate safe-
ty temperature sensor
Er26 |Difference between inter-| Irregular temperature distribution|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and

nal heating plate control
and safety temperature
sensor too large

across heating plate due to spo-
radic heat dissipation

Defective control or safety tem-
perature sensor

switch on again

Ensure regular heat dissipation
when using metal blocks, etc. on
the flat surface of the heating plate

longer be active; see “Residual heat display”).

Error messages and troubleshooting table

Fault |Description Causes Effect Solutions

Er2 In remote operation (PC)|» PC does not transmit any data|Heating switched off |+ Change watchdog time
mode  with  activated| Within the set watchdog time Motor switched off « Transmit data from PC within set
watchdog  function in|* Connection to PC interrupted watchdog time (OUT_WDx@m)

mode 1: no communica-
tion between PC and RET
control-visc

Check cable and plug

Er3 Device internal tempera-
ture exceeds 80 °C

Heat accumulation between
heating plate and housing
Permitted ambient temperature
exceeded

Heating switched off

Switch device off, leave to cool and
switch on again

Change experiment

Observe maximum permissible am-
bient temperature

Er4 Difference between target
and actual speed exceeds
300 rpm

Motor blocked or overloaded

Heating switched off
Motor switched off

Reduce load torque or use smaller
magnetic rods
Reduce target speed

Er5 No temperature increase
in sensor at continuous
temperature  difference
(selected time in menu)

Sensor not in medium

Volume of medium to be mea-
sured too large

Heat conductivity of medium to
be measured too low

Heat conductivity of the vessel is
too low

In the case of indirect heating,
the overall heat conductivity re-
sistance is too large

Heating switched off

Place the sensor in the medium
Reduce the volume of the media
Use a carrier fluid with better heat
conductivity properties

Replace the glass vessel with a
metal pot

Increase the “Time-out” period

Eré Interruption in safety cir-
cuit

Defective connection cable

Heating switched off

Replace cable

Er 13 [SAFE TEMP P adjustable
safety circuit defective

Target/current different of the
adjustable safety circuit for mini-
mum temperature monitoring

Heating switched off

After switching on, change the
SAFE TEMP to a different value; if
this solves the issue, the previous
value can be reset by switching the
device off and on again

Er 14  [Short circuit in temperatu-
re sensor 1

Short circuit in temperature sen-
sor plug

Short circuit in the cable or tem-
perature sensor

Heating switched off

Check the plug
Replace the temperature sensor

Er21  |Fault during heating plate

Safety relay does not open

Heating switched off

Switch device off, leave to cool and

safety test switch on again
Er22  |Fault during heating plate|s S_CHECK  cannot  generate|Heating switched off [+ Switch device off, leave to cool and
safety test H_S_TEMP switch on again

Er24 |The temperature of the
heating plate exceeds
SAFE TEMP H (Hotplate)

SAFE TEMP H (Probe) has been
set to lower than the current tem-
perature of the heating plate
Disconnection of heating plate
control temperature sensor

Heating switched off

Leave the heating plate to cool
Set the SAFE TEMP H (Hotplate)
higher

Er31 |Defective monitoring of
the heating control circuit
(TRIAQ)

Heating switched off |+ Contact customer service

Er 41 |Bar decoupling + The bar has broken away four|Target speed reduced|+ Select a lower target speed

change in the target value

times in a row without an explicit|by at least 300 rpm « Select a smaller stirring bar

Heating switched off

Maintenance and cleaning

The device is maintenance-free. It is only subject to the natural
wear and tear of components and their statistical failure rate.

Cleaning
- For cleaning disconnect the mains plug!

- Use only cleaning agents which have been approved by IKA to
clean IKA devices.
These are water (with tenside) and isopropanol.

- Wear protective gloves during cleaning the devices.

- Electrical devices may not be placed in the cleansing agent for
the purpose of cleaning.

- Do not allow moisture to get into the device when cleaning.

- Before using another than the recommended method for
cleaning or decontamination, the user must ascertain with IKA
that this method does not destroy the device.

Spare parts order

When ordering spare parts, please give:

- device type.

- serial number, see type plate.

- position number and description of spare part,
see www.ika.com.

- software version (second value displayed when switching on the
device)

Repair

Please only send devices in for repair that have been clea-
ned and are free of materials which might present health
hazards.

For repair, please request the “Safety Declaration (Decontami-
nation Certificate)” from IKA or use the download printout of it
from IKA website at www.ika.com.

If your appliance requires repair, return it in its original packaging.
Storage packaging is not sufficient when sending the device - also
use appropriate transport packaging.

Technical data

Rated voltage

VAC | 220...230 = 10%

or VAC 115+ 10%
or VAC 100 = 10%
Frequency Hz 50/60
Power input W 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Stirring
Motor: ball bearing mounted, brushless EC motor




Number of stirring positions

1

Max. motor power consumption W 22
Max. motor output W 12
Speed range rpm 0; 50 to 1700
Target speed setting resolution rpm 10
Actual speed display resolution rpm 10
Speed variation (without load, 115/230V, at 1700 rpm, RT 25 °Q) % 2
Stirring capacity (H,0) | 20
Heating
Self-heating of the hotplate (RT:22 °C/duration:1 h) °C 35
Heating plate material Stainless steel 1.4301
Heating plate diameter mm 135
Heat output (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heating rate (1 | H,O in H15) K/min | 7
Temperature range °C RT ... 340
Temperature medium max. (dep. on vessel) °C 265
Target temperature setting resolution K 0.1
Actual temperature display resolution

- of the medium temperature K 0.1

- of the carrier fluid temperature K 1
Adjustable heating plate safety circuit °C 50-380(+5°0)
Safety circuit setting resolution K 1
Temperature sensor in medium PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A
Temperature sensor deviation K <==+[0.15+0.002 °(TM)]

(PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A)
Deviation in section of temperature measurements K <=+0.3<100 °C
K <=+0.5>100 °C
Deviation in section of temperature measurements + sensor K <=+0.45at0°C
K <=+0.85at 100 °C
Deviation in heating plate temperature K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Control hysteresis with temperature sensor K +0.2
(500 ml water, 600 ml glass beaker, 30 mm bar, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)

Heating plate control hysteresis K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Permissible ambient temperature °C +5to+40
Permissible relative humidity % 80
Permissible operating time % 100
Protection class according to DIN EN 60529 IP 42
Weighing range 10 - 5000
Load capacity weighing function max. 5000
Weighing accuracy +(0.3%+2)
Level of contamination 2
Overvoltage category Il
Protection class 1 (protective earth)
Use above sea level m max. 2000
Dimensions (W x D x H) mm 160 x 270 x 85
Weight kg 2.7

Subject to technical changes

Langue d’origine: allemand
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Déclaration de Conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le présent produit est conforme aux prescriptions des directives 2014/35/UE, 2006/42/
CE, 2014/30/UE et 2011/65/UE, ainsi qu‘aux normes et documents normatifs suivants: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051,
EN 61326-1, EN 60529 et EN ISO 12100.

Une copie de la déclaration de conformité UE complete peut étre demandée en adressant un courriel a I'adresse sales@ika.com.

Garantie

Conformément aux conditions de vente et de livraison d'IKA, la garantie a une durée de 24 mois. En cas de demande de garantie,
s'adresser au distributeur ou expédier I'appareil accompagné de la facture et de la raison de la réclamation directement a notre usine.
Les frais de port sont a la charge du client.

La garantie ne s'étend pas aux piéces d’usure et n'est pas valable pour les erreurs causées par une manipulation non conforme, un en-
tretien et une maintenance insuffisants ou le non-respect des instructions du présent mode d’emploi.

A\

/I\ AVERTISSEMENT

/\ PRUDENCE

& ATTENTION

Explication des symboles

Situation (extrémement) dangereuse dans laquelle le non respect des prescriptions de sécurité peut
causer la mort ou des blessures graves.

Situation dangereuse dans laquelle le non respect des prescriptions de sécurité peut causer la mort ou
des blessures graves.

Situation dangereuse dans laquelle le non respect des prescriptions de sécurité peut causer des blessures
graves.

Avertit d’un risque d au magnétisme.

Avertit d'un risque d{ a une surface chaude.




Consignes de sécurité

Consignes générales

+ Lire le mode d’emploi dans son intégralité avant la mise en ser-
vice et respecter les consignes de sécuriteé.

« Conserver le mode d’emploi de maniére a ce qu'il soit accessible
a tous.

« Veiller a ce que seul un personnel formé travaille avec I'appareil.

« Respecter les consignes de sécurité, les directives la réglementa-
tion de sécurité au travail et de prévention des accidents.

« La prise doit étre mise a la terre (contact a conducteur de protection).

Attention - magnétisme ! Tenir compte des

@ A'ITENTION| effets du champ magnétique (pacemaker,

support de données ...).

Risque de brdlure ! Toucher prudemment
A les pieces du logement et la plaque chauf-
fante.

La plaque chauffante peut atteindre des températures élevées et
dangereuses. Attention a la chaleur résiduelle apres I'arrét |
Ne transporter I'unité que lorsque la plaque chauffante a refroidi.

Structure de |'appareil
N’utilisez pas I'appareil dans des atmo-
A sphéres explosives, comme il n’est pas
doté de protection EX.
En cas de substances pouvant former un mélange inflammable,
il faut prendre des mesures de protection adéquate, comme, par
ex., travailler sous une hotte d'aspiration.
Pour éviter les blessures et les dommages matériels, veuillez re-
specter, lors de la transformation de substances dangereuses, les
mesures de protection et de prévention des accidents applicables.
« Placer I'appareil a un endroit dégagé sur une surface plane, sta-
ble, propre, non glissante, seche et non inflammable.
« Les pieds de I'appareil doivent étre propres et en bon état.
« Vérifier que le cable d’alimentation / le cable de la sonde de tem-
pérature ne touchent pas la plague chauffante.
« Avant chaque utilisation, contréler I'état de I'appareil et des ac-
cessoires. Ne pas utiliser de piéces endommagées.

Milieux autorisés / Impuretés / Réactions secondaires

Ne traiter que des substances pour

AAVER“SSEMENT lesquelles I'énergie dégagée pendant le

traitement ne pose pas probleme. Ceci
s'applique également aux autres apports d'énergie, par ex. le
rayonnement lumineux.

« Attention aux risques suivants :

- matériaux inflammabiles,

- milieux combustibles a faible pression de vapeur,
- bris de verre,

- mauvais dimensionnement du récipient,

- remplissage excessif du milieu,

- état non stable du récipient.

+ Ne traiter les substances pathogéenes que dans des récipients fer-
més et sous une hotte d'aspiration adaptée.

En fonctionnement non surveillé et sir, cet

A PRUDENCE appareil ne doit traiter ou chauffer que des

fluides dont le point d'éclair se situe au-des-
sus de la limite de température de sécurité définie. La limite de tem-
pérature de sécurité réglée doit toujours étre inférieure d'au moins
25 °C au point éclair du milieu traité. (selon EN 61010-2-010)

« En cas de vitesse de rotation élevée, la plaque peut s'échauffer
méme sans chauffage par I'aimant d’entrainement.

« Attention aux impuretés et réactions chimiques non souhaitées.

- Il peut arriver que des particules d‘abrasion provenant des acces-
soires rotatifs se retrouvent dans le milieu a traiter.

« En cas d'utilisation de barreaux aimantés revétus en PTFE, tenir
compte de des indications suivantes : Le PTFE réagit chimique-
ment au contact de métaux alcalins et alcalino-terreux fondus ou
dissous, et de poudres fines de métaux appartenant aux 2e et 3e

groupes du systeme périodique si la température dépasse 300
°C — 400 °C. Seuls le fluor élémentaire, le trifluorure de chlore et
les métaux alcalins I'attaquent, les hydrocarbures halogenes ont
un effet de gonflement réversible.

(Source: Rompps Chemie-Lexikon et Ullmann’s encyclopedia of
industrial chemistry, volume 19)

Réalisation des essais

/\ PRUDENCE

Porter I'equipement de protection individuelle correspondant a la classe

de danger du milieu a traiter. Faute de quoi, il existe un danger par :

- projection et évaporation de liquides,

- éjection de piéces,

- libération de gaz toxiques ou inflammables.

Réduire la vitesse de rotation si :

- le milieu est projeté hors du récipient en raison d’une vitesse de
rotation trop élevée,

- le fonctionnement est irrégulier,

- le récipient se déplace sur la plaque d‘appui,

- une erreur se produit.

Accessoires

» La sécurité du travail n'est garantie qu’en utilisant les accessoires
d’origine IKA.

+ Avant de brancher la sonde de température externe, I'immerger
dans le milieu a une profondeur d'au moins 20 mm.

+ Ne monter les accessoires que lorsque la fiche secteur est débranchée.

* Les accessoires doivent étre raccordés solidement a I'appareil
pour empécher tout risque de desserrage accidentel. Le centre
de gravité de la structure doit se trouver dans la surface d'appui.

« Respecter le mode d'emploi des accessoires.

Alimentation / arrét de 'appareil
Apres interruption de I'alimentation élec-

AAVER“SSEMENT trique, I'appareil redémarre automatique-

ment en mode B.

« La tension nominale de la plaque signalétique doit correspondre
a la tension du secteur.

« La prise de courant utilisée pour le branchement au secteur doit
étre facile d'acces.

« L'appareil est séparé du réseau électrique uniquement en dé-
branchant la fiche secteur ou la fiche de I'appareil.

Pour protéger |'appareil
« L'appareil ne doit étre ouvert que par un personnel qualifié.
« Ne pas couvrir I'appareil, entierement ou partiellement, de plaques
ou films métalliques ou autres. L'appareil risquerait de surchauffer.
- Eviter les chocs et les coups sur l'appareil ou sur les accessoires.
« Veiller a ce que la plaque chauffante soit propre.
« Respecter les distances minimales suivantes :
- entre les appareils : au moins 100 mm,
- entre I'appareil et le mur : au moins 100 mm,
- au dessus de I'appareil : au moins 800 mm.

.>100 mm

Déballage

« Déballage

- Déballez I'appareil avec précaution
- En cas de dommages, établissez immédiatement un constat
correspondant (poste, chemin de fer ou transporteur)

« Etendue de la livraison

- Agitateur magnétique réchauffable RET control-visc
- Cable secteur

- Mode d'emploi

- Tournevis (circuit de sécurité)

- Cable USB

- Capot de protection H 104

- Barreau aimanté IKAFLON 30 et 40 mm
- Sonde de température PT 100.70

- Le joint torique

- — = — -
‘Lejointtorique L
O . -,

Glissez le joﬁtoriqTe sur le cable secteur pa évit
d’eau (dans la fiche).

|8 R
|

J

r I'infiltration

o

Utilisation conforme

« Utilisation
- L'agitateur magnétique convient pour le mélange et/ou le
chauffage de substances.

» Domaine d’application
Environnements intérieurs similaires a des laboratoires de re-
cherche, d’enseignement, commerciaux ou industriels.

La protection de I'utilisateur n‘est plus assurée :

- si I'appareil est utilisé avec des accessoires non fournis ou non
recommandés par le fabricant,

- si I'appareil est utilisé de maniére non conforme, sans respec-
ter les indications du fabricant,

- si des modifications ont été apportées a I'appareil ou au
circuit imprimé par des tiers.

Montage de la tige de trépied

« Avant I'utilisation, lire les instructions de montage et les consig-
nes de sécurité des noix de serrage IKA (voir « Accessoires »)

+ The device must not L'appareil ne doit pas étre suspendu par la
tige statif !

Remarque :

Lors de I'utilisation des fixations de bain d'un diamétre supérieur a
180 mm, utiliser une tige statif avec :
une rallonge (voir « Accessoires»)

A\

Risque de basculement !

Le centre de gravité de I'appareil
raccordé ne doit pas saillir de la
zone de sécurité signalée par un
rectangle raye.

Zone de sécurité




Setting the safety temperature limit

La température maximale atteignable par la plaque chauffante est
limitée par un limiteur de température. Lorsque cette limite est
atteinte, l'appareil coupe le chauffage.

La température limite de sécurité
/I\ AVERTISSEMENT| régice doit toujours rester environ
25 °C au moins sous le point
d'inflammation du millieu a
travailler!

La température maximale réglable de la plaque chauffante est au
moins 10 °C inférieure a la limite de sécurité définie pour la tem-
pérature.

Plage réglable : [50 °C] & [température max. REGLEE + 50 °C]
Réglage d’usine : [température max. REGLEE + 50 °C]

Réglage de la température de sécurité
Apres la mise en marche de I'appareil, la boucle de sécurité (7)
réglable peut étre réglée avec le tournevis fourni.

Ne tournez pas la vis au-dela des butées gauche et droite sous

peine de détruire le potentiométre.

« Placer I'interrupteur principal (A) sur la position marche.

« A I'aide du tournevis fourni, tourner la vis de réglage « Safe Temp »
(B) dans le sens horaire jusqu’en butée.

« Utiliser le Bouton poussoir rotatif de chauffage (C) pour régler la
température cible a la température de sécurité (« safe temperatu-
re ») souhaitée et attendre que la température soit atteinte.

« Tourner lentement la vis de réglage « Safe Temperature » (B)
dans le sens antihoraire jusqu‘a ce que la fonction de chauffage

s'arréte et que |'écran affiche [Er 25].
« La valeur « Safe Temp » (7) est affichée a I'écran.

Le réglage de la température de sécurité
A AVERTISSEMENT| doit &tre effectué comme cela a été décrit.
La valeur « Safe Temp » correspondante
affichée a I'écran sert uniquement d’indication visuelle.

Test de fonctionnalité du disjoncteur de sécurité

« Chauffez I'appareil a plus de 50 °C.

« Placez la limite de la température de sécurité en butée gauche
(50 °Q) Portez l'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

- Affichage sur I'écran:

Utilisation

Retirez le film protecteur de la plaque d'appui ! Le changement dans le menu est effectué a I'aide de la touche de menu « Back ».

< Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position OFF

Mise en @ Brancher le cable secteur dans la prise secteur (K)
service @ Amener |'interrupteur de I'appareil (A) en position ON
= Le mode standard A est défini. Voir le chapitre « Menu (détails) »
@ Régler la vitesse de rotation du moteur avec le bouton de commande (D)
Aai = La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)
giter , Y
< Démarrer la fonction d'agitation en appuyant sur le bouton de commande (D)
® = Le symbole (16) s'affiche quand le moteur est activé
@ Régler la limite de la température de sécurité . Voir le chapitre « Menu (détails) »
@ Régler la température de consigne avec le bouton de commande (C)
= La valeur réglée s'affiche a I'écran (J)
@ Régler le mode de régulation de température . Voir le chapitre « Menu (détails) »
Chauffer & Démarrer la fonction de chauffage en appuyant sur le bouton de commande (C)
La température de consigne et la température réelle s'affichent en permanence a I'écran (J) :
® = Lorsque le chauffage est allumé, le symbole de chauffage (4) s'affiche
\ Le température max. de la plaque chauffante est de 340 °C \
® = Tant que la température de la surface d’appui dépasse 50 °C, E‘h et la température courante de la plague chauf-
fante s'affichent sur I'écran (J), méme lorsque I'appareil est éteint
< Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position OFF
@ Connecter le thermocontact de sécurité selon DIN 12878 classe 2 ou la sonde de température PT 100 (sonde individuelle
Raccordement et/ou sonde double PT 1000) a la douille (L)
du thermometre < Amener l'interrupteur de I'appareil (A) en position ON
externe ®  Sonde de température PT 100 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) correspond

(régulation directe
de la température
dans le milieu)

a la température du milieu. Le symbole « sonde de temperature externe » (11) s"allume.

®  Sonde de température PT 1000 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J)) corres-
pond a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11)
s'allume.
Dans le méme temps, la température du liquide porteur (3) s'affiche.

Peser
(en mode manuel)

< Appuyer sur la touche (G)
& attendre que le systeme soit stable (une fois que le systeme est stable, un « g » s'affiche derriére le chiffre 0.
& Placer le poids au milieu de la plaque chauffante et attendre que le systéme soit stable.

® = La plage d'affichage maximale est de 2000 g
= La plage de pesage maximale est de 5000 g
= La fonction Peser peut étre activée uniquement quand les fonctions Chauffer et Agiter sont désactivées

® = Le module de pesage peut étre calibré

Mesure du pH

= Voir le chapitre « Menu (détails) »

Minuteur

< Appuyer sur la touche (H)

& Régler le temps désiré en heures, minutes et secondes en tournant le Bouton poussoir rotatif (D) et confirmer en appuyant.
Apres le démarrage des fonction Chauffer ou Agiter, la fonction minuterie commence en comptant en arriére. Voir le
chapitre « Menu (détails) »

® Lorsque la minuterie atteint 0, la fonction Chauffer est toujours désactivée, méme si le moteur a été démarré en premier.
Sile chauffage est activé pendant le fonctionnement de la minuterie, seulement le chauffage est désactivé, le moteur
continue de tourner (retard d’ébullition).




Structure du menu

3
)))

{ ( Chauffer
L ]

Menu (apercu)

— Mesure de tendance de COUPE............vvvvviiiiiiiiiiiii 1~
— Détachement du barreau aimanté ..............cccoooiiiiiiiiiiiiiii -

— Mode intermittent T Fonctionnement / Arrét. .. -

F—PID exact......cccooeiiiiiii
L— Deux points (2 pt)....

Réglage d’usine

, . 1 an. .
Intervalle TDuree de fonctlonnement.l 00:00 [mm:ss]

Durée d'arrét.............. 1 00:00 [mm:ss]
L LIMITE A8 VITESSE. .. : 1700 rpm
1
1
— Type de régulation — PID rapide (fPID).........cccovviiiiiiiii, |

— Limites — Limite dumilieu...............cccoi
— Limite support:
L—Valeurs limites.............ccoooiiiiiii, -
L— Sonde de température — Etalonnage —[ Etalonnage sur 2 points : =
Etalonnage sur 3 points ....4 -
— Réinitialiser les valeurs d’étalonnage.............. : =
1
1
ﬂ Peser —[ IVIBSUIE e e ] T
. , 1
Etalonnage —[ Etalonnage sur 2 points..............oooeieiiiii, 1 200...5000 g
Etalonnage sur 3 points.......cccocoooeoieii, : 200...5000 g
1
1
1
oy |
- CONSIGNE. .. 1.00:00:00 [hh:mm:ss]

= A Minuteur —T
"") Affichage .

MCapteur de pH —

— Affichage Mesure de tendance de CoUpe..............cccoooviiiiiiiiiiiiiiieiecnec U=
Valeur PH o, :
MINUTEUI. L. I-
GRAPHIQUE '

0

—ﬂProgrammes

1
1
GRAPHIQUE Affectation d'axe :
1
Automatique : -
1
1
1
1

— Etalonnage —[ Etalonnage sur 2 points. ... .
Etalonnage sur 3 points.......ccooovvcceeivvevnnns

L AFFICNAGE. .. et
T e
o B
o e =
1
1

TEMPETAtUNE. ...
Vitesse.........
Couple...........

Echelle d’axe —[ ...............................................
ManUeL ...

Programme T. .. "
Programme 2. . ..., 1-
Programme 3. . : =
Programme 4. ... 1-
Programme 5. :_

Dépassement de temps —E

puyant dessus.
Menu (détails)

Agiter (Stirring)

—Réglages —— Langues —————— 7 English......ooooi 1 English
Deutsch

1
— Francais... : =
— Espafol.... T
— ltaliano.... -
— BAREE. o 1-
= B O] I
. 1
= FAS -
— Portuguese.............ccooooi 1 -
F— PYCCKMM AZBIK...... e -
L. 1
1
— Unités —— Température O 1 oc
1
°F (indisponible au Japon)...... |-
1

— Affichage 4[ Arriére-plan T NOIr .....ooveeeeieeey NOIF
1
White 1-

1
CONSIGNE. ... 1 00:30 [mm:ss]
VItESSE. ..
Température. ..o 1

Infos mise a jour firmware :
1
— Son touches Bip : =
1
[ Réglagesd'using = = = = = = = = = = mmmm e - - - - - - - : =
— icati Bl B =
Communication I:Euurgts?grtControl RS 232: -
1
—EMinimum Speed.......... : -
L— Informations AGIET .o |-
Chauffer ... V=
SECUMTE ..o :—
Logiciel ....oooooiiiii g T
Infos mise a jour firmware..............c.cccccod =
I
Changer d'option de menu en tournant le Bouton poussoir rotatif (D) et validerenap- ' |

Mesure de tendance de coupe (Torque trend measurement)

La mesure de la tendance de couple permet de déduire la courbe
de viscosité du milieu de réaction.

Les appareils ne conviennent pas pour la mesure de la viscosité
absolue. Seul le changement relatif du milieu en rapport a un
certain point de base défini par d’utilisateur est mesuré et affiché.

Une fois la vitesse de rotation du moteur et du barreau aimanté
se sont stabilisés dans le milieu sur la vitesse de rotation théorique
réglée, la mesure de la viscosité est démarrée a 100 %.

Suite, une augmentation de la tendance du couple mesuré est affichée
par les valeurs > 100 % et une réduction des valeurs < 100 %.

En appuyant la touche « Back » (F), la valeur peut étre réinitialisée
a tout moment a 100 %.

Remarque:

La mesure de tendance du couple ne fonctionne que si la vitesse
de rotation est constante pendant toute la durée de la mesure.
Le mode d’intervalle ne peut pas étre combiné avec la
mesure de tendance du couple !

La grandeur de réglage actuelle est enregistrée comme référence de
100 % AP et affichée sur I'affichage digital. La variation de la visco-

sité en % s'affiche. Selon I'augmentation ou la diminution de la vis-
cosité, elle est indiquée comme inférieure ou supérieure de 100 %.

Détachement du barreau aimanté (Stirring bar decoupling)

Quand une cassure du baton agitateur est détectée, la fonction
d'agitation s'arréte brievement pour trouver le baton agitateur.
Ensuite, la vitesse est a nouveau augmentée a la derniére vitesse
de rotation de consigne. Une cassure du baton agitateur détectée
est indiquée par le symbole (2 au lieu du symbole 16). Si une
cassure du baton agitateur se produit a nouveau dans les prochains
3 minutes sans avoir modifié la vitesse de rotation de consigne,
une fois le baton agitateur est attrapé, la vitesse de rotation
est augmentée a une vitesse de rotation de cosigne réduite de
100 rpm. En cas d'une quatrieme cassure du baton agitateur — a
une durée d'agitation normale inférieure a 3 minutes — le message
d’erreur ER 41 s'affiche. La vitesse de rotation est réduite a 200 rpm
et le chauffage est désactivé.

Dans ce cas, les conditions d'essai doivent étre nouvellement

sélectionnées.




REMARQUE:

L'utilisateur doit tester I'aptitude et/ou la fonction de la
surveillance de la cassure du baton agitateur pour la structure
respective - baton agitateur, vitesse de rotation, récipient, milieu!
La surveillance de la cassure du baton agitateur de surveillance
ne fonctionne pas si le baton agitateur se casse déja lors de
I'augmentation a la vitesse de rotation de consigne réglée!
Plus le couple a transmettre est élevé, plus la surveillance de la
cassure du baton agitateur est sQre.

La cassure du baton agitateur peut étre détectée dans un bécher a
partir d’une longueur du baton agitateur de 40 mm (d =8 mm) de
300 a 1200 rpm. Des batons agitateurs plus longs, des surfaces plus
grandes des batons agitateurs, par exemple Trika ou des vitesses
de rotation plus élevées augmentent le couple a transmettre.

Chauffer (Heating)

Mode intermittent (Intermittent mode)

Le mode de I'intervalle est une interruption cyclique de la fonction
d'agitation. Il est possible de régler la durée de fonctionnement et
I'heure d’arrét. Lors de la mise en marche de I'appareil le temps
respectif est affiché, si le mode d'intervalle est activé.

Limite de vitesse (Speed Limit)

Dans le menu «Speed Limit», |'utilisateur peut régler la limite su-
périeure de vitesse souhaitée de I'agitateur. Le réglage par défaut
est la vitesse de rotation maximum autorisée de ['agitateur. Si
I'utilisateur modifie ce réglage, le Wireless Controller I'enregistre
pour les taches d’agitation suivantes.

Si la «Speed Limit» est modifiée, la vitesse de rotation peut étre
réglée uniquement dans cette plage.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température

Type de régulation (Control method)

PT 100

Le mode de régulation de la température sélectionné pendant le
fonctionnement avec PT 100 est signalé par le symbole .~ dans
I'affichage digital.

La température de consigne (2) et

la température réelle (5) affichées a

I'écran font référence a la température L

du milieu. La température de la '
plaque chauffante est limitée par ; —'%‘
la température réelle du circuit de

sécurité (7). La régulation de Ila

température du milieu s'effectue

via un microcontréleur. Cela permet |

de chauffer la température du
milieu détectée par la PT 100 le
plus rapidement possible et sans
dépassement a la  température
réglée. Le microcontr6leur s'adapte
automatiquement aux différentes
capacités thermiques des différentes
récipients a poser utilisés et a leur
contenu. Cela garantit toujours une
régulation optimale de la température sans dérive en température
et ondulation.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température

double PT 1000

Le fonctionnement avec la sonde
double PT 1000 est signalé par le
symbole /7 dans |'affichage digital.
Une sonde de température est placée
dans le caloporteur et l'autre dans
le milieu réactif. La température
de consigne (2) fait référence a la
température du milieu. La température
du caloporteur est indiquée a
|'écran comme température actuelle
supplémentaire avec le symbole il |

La température réelle du milieu réactif
est affichée comme température
réelle (5). La température de la
plaque chauffante (et par conséquent
celle du caloporteur) est limitée par
la température réelle du circuit de
sécurité (7). La température du milieu
de réaction est limité par les limites de température définies (limite
de température du caloporteur/du réactif).

L'utilisateur peut personnaliser la régulation de température selon
ses besoins dans trois modes différents. Le mode de régulation de
température sélectionné s'affiche en plus du symbole (11).

PID rapide (fPID):
CombinelesavantagesdePID
et de la régulation a 2 points T
(chauffage  trés  rapide | st
et de haute précision de
régulation, les dépassements
sont possibles).

S N

PID exact: pour les milieux trés sensibles qui doivent étre
traités  avec :
prudence. Ts '
Avantage : 1 1
- chauffage trés précis
du liquide ‘
- aucun dépassement de
la température 7 "t
Désavantage :

- fonctionnement de chauffage le plus lente

Deux points (2 pt):
Pour les milieux qui ne sont pas trop sensibles.

Avantage : .
+ Le chauffage est beau- T,
coup plus rapide que le | seffr-\c
PID i
Désavantage : ;
+ Dépassement de la i
température du milieu ! .

jusqu’a 10 °K
Limites (Limits)

Pour s'assurer que ni le liquide de réaction, ni le milieu de
transmission sont chauffés a une température trop élevée,
I'utilisateur peut définir des limites de température séparées.

Limite du milieu (Medium limit):

Le menu « Medium limit » (limite du milieu) permet a I'utilisateur de
régler la limite de température maximale souhaitée pour le milieu.
Limite support (Carrier limit):

Le menu « Carrier limit » (limite porteur) permet a |utilisateur de régler
la limite de température maximale souhaitée pour le fluide porteur.
Valeurs limites (Limit information):

Le menu « Limit information » (informations limites) indique les
limites définies pour le milieu et le fluide porteur.

Sonde de température (Temperature sensor)

Etalonnage (Calibration):

Pour réduire les écarts de température causés par les tolérances, |'utilisateur peut étalonner la sonde de température avec I'appareil.
Etalonnage sur 2 points (2-point calibration:):

Etalonnage a I'aide de deux températures

Etalonnage sur 3 points (3-point calibration):

Maniére la plus précise d'étalonner la sonde de mesure pour trois températures différentes

Remarque:
Un étalonnage effectué par I'utilisateur est signalé en rouge sur I'écran par I'affichage du symbole (11) dans la couleur rouge. L'étalonnage
de la sonde double PT100 et PT1000.50 est effectuée indépendamment I'un de I'autre.

Réinitialiser les valeurs d’étalonnage (Reset calibration):
Le menu permet a I'utilisateur de réinitialiser I'étalonnage de la sonde de température.

Peser (Weighing)

Mesure (Measurement)

Le module de pesage est une fonction qui permet a I'utilisateur d'effectuer des taches simples de pesage.

Mesure en mode manuel :

Pour démarrer la fonction pesage, appuyez sur la touche (G) sur la face avant ou sélectionnez la rubrique de menu Peser. La fonction de
pesage démarre en appuyant sur le bouton de commande (D).

Remarque: Les fonctions Peser et Agiter doivent étre désactivées.

Il faut un peu de temps, jusqu’a ce que le systeme est stable.

Le systéme stable est indiqué par un « g » a coté de la valeur mesurée.

Mesure en mode « PC » :

En mode PC, la fonction de pesée peut étre utilisée avec les fonctions de chauffage et d‘agitation. Vous pouvez activer cette fonction

avec les étapes suivantes :

1. Relier I'appareil a un ordinateur via le port RS 232 avec un cable USB.

2. Accéder au mode « PC » : Utiliser la commande « START_1 », « START_2 » ou « START_4 » pour activer la commande « PC » (I'icbne
« PC » s'affiche).

3. Démarrer la fonction de pesée/tarage : Utiliser la commande « START_90 » pour démarrer la fonction de pesée ou tarer la valeur de
pesée.

((Remarque : s'assurer que la fonction d‘agitation est désactivée ou définie sur 0 rpm, avant d'activer la fonction de pesée.)

4. Vérifier le statut de la pesée : Utiliser la commande « STATUS_90 » pour vérifier si la fonction de pesée est préte. Si la valeur de retour
lue est « 1041 90 », la fonction de pesée est préte. Sinon, patienter quelques secondes.

5. Lire la valeur du poids : Utiliser la commande « IN_PV_90 » pour lire la valeur du poids.

6. Avec la fonction de pesée activée, il est possible de démarrer ou d'arréter le chauffage et/ou I'agitation avec la commande NAMUR
correspondante (« START_X », « STOP_X », « OUT_SP_X n »).

7. Quitter le mode « PC » : Arréter la fonction de pesée avec la commande « STOP_90 ». Les fonctions de chauffage et d'agitation peuvent
étre arrétées apres. L'appareil quitte le mode « PC » (I'icone « PC » disparait).

Remarque :

La pesée et |e tarage doivent étre démarrés avant le chauffage et l'agitation.

Etalonnage (Calibration)

Placez le poids d'étalonnage sur la plaque d'appui et attendez que I'appareil indique que le processus est terminé avec succes.
Cette procédure doit étre effectuée deux ou trois fois avant de quitter le mode d’étalonnage.

Apres |'étalonnage réussi, le module de pesage peut étre utilisé.

Effectuez I'étalonnage a intervalles réguliers.




Minuteur (Timer)

Consigne (Set)

La fonction Minuterie permet a I'utilisateur d'interrompre le processus de chauffage aprés une certaine période te temps.

L'intervalle de la minuterie s'étend jusqu’a 99 heures, 59 minutes et 59 secondes.

Remarque:

Au démarrage des deux fonctions (Chauffer et/ou Agiter) le temps commence a s'écouler.

Une fois que la fonction de chauffage est activée, la fonction de minuterie démarre uniquement pour le chauffage. La fonction d'agitation
continue comme avant. Cela sert a éviter un retard d'ébullition du liquide. Le moteur n’est désactivé que lorsque la fonction de chauffage
n'est pas activée. La fonction Agiter est arrétée si la fonction de chauffage n’est jamais démarrée au cours du cycle de la minuterie et le
temps de la minuteur a expiré.

Remarque:
En saisissant la valeur 00:00:00 (hh:mm:ss), le compteur est activé. Le compteur indique le temps d’essai écoulé.

Affichage (Display)

Le menu permet a |'utilisateur de spécifier que le « Timer » (minuteur) s'affiche a I'écran. Une coche signifie que I'option est activée.

Capteur de pH (pH probe)

Etalonnage (Calibration)

Pour déterminer le pH des liquides divers, une fonction de mesure du pH est intégré dans le dispositif.

La sonde de mesure du pH doit étre étalonnée avec |'appareil avant le début d'une mesure du pH.

L'étalonnage est utilisé pour associer chaque appareil et la sonde utilisé pour le pH. Au cours de ce processus, on détermine le point
zéro et les gradients du pH pour la chaine de mesure. Pour I'étalonnage, il faut utiliser les solutions tampons pH4, pH5 et pH7 selon la
norme DIN 19266.

Remarque:
Un étalonnage du pH ne peut étre démarré que lorsque le capteur de température est enfiché.

« Faites défiler le menu jusqu’a I'icone Sonde pH.
« Ouvrez le sous-menu en appuyant sur le bouton de commande (D).
« Ouvrez le sous-menu « Etalonnage » et confirmez en appuyant sur le bouton de commande (D).
- Plongez la sonde pH et le capteur de température dans la solution tampon souhaitée.
+ Confirmez la valeur, dés qu'elle est stable, en appuyant sur le bouton de commande (D)
- Suivez les instructions a I'écran et plongez la sonde pH et le capteur de température dans la solution tampon suivante.
« Confirmez de nouveau la valeur affichée.
- Pour I'étalonnage a 3 points une troisieme solution tampon doit étre utilisée.
Apreés que |'étalonnage a été effectué avec succes, vous pouvez effectuer des mesures de pH.

Remarque:
L'utilisation de la sonde de température est limitée par la température maximale admissible.

Assurez-vous que la température du liquide ne dépasse pas la température maximale autorisée de la sonde du pH.

Affichage (Display)
Le menu permet a |'utilisateur de spécifier que le « pH probe » (capteur de pH) s'affiche a I"écran. Une coche signifie que I'option est
activée.

Mode

Le mode réglé s'affiche a I'écran (10) en permanence.

Mode A
Tous les valeurs définies sont conservées apres |'arrét ou le débranchement de I'appareil. Aprés la mise en marche de I'appareil, I'état des
fonctions Chauffer et Agiter est désactivé (OFF).

Mode B
Tous les valeurs définies sont conservées apres |'arrét ou le débranchement de I'appareil. Aprés la mise en marche de I'appareil, I'état des
fonctions Chauffer et Agiter avant le dernier arrét est reprise (ON ou OFF).

Mode C

Ce mode permet de travailler avec ou sans sonde de température.

Aprés la mise en marche de I'appareil avec I'interrupteur de I'appareil, les fonctions Agiter et Chauffer démarrent avec le dernier état et
les dernieres valeurs. Les valeurs de consigne réglées pour les modes de fonctionnement A et B ne peuvent pas étre modifiées.

Affichage (Display)

Sécurité (Safety)

Dans ce menu, l'utilisateur peut spécifier quelles informations
seront affichées a I'écran (Mesure de tendance de coupe, Valeur
pH, minuteur ou graphique). Une coche signifie que I'option est
activée.

Graphique (Graph)

Affectation d'axe (Axis Assignment)

Dans cemenu, I'utilisateur peut sélectionner 2 options d'affectation
d’axe pour les 4 options (température, vitesse, couple ou pH). Une
coche indique que I'option est activée.

Echelle d’axe (Axis Scaling)

Pour I'échelle d‘axe, I'utilisateur peut choisir soit la méthode
automatique, soit la méthode manuelle.

Programmes (Programs)

Sous le menu «Programmesy, il est possible de créer jusqu’a 5
profils d’heure/vitesse personnalisés (rpm). De plus, I'utilisateur
pourrait définir si le mode intermittent est ou non activé dans les
programmes.

Si'le mode intermittent est activé, la valeur temps de marche/temps
d‘arrét sera reprise du paramétre «Mode intermittent (Intermit-
tent Mode)».

Remarque: Si |'utilisateur a besoin d'activer le mode intermittent
dans un segment d’'un programme, il doit paramétrer le «Durée
fonct./Durée d’'arrét (Run Time/Stop Time)» dans |'option de
menu «Intervalle (Interval)» tout en activant entre temps la fonc-
tion «Fonctionnement/Arrét» dans |'option de menu «Mode in-
termittent» (voir section «Agiter (Stirring)»).

Une fois qu'un programme a été sélectionné, les options suivantes
sont disponibles:

Démarrer (Start): Démarrer le programme sélectionné sur demande.
Lorsque le programme sélectionné est démarré en appuyant sur
I'option de menu « Start » (démarrer) avec le bouton-poussoir/rota-
tif, I'écran permet a I'utilisateur de choisir « Infinite loop » (boucle
infinie) ou « Loop count » (nombre de boucles). Appuyer sur « OK
» avec le bouton-poussoir/rotatif pour valider « Infinite loop » et
démarrer la commande du programme, ou saisir un nombre et
appuyer ensuite sur « OK » avec le bouton-poussoir/rotatif pour
valider « Loop count » et démarrer la commande du programme.

Editer (Edit): Fditer les paramétres du programme sélectionné.
Commencer a éditer les parametres de programme sélectionnés
en appuyant sur l'option de menu «Edit» avec le bouton-poussoir/
rotatif. L'utilisateur peut éditer, supprimer, insérer ou enregistrer un
segment de programme sélectionné dans le programme.

Lorsque I'utilisateur édite le temps de programme pour au moins
un segment, une encoche (,/) apparait pour le programme respectif.
Supprimer (Delete): Supprime le programme sélectionné.

Si un programme sélectionné est supprimé en appuyant sur
I'option de menu «Delete» avec le bouton-poussoir/rotatif, tous
les paramétres de programme sont vidés. L'encoche () disparait.

Affichage (View): affiche des détails du programme sélectionné.

Dépassement de temps (Time Out)

L'option de menu « Dépassement de temps » définit la durée pen-
dant laquelle agitateur magnétique ne réagit pas a une interrupti-
on de la communication entre I'agitateur magnétique et le boftier
WicCo.

Lors du dépassement d’'une limite de temps, les valeurs de tempé-
rature et de vitesse de rotation préréglées sont activees.
Remarque: la durée limite par défaut est de 30 secondes.
L'utilisateur peut régler une durée limite allant jusqu’a 60 minutes.

Dans le menu «Speed», |'utilisateur peut définir une vitesse
adaptée a la tache d'agitation et sans danger en cas d'interruption
de la communication entre la RET control-visc station et le
Wireless Controller ou en cas de dépassement de la portée de
communication.

Remarque: La vitesse de sécurité par défaut est de 50 rpm et est
réglée une fois la durée limite écoulée. Lutilisateur peut définir une
valeur jusqu’a 1700 rpm pour cette limite de vitesse.

Si'le mode intermittent est active, |'appareil passe immédiatement
a la vitesse de sécurité définie ou a la vitesse réglée si elle est inféri-
eure a la vitesse de sécurité.

Sous l'option « Temperature » (température), |'utilisateur peut
spécifier une température appropriée et stre pour la fonction de
chauffage. La température de sécurité est appliquée s'il y a défail-
lance de communication entre |'agitateur et le Wireless Controller,
ou si la portée de communication est dépassee.

Remarque : |a plage de réglage pour la température de sécurité
est comprise entre 0 et 340 °C.

Mot de passe (Password)

Dans le menu «Password», |'utilisateur peut protéger les réglages du
Wireless Controller par mot de passe (par défaut: 000).

Confirmation temp sécurité (Safe temp confirmation)

L'option « Safe temp confirmation » (confirmation de la température
de sécurité) permet a I'utilisateur de valider la valeur de température de
sécurité pour la plaque chaude au démarrage.

Er5

Une temporisation est utilisée pour permettre de détecter si le
capteur n’est pas placé dans le milieu quand le chauffage se met
en marche.

Remarque : Lutilisateur peut définir une valeur comprise entre
1 et 30 min pour cette temporisation en fonction de Iapplication.
Si la limite de temps est définie sur 0 min, la détection d’erreur 5
est désactivée.

/\ PRUDENCE

Cette fonction ne sera active que si :
- la température du capteur est < 50 °C
- la différence température cible / température du capteur est > 5 K




Réglages (Settings)

Langues (Languages)

L'élément de menu «Languages» permet a |'utilisateur de sélec-
tionner la langue souhaitée en tournant et en pressant le bouton
poussoir rotatif (D). Une coche indique la langue sélectionnée pour
le systeme.

Unités (Units)

L'élément de menu «Units» permet a |'utilisateur de définir I'unité
de température affichée en «°C» ou en «°F» en tournant et pres-
sant le bouton poussoir rotatif (D). Une coche indique I'unité sélec-
tionnée pour le systeme.

Affichage (Display)

L'option « Display » (écran) permet a |‘utilisateur de changer la
couleur d‘arriere-plan entre « Black » (noir) et « White » (blanc), et
d‘afficher les « Firmware Update Information » (infos de mise a jour
du firmware). Une coche signifie que I'option est activée.

Son (Sound)

L'élément de menu «Sound» permet a |utilisateur d‘activer ou de
désactiver le signal sonore.

Réglages d'usine (Factory Settings)

Sélectionnez |'élément de menu «Factory Settings» en tournant
et pressant le bouton poussoir rotatif. Le systéme invite |'utilisateur
a confirmer le rétablissement des réglages d‘usine. Si la touche
«OK» est pressée, le systéme rétablit tous les réglages d'usine
d’origine (voir figure «Structure des menusy).

Communication

Bluetooth

L'option « Bluetooth » permet a I'utilisateur d‘activer/désactiver la
fonction « Bluetooth ». Une coche signifie que I'option est activée.
Le dispositif permet a |'utilisateur d'établir une connexion Bluetooth
avec un boitier WiCo.

L'appareil peut étre utilisé sans fil a I'aide du boftier WiCo dans un
rayon de 10 m (avec ligne de vision dégagée / sans obstacles).
Respecter le mode d’emploi séparé du boitier WiCo.

Eurostar control

La nouvelle fonction de sécurité du RET surveille le comportement
d’un Eurostar branché et arréte la fonction de chauffage lorsque la
vitesse de mélangeage de I'Eurostar passe sous un seuil minimum
défini. En outre, le RET arréte le processus de réchauffement
lorsque I'Eurostar passe dans un état d’erreur ou que la liaison par
cable entre le RET et I'Eurostar est débranchée.

L'Eurostar peut étre raccordé au contréle RET soit via le port RS
232, soit via le port USB. Le port utilisé doit étre indiqué dans le
menu.

Menu principal - Réglages > Communication - Eurostar control
Informations importantes en cas d’utilisation du port USB
pour la communication entre le RET et I’Eurostar:

Le cable USB doit toujours étre d‘abord branché au RET, puis a
I'Eurostar.

Un seuil minimum doit étre prescrit pour la vitesse de mélangeage.
Lorsque la valeur réelle de la vitesse de mélangeage passe sous le
seuil minimum, la fonction de chauffage du RET est désactivée et
le RET est placé en état d'erreur.

Les nouveaux menus sont exclusivement en anglais.

Informations (information)

L'élément de menu «Information» donne a I"utilisateur un apercu
des réglages systeme les plus importants de I'agitateur RET con-
trol-visc.

Ports et interfaces

Bluetooth

Micro-USB

BNC connector (uniquement pour la sonde du pH)

Connexion au réseau

RS 232

Connecteur
9 broches

Pt1000-1

Interface série RS 232 et USB

Port USB

L'Universal Serial Bus (USB) est un systéeme de bus en série permettant
de relier I'appareil au PC. Les appareils dotés de I'USB peuvent étre
reliés entre eux en cours de fonctionnement (hot-plugging).

Les appareils reliés et leurs caractéristiques sont détectés automatique-
ment. Le port USB sert au fonctionnement a distance, en combinaison
avec labworldsoft®, et peut servir également a la mise a jour du mi-
croprogramme.

Pilotes USB (ne pas installer pour Windows 10)

Téléchargez d'abord le pilote actuel pour les appareils IKA dotés d'un
port USB a l'adresse http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-dri-
ver.zip et installez le pilote en exécutant le fichier Setup. Reliez ensuite
I'appareil IKA au PC avec un cable USB.

La communication des données se fait via un port COM virtuel. La
configuration, la syntaxe d'instruction et les instructions du port COM
virtuel sont identiques a celles décrites pour I'interface RS 232.

Configuration
Linterface série RS-232 peut étre utilisée, pour commander

I'appareil de I'extérieur a I'aide d'un ordinateur et d'un programme
d’application adapté (labworldsoft).

Afin d’améliorer le contrdle de la sécurité du contrdéle RET
avec un PC, on peut activer une fonction « chien de garde »,
pour surveiller en continu le flux de données (voir chapitre
« Fonction de chien de garde ».

Syntaxe de la commande

Pour la phrase d'instruction, les indications suivantes

s'appliquent :

« Les commandes sont généralement envoyées de I'ordinateur
(maitre) a I'instrument de laboratoire (esclave).

« Linstrument de laboratoire n’envoie des données qu'a la
demande de I'ordinateur.

« Les commandes et les parameétres, ainsi que la séquence
des parametres sont séparés au moins par un espace (code :
hex 0x20).

« Chaque commande individuelle y compris les paramétres et
les données et chaque réponse doit se terminer par la CR LF
(code : hex 0xOD et 0x0A) et avoir une longueur maximale de
10 caractéres.

-+ Le séparateur décimal d'un nombre en virgule flottante est le
point (code : hex Ox2E).

Les versions précédentes correspondent en grande partie aux

recommandations du groupe de travail NAMUR (Recommandations

NAMUR pour I'exécution de connecteurs électriques pour la

transmission de signaux analogiques et numériques sur des unités

individuelles de laboratoire MSR. Rév. 1.1).

Résumé des commandes NAMUR disponibles
Sigles utilisés :

X,y= Paramétres de numérotation (nombre entier)
m = Valeur de variable, nombre entier

+ La fonction de la ligne de I'interface entre I'instrument de n = Valeur de variable, nombre a virgule flottante
laboratoire et le systeme d’automatisation consiste en une X = 1 Température du milieu
sélection des signaux spécifiés par la norme EIA - RS 232, X = 2 Température de la plaque de chauffage
selon DIN 66020 partie 1. Pour la disposition des signaux, se X = 3 Température de sécurité de la plaque de chauffage
rapporter a l'illustration X = 4 Vitesse de rotation
= Pour les propriétés électroniques de la carte d'interface et X = 5 Tendance de la viscosité
I'attribution des statuts des signaux, la norme RS 232 s'applique, X = 7 Température du caloriporteur
selon la norme DIN 66259 partie 1. X = 80 Valeur du pH
« Procédure de transmission : Transmission asynchrone des X = 90 Poids Valeur
caracteres en mode Start — Stop. X = 54 Erreur temps de réponse 5 en m (0 <= n <= 30)
+ Type de transmission : Duplex intégral X = 55 temps de cycle mode intermittent en s
- Formats de caractéres : Caracteres conformes au format de (10 <=n <=600)
données indiqué dans la norme DIN 66022 pour le mode X = 56 durée d'interruption mode intermittent en s
Start — Stop. 1 bit de début ; 7 bits de caractére ; 1 bit de parité (5<=n<=60)
(direct = pair) ; 1 bit de stop.
» Vitesse de transmission : 9 600 bits/s
+ Controle du flux de données : aucune
- Procédure d'acceés : Une transmission de données entre
I'appareil et I'ordinateur a lieu uniqguement a la demande de
I'ordinateur.
Commandes NAMUR Fonction Affichage
(facultatif)
IN_NAME Requéte de la désignation

IN_PV_X X=1;2;3;4;5; 7, 80,90 | Lecture de la valeur réelle

IN_SOFTWARE_ID

Requéte du numéro d'identification du logiciel, de la version

IN_SP_X X=1;2;3;4,;7;8;12; | Lecture de la valeur prescrite fixée

42 :54:55;56;

IN_TYPE Demande de détection de l'instrument de laboratoire

OUT_NAME nom

Emission de la désignation. (Max. 6 caractéres, par défaut : IKARET)

OUT_SP_12@n Réglage de la température de sécurité du chien de garde avec écho de la valeur
définie
OUT_SP_42@n Fixez la vitesse de rotation de sécurité WD avec I'écho de la valeur fixée

OUT_SP_Xn X=1;2;4;7;54; | Définissezn comme valeur de consigne

55,56




OUT_WD1@m

Mode chien de garde 1 : Si I'événement WD1 se produit, les fonctions chauffage
et d’agitation se désactivent et ER 2 s'affiche. Mettez le temps du chien de garde
surm (20 a 1 500) secondes, avec I"écho du temps du chien de garde. Cette ins-
truction déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans
le délai defini pour le chien de garde.

OUT_WD2@m

Chien de garde, mode 2 : Si I'événement WD2 se produit, la valeur de consigne
de vitesse prend la valeur de consigne de vitesse de sécurité WD et |la température
de consigne prend la valeur de la température de sécurité WD. L'avertissement
WD s'affiche. L'incident WD2 peut étre réinitialisé avec OUT_WD2@O0. La fonc-
tion Chien de garde est alors interrompue. Mettez le temps du chien de garde sur
m (20 a 1 500) secondes, avec |'écho du temps du chien de garde. Cette instruc-
tion déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans le
délai défini pour le chien de garde.

RESET

Défauts

L'appareil indique un défaut a I'aide d'un numéro d’erreur « Er X »
(voir tableau des erreurs) dans I'affichage.

Le chauffage est coupé en permanence (exception : WD - voir Ta-
bleau).

La fonction d'agitation continue en présence de défauts dans le
circuit de chauffage avec la vitesse réglée avant I'apparition du
défaut (exception: WD - voir Tableau).

Pour réinitialiser une faute, I'appareil doit étre mis hors tension
a l'aide de l'interrupteur principal pendant quelques secondes
— éventuellement la période de mise hors circuit doit étre suffi-
samment longue pour permettre |'égalisation des températures

(Vindicateur de chaleur résiduelle peut ne plus étre actif, voir Indi-
cateur de chaleur résiduelle).

Le test du circuit de sécurité a toujours lieu dans les 20 secondes
aprés avoir allumé |'appareil, apres cet essai, les autres fonctions de
surveillance sont activées.

S'il n’est pas possible d'éliminer les erreurs directement, vous
devez effectuer une réinitialisation (RESET) (voir le menu « Ré-
glages ») ! Si ceci ne permet toujours pas d’éliminer les dé-
fauts, I'appareil doit étre vérifié par un service d’assistance
technique.

Arrét du fonctionnement de I'appareil.

START_X X=1;2,;4,5,;7
X=80; 90

Activer la fonction (remote) de I'appareil

Remote

STOP_X X=1;2;4;5;7 X=80; | Arrét la fonction (remote) de I'appareil La variable établie avec OUT_SP_X est

90 conservée.

Remote

STATUS_90

Répond avec le statut de la balance.
Définition des bits de statut de la balance :
Bit 0 balance stable (1 : oui; 0 : non)

Bit 3 tarage balance terminé (1 : oui; 0 : non)
Bit 4 balance activée (1 : oui; 0 : non)

Bit 9 surcharge balance (1 : oui; 0 : non)

Bit 10 balance sous tension (1 : oui; 0 : non)

Fonctions de « Chien de garde », contréle du flux de données
série

Si, apres l'activation de cette fonction (voir commandes Namur),
au cours de la période de surveillance définie (« Temps de chien de
garde ») aucune retransmission de cette commande n‘a lieu depuis
le PC, les fonctions de chauffage et d'agitation selon la mode de
« chien de garde » défini sont désactivées ou encore reprennent les
valeurs de consigne définies précédemment.

Linterruption de la transmission peut venir par exemple d'une
défaillance du systeme d’exploitation, d'une panne de courant sur
le PC, ou de l'interruption du cable de raccordement au RET.

« Chien de garde » — mode 1

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors les fonctions
chauffage et agitation seront désactivées et ER2 s'affiche.

« Chien de garde » — mode 2

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors la valeur
de consigne de la vitesse de rotation prend la valeur de sécurité
prévue et la valeur de la température de consigne prend également
la valeur de sécurité prévue. L'avertissement WD s’affiche.

Connectivité entre le contrdle RET et les appareils externes

Pour la connexion entre le contréle RET et les appareils externes les
adaptateurs et cables d'adaptation IKA suivants sont disponibles.

Cable PC 1.1
Le cable PC 1.1 est nécessaire pour connecter la douille a 9 broches
a l'ordinateur.

T\

10 o1
RxD 2 2 RxD
™03 310
a0 H
DS sano | PC
6 0 6
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cTs8 8(CTS
90 09

Accessoires

Voir les accessoires sur le site www.ika.com.

Tableau des messages d’erreur et des dépannages

Erreur | Description Causes Effet Solutions
Er2 Dans la commande a di- + Le PCn’envoie aucune donnée pen- | Chauffage éteint - Modification du temps du chien de
stance (PC), en activant la dant le délai défini pour le chien de | Moteur coupé garde
fonction de chien de garde garde « Pendant le délai défini pour le chien
en mode 1, aucune commu- |« Interruption du cable de raccorde- de garde envoyez des données (OUT_
nication n'a lieu entre le PC ment au PC WDx@m) du PC
et le controle RET - Vérifiez le conducteur de raccordement
et la fiche
Er3 Température interne de « Accumulation de chaleur entre la Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
Iappareil de plus de 80 °C. plague chauffante et le logement dir, puis remettez-le en fonction
« Température ambiante admissible « Modification de I'essai de construction
dépassée « Respecter la température d'environne-
ment maximale admise
Erd Différence entre la valeur + Moteur bloqué ou surchargé Chauffage éteint « Réduction du couple de charge par
nominale et la valeur effecti- Moteur coupé exemple plus petits batonnets magné-
ve de la vitesse supérieure a tiques
300 rpm - Réduction de la vitesse de consigne
Er5 Aucune augmentation de la |« Sonde non en contact avec le milieu | Chauffage éteint « Plonger la sonde dans le milieu
température sur la sonde en |« Volume du milieu a tempérer excessif « Réduire le volume du milieu
présence d'une différence de |« La conductivité thermique du milieu a « Utiliser une huile de transmission de
température résiduelle (tem- tempérer est trop petite chaleur ayant une meilleure conductivi-
porisation sélectionnée dans | « La conductivité thermique du réser- té thermique
le menu) voir est trop petite « Remplacer le bacal en verre par un pot
« En cas de chauffage indirect la en métal
résistance totale de transmission de « Augmentez le temps de «Time-
la chaleur est trop grande out»
Er6 Interruption du circuit de + (able de raccordement défectueux | Chauffage éteint  Remplacer le cable
sécurité
Er13 | SAFE TEMP P circuit de sécu- | « Différence entre valeurs nominales et | Chauffage éteint « Aprés avoir réglé SAFE TEMP a une
rité réglable défectueux réelles du circuit de sécurité réglable autre valeur, si le probléme est résolu,
pour le suivi de la température mini- vous pouvez repartir de nouveau avec
male la valeur souhaitée précédemment
définie
Er 14 | Court-circuit de la sonde de |« Court circuit sur la fiche de la sonde | Chauffage éteint - Vérifier la fiche
température 1 de température  Remplacer la sonde de température
- Court-circuiter sur le conducteur de
raccordement ou le capteur de la
sonde de température
Er 21 Erreur lors du test de sécurité | « Le relais de sécurité ne s'ouvre pas | Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes dir, puis remettez-le en fonction
Er22 Erreur lors du test de sécurité | = S_CHECK ne peut générer aucune Chauffage éteint « FEteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes haute H_S_TEMP dir, puis remettez-le en fonction
Er24 | Latempérature des plaques |+ La valeur SAFE TEMP H (Sonde) a été | Chauffage éteint « Laissez refroidir la plaque
de chauffage a dépassé SAFE |  réglée plus bas que la température « Placer SAFE TEMP H (plaque chauf-
TEMP (plaque chauffante) actuelle de la plaque chauffante fante) a une température plus haute
« Interruption des plagues de chauf-
fage du capteur de température de
réglage




Moteur :

Roulement a billes moteur sans balais EC

Nombre de positions d'agitation

1

Erreur | Description Causes Effet Solutions
Er 25 Surveillance de I'élément de | « L'élément de commutation (Triac) Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
chauffage du circuit de réglage du chauffage dir, puis remettez-le en fonction
présente un court-circuit
+ Le relais de sécurité a interrompu le
circuit de chauffage
+ Le chauffage ou I'acces est inter-
rompu
« Interruption de la sonde de tem-
pérature de sécurité des plaques
chauffantes
Er26 | Trop grande différence entre | - Distribution irréguliére de la tempéra- | Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
la température de réglage et ture sur la plaque chauffante a cause dir, puis remettez-le en fonction
la température de sécurité d’une dissipation de chaleur sélective « Lors de I'utilisation de blocs de métal,
des plaques de chauffage « Défaut de la sonde de température de etc. sur une plaque plane de la plaque
internes réglage ou de sécurité chauffante, veiller a une dissipation
uniforme de la chaleur
Er31 Défaut de surveillance de Chauffage éteint + Contacter le service apres-vente.
I'élément de commande de
chauffage (TRIAC)
Er 41 Rupture de la tige d'agitation | « L'agitateur est tiré vers le bas quatre | La vitesse de consignea | = Choisissez une plus petite vitesse de

fois d'affilée, sans changements
explicites du point de consigne

été réduite d'au moins
300 rpm
Chauffage éteint

consigne
Choisissez de plus petits batonnets
d'agitateur

L'appareil fonctionne sans entretien. Il n‘est soumis qu‘au vieillisse-
ment naturel des composants et a leur taux de panne statistique.

Nettoyage
- Pour le nettoyage, débrancher la fiche secteur. -

Utilice unicamente productos de limpieza homologados por IKA

para limpiar sus equipos.
Tal es el caso del agua (con tensioactivos) y el alcohol isopropilico.

Porter des gants de protection pour nettoyer I'appareil.

Entretien et nettoyage

Commande de piéces de rechange

Pour la commande de pieces de rechange, fournir les indications

suivantes :

Ne jamais placer les appareils électriques dans du détergent pour
les nettoyer.

Lors du nettoyage, aucune humidité ne doit pénétrer dans

I'appareil.

Consulter IKA en cas d’utilisation d'une méthode de nettoyage
ou de décontamination non recommandée.

modéle de I'appareil,

numéro de série de I'appareil, voir la plaque signalétique,
référence et désignation de la piece de rechange,

voir www.ika.com.

version du logiciel (2e valeur affiché a la mise en marche de I'ap-
pareil)

Réparation

N’envoyer pour réparation que des appareils nettoyés et

exempts de substances toxiques.
Demander pour ce faire le formulaire « Certificat de décontami-

nation » aupreés d'IKA ou télécharger le formulaire sur le site d'IKA
a |'adresse www.ika.com et |'imprimer.

Si une réparation est nécessaire, expédier |'appareil dans son em-
ballage d’origine. Les emballages de stockage ne sont pas suffi-
sants pour les réexpéditions. Utiliser en plus un emballage de trans-
port adapté.

Caractéristiques techniques

Tension de mesure

VAC |220...230 = 10%

ou VAC 115+ 10%

ou VAC 100 £ 10%
Fréquence Hz 50/60
Puissance absorbée W 650
Affichage TFT
Minuteur h 99 h 59 min 59 sec
Agiter

Absorption de puissance du moteur maxi W 22
Puissance de sortie maxi du moteur W 12
Plage de vitesse rom | 0; 50 a 1700
Résolution du réglage de la vitesse de consigne rom 10
Résolution du réglage de la vitesse effective rpm 10
Ecart de régime (sans charge, 115/230V, a 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Quantité mélangée (H,0) | 20
Chauffer
Auto-échauffement de la plaque chaude (t. amb. : 22 °C/durée : 1 h) °C 35
Matériau des plaques de chauffage Inox 1.4301
Diameétre des plaques de chauffage mm 135
Puissance de chauffage (100/115/230 V) wW 600 + 5%
Vitesse de chauffage (1 | H,0 dans H15) K/min | 7
Plage de température °C RT ... 340
Température max. du milieu (selon récipient) °C 265
Résolution du réglage de la température de consigne K 0.1
Résolution d'affichage de la température effective

- de la température du milieu K 0.1

- de la température du fluide caloporteur K 1
Circuit de sécurité réglable de la plague chauffante °C 50-380 (+5 °Q)
Résolution de réglage du circuit de sécurité K 1
Sonde de température en contact avec le milieu PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
Ecart de la sonde de température K <==+[0.15+ 0.002 °(T)]

(PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 cl. A)
Ecart de la section de mesure de température K <=+0.3<100°C
K <=+0.5>100°C
Ecart de la section de mesure de température + sonde K <=+045a30°C
K <=+0.852a 100 °C

Ecart de température des plagues chauffantes K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Hystérésis de réglage avec sonde de température K +0.2
(500 ml d'eau, gobelet en verre de 600 ml, Tige d"agitateur 30 mm, 800 rpm,
PT 100.70, 50 °Q)
Hystérésis de réglage de la plaque chauffante K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Température ambiante permise °C +5a+40
Humidité relative admissible % 80
Durée d'activation permise % 100
Type de protection selon DIN EN 60529 IP 42
Plage de pesage 10 - 5000
Capacité de charge max. de la fonction de pesage 5000
Tolérance de la gamme de pesage +(0,3%+2)
Niveau de contamination
Classe de surtension Il
Degré de protection 1 (Terre de protection)
Altitude maximale d'utilisation de I'appareil m max. 2000
Dimensions (I x p x h) mm 160 x 270 x 85
Poids kg 2.7

Toutes modifications techniques réservées !




McxoOHbIn A3bIK: HEMELKUIA

YKa3aHuA No TeXxHuKe 6e30nacHoCTn

O6ume ykazaHua LWENOYHBIMA 11 LEJIOYHO3EMENbHBIMY - METanamy, a Takke ¢
CO.CI,EP)KaHVIe + Mepes BBOZOM B 3KCMAYTaLMio NOAHOCTbIO MPOYMTAlTE UHCTPYKLUMio N0 TOHKOAUCNEPCHBIMA - NOPOWKAMA  MeTannos 24 v 3-A  rpynnel
3KCMAYaTaLym 1 cobiofaiite ykasaHua Mo TexHuKe 6e30MacHOCTH. nepuoMeckoil cucteMbl npu Temnepatype caoie 300 — 400 °C.
+ XpaHuTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTalyun B AOCTYMHOM [15 BCEX MeCTe. Matepuan paspywator ToAbko M1eMeHTapHblit Top, TpUGTOpUA xnopa
CTpaHuua + CneguTe 3a Tem, 4to6bl C NpGOPOM paboTan Tonbko 0by4eHHbIN nepcoHan. W LWeNOYHble METannbl; rasoreqyrneBofopoabl 0KasbiBaioT obpaTumoe
« CobntopaiiTe  ykasaHus MO  TexHuke 0€30MACHOCTH,  [MPEKTHUBSI, pacliupAtoLlee ﬂeV‘CTBMe-. .
SnemeHTbl yrpaBneHusa 1 gucnien 3 YnpasneHue 60 NpeANnCcaHIA No OXpaHe Tpyaa U NPeaOTBPALLEHNI0 HECYACTHBIX CJy4aeB. (ctoutmk: Rompps Chemie-Lexikon u Ullmann, Tom 19)
CepTudmKaT COOTBETCTBYIA 56 MeHto(0630p) 61 « Po3eTka CeTU 3eKTPONUTaHUA LOMXHa ObiTb 3a3emnieHa (C MOMOLLbIO 3
lapaHTVs 56 PasbeMbl U MHTepenChI 67 KOHTaKTa 3alLUTHOTO NPoBOAA). MpoBe/ierie UCCNE/I0BAHNIA
VCTIOBHbIE 0G03HAYEHMS 56 MpUHameXHOCTH 69 BHumMaHne—marxeTnsm! YuntbiBaiTe Bo3nencTeus A 0CTOPOXHO
YKazaHus no TexHuke 6e3onacHoCTn 57 HencnpasHoCTU 70 @ AWENT|ON| MarHWTHOrO  MonA  (Ha  Kapa4uOCTUMYNATOPbI,
Pacnakoska 58 TexHuueckoe 06C/YXMBAHME 1 OUNCTKA 71 HOCUTeNM MHAOP-MaLM 1 T. 1.). 5 Wcnonb3yiite CpefcTBa MHAMBALYaNbHOA 3aliMThl B COOTBETCTBUM C
Mcnonb3oBaHve No Ha3HaYeHuo 58 TexHnYeckne gaHHble 71 A OnacHoctb — nonyyenua oxoros! Cobniopaitte KNaccoM OMacHoCTH 06pabaTbiBaemoii cpedsl. B MpoTMBHOM Ciydae
MOHTaX HOXKM LUTaTMBa 58 OCTOPOXHOCTb NPt MPUKOCHOBEHMN K AeTansm CyLLeCTByeT 0NacHoCTb BCNEACTBME:
YcTaHoBKa npefena MakcUManbHO OMyCTUMOV TemMnepaTypsl 59 KOpyca W HarpesaTenbHoN nnactue. - Pa36pbI3rBaHNA 1t MCAPeHI XIIKOCTEN,
HarpesatenbHas MNacTMHa MOXET HarpeBaTbes [0 ONacHbIX Temnepartyp. - BbiBpoca feraned,
Mowmkne 06 0CTAaTOYHOM Terne nocne BbIKYeHUs! ] ] - BLICBOGOXIEHYA TOKCHUHBIX WM TOPIOYIX F330B.
YCTpOiCTBO pa3peLlaeTcsa TPaHCMOpTIPOBATb TONBKO C XONOMHOM TEPMOTIATON. YMeHbLUaiiTe CKOPOCTb BPALLEHNA, ecnn:
- BCIE[ICTBIE BBICOKOW CKOPOCTY BpaLlieHns cpeaa pa3bpbi3rvBaeTca u3 COCyAa,
CemebM KaT cOOTBeTCTBUA KocTpykuma annaparta - annapar paBoTaeT HepasHOMepHo,
A 3anpelwaerca  3kCNyatauuA - annapata  BO - cocyp nepemelLaeTcA no YCTaHOBOYHOM MINTe,
MbI C NOIHOW OTBETCTBEHHOCTBIO 3asBAISIEM, UTO JaHHbI MPOLOYKT COOTBETCTBYET TpeboBaHUAM gokymeHTos 2014/35/EC, 2006/42/EC, B3PHIB00NACHO/ aTMochepe, OH He OCHalleH - BO3HUMKI/Ia HEMCNPaBHOCTb.

B3pbIBO3aLLNTON.
Mpu pabote ¢ Mmatepuanamu,  Kotopele  MOryT — 00pa30BaTh  [IpuHafNeXHOCTH
BOCNIAMEHAIOLLYIOCA CMeCh, CedyeT NPUHATL COOTBETCTBYIOLINE MePbl  « Be3onacHad paboTa obecneynBaeTcA TOMbKO MpU  UCNONb30BaHUM

2014/30/EC 1 2011/65/EC 1 oTBeYaeT CTaHZapTaM WUv CTaHOapTV30BaHHbIM fokyMeHTam EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-
051, EN 61326-1, EN 60529 n EN ISO 12100.
Konuto NofaHOro 3asBneHns 0 COOTBETCTBMN TpeboBaHMAM cTaHOapToB EC MOXHO 3anpocuTb no aapecy sales@ika.com.

npenoCcTopoXHOCTH, Hanpumep paboTaTb NOf BLITAXHON CUCTEMON. OpUrMHAMbHBIX MPUHAANEXHOCTeR [KA.
Bo u3bexatue TpaBMUPOBAHWA NEPCOHaNa M NOBPEXAEHUA UMYWIECTBA  « YBenuTech, YTO BHEWHWA [aTynk TemnepaTypbl MpU  NOAKIIOHEHM
npu paboTe C onacHbIMM MaTepuanamu cobatofanTe NpaBuaa TexHUKK norpyxeH B cpeny Ha rnybuHy He mexee 20 M.
6e30MacHOCTI 1 NPeaOTBPALLEHNA HECHACTHbIX CTy4aes. » Mepen ycTaHOBKON NpUHAANEXHOCTeN 06ecTouybTe YCTPORCTBO.
rapaHTVIﬂ * YcraHosute anr@paT Ha POBHYIO, YCTOMUMBYIO, YNCTYIO, HECKOMB3ALLYIO, o MpUHaANEXHOCTU CnefyeT HaAeXHO KpenuTb Ha annapare, 4Tobbl OHM He
CYXy0 M OTHECTOVKYH NOBEPXHOCTb. MOT/IM CaMONPOU3BOJILHO OTCOEAUHUTLCA. LIEHTP TAXECTU KOHCTPYKLMM
+ Hoxku annapata JOmKHbI GbITb YACTbIMK U 663 NOBPEXIEHNA. BCerfa [0MIXeH HaxoauTbCA B rpaHNLLAX YCTaHOBOYHOW MOBEPXHOCTH.

B cootBeTcTBUM C YCNOBMAMUK MPOAAXM 1 nocTasBky IKA cpok rapaHTum coctasnseT 24 mecaua. lpu HaCTyMIeHUW rapaHTURHOIO 0becneybre, YTO0bI CUNOBbIE WHYPbI / KabeNb AaTUnka TeMnepaTypel He  « CobntofaiiTe MHCTPYKLMIO M0 SKCMAYaTaLyin NPUHaaNeXHOCTeN.
CNly4as NpocMm obpallatbCs K MPOAABLY WK OTNPaBUTb NPUOOP C NPUNOXEHMEM MNATEXHbIX AOKYMEHTOB W yKa3aHWeM MpuynHbl Kacasich TePMOIUTI.
peknamMaummn HenocpeacTBEHHO Ha Hall 3aBof. Pacxofbl Mo nepeBo3ke HepeT Ha cebsa nokynatens. MepeL KaXabIM MCMNOb30BaHEM NPOBEPANTE annapar v NPUHALNEXHOCTH [uTanue / BbIKNOYeHWE annapara

Ha Hanuune noBpex/aeHni. He ncnonb3yitte NOBpeXAeHHbIE AeTanu. ﬂPEﬂVnPE)KﬂEHVIE Mocne npepblBanA  nopayn  Toka Ba””apaT
/ N \ aBTOMaTM4eCKU BKIIOHAETCA B pexume B.

FapaHTVA He PacnpOoCTPaHAETCA Ha M3HALLMBAIOLLMECS AeTanw, Clydan HeHaaexallero obpatleHms, HeoCTaToOHHOrO yxoaa 1 06ay-
XWBAHWA, He COOTBETCTBYIOLLIErO yKa3aHWAM HaCTOALLIEro pyKOBOLCTBA MO SKCMyaTaLum. Lonyctumble pabosne cpeng%/ 3a6rp;13Hevva [ n0GouHble peakum « [laHHble HanpAXeHWs Ha TAMOBOW Tabudke HOMKHbI COBMagaTh C
abaTbiBaiiTe TOMbKO Cpefibl, He pa3BuBaloLLMe
/AN TOERVTPEKREHHE| oraceon peasun ron sospecrones seprmn, , [202ETPaNY CETes0ro ranomser. “
. '+ Po3eTka A8 CETEBOTO NPOBOAA AOXHA BbiTb S1ETKO AOCTYMHOM.
npunaraewoit npit 06padorke. 10 OTHOCHTCA UK gy g ere annapara OT CETW BbINOJHAETCA TObKO NOCPEACTBOM
LPYTVIM UCTOYHIKAM SHEPTUI, HAMPUMEP K CBETOBOMY U3NYHEHMIO. W3BGYEHHA CETEBOTO LUTEKEDa WTW LITEKepa ANNapaTa.

YCcnoBHble 0603Ha'-leH|/|ﬂ * Y4uTbIBalTE ONACHOCTb, UCXOMALLYHO OT:
- BOCMIaMEeHAIOLLMXCS MaTepuanos,

- TOPHOYNX Cpef, C HU3KMM LaBJieHWEM MNapa,

[lna 3alunTel annapara

(KpaiiHe) onacHas cuTyaums, B KOTOPOK HECOBI0AEHVEe AaHHOMO yKazaHus no TexHuke 6e30MnacHoCTM - GuToro cTekna : STKPb'BaTb annapar pa3peLiacica TonbKo enanician.
y ' + He HakpbiBaiTe annapar, faxe YaCTU4HO, HanpuMep MeTannyeckumu
A MOXET MPUBECTU K CMEPTW AN TAXENON TPaBMe. - COCYA10B HEMOAXOAALLEN Pa3vepa, P par, pumep
nnactuHamu un honbroi. CrieacTeuem 3Toro SBNAETCA Neperpes.

- CJIMLUKOM BbICOKOr0 YpOBHA 3anosiHeHnA cocyna cpenoﬁl,

- - HEyCTONSMBOTO NONOXEHNA COcyla. CneauTe 3a YACTOTON YCTAHOBOYHON MANTBI.
OnacHas c1Tyaums, B KOTOPOW HecobofeHne aHHOMO yKa3aHua No TexHVke 6e30MacHOCTY MOXeT « MatoreHHble MaTepuansl obpabaTbiBaiiTe TONLKO B 3aKpbIThIX COCYAAX C CobAIoRaiiTe MUHNMANIbHOE PacCTOsHMe:

NPUBECTU K CMEPTU AW TAXKENOM TpaBMe.
A nPEﬂynPE)Kp‘EHME pvBec CMepTUN 1N €101 TpaBMe COOTBETCTBYOLLMM BBITAXHbIM LKAOM. ) - 10 COCeAHUX anNapaTos: He Meree 100 MM,
Bo Bpema Ge3omacHoi paboTbl Oe3 KoHTpons

A OCTOPO)KHO - 6036 - 10 CTeHbl: He MeHee 100 mm;
. AaHHOE yCTPOUCTBO MOXET 00pabarbiBatb Wk - [10 NpeLMeToB Haf annapartom: He meree 800 MM,
OnacHas cuTyaums, B KOTOPON HecobniofgeHe AaHHOMO yKka3aHWs Mo TexHvke 6e30MacHOCT MOXeT HarpeBatb TOJIbKO CPEAY, TO4KA BOCMIIaMEHEHNA

A OCTOPO)KHO NPUBECTU K Nerkoi Tpasme. KOTOPOI BbILLE, YeM YCTaHOBNEHHOE MpefiefbHoe 3HauyeHne be3onacHoit

Temnepatypbl. 3afaHHaA npefefbHas Temnepatypa [OMKHA ObiTb He
MeHee 4yeM Ha 25 °C Hiuxe TOuKu BOCMAameHeHua obpabaTbiBaemol
cpefibl. (cornacHo EN 61010-2-010)

% % %
@ BHMMAHME yKasaHue Ha yrpo3y BO3AENCTBUA MarHeTU3Ma. YCTaHoBOYHAA MNIMTa MOXET pa3orpeBaTbcA W 6e3 pexuma Harpesa _(f / _(f
BCIEACTBME JEACTBIAA MArHWTOB NPUBOAA NPY BbICOKOW CKOPOCTY BPaLLEHNS. ] ] !

3aluaiTe annapar v NPUHALNEXHOCTI OT TONYKOB W YaPOB.

>100 mm

YyutblBante BO3MOXHbIE 3arpA3HeHna 1 HexenatesibHble XUMUYeckne

peakuum.
) + TlpodyKTbl M3HOCA BPALLAIOWNXCA O€Tanei NPUHALNEXHOCTEN MOTyT
A yKasaHue Ha onacHOCTb KOHTaKTa C ropsiyeit NOBEPXHOCTbIO. nonagatb 8 06pabaTbiBaemylo cpeny. m g% m
« MpU MCNONb30BaHUM MArHUTHBIX CTepxHed ¢ oBonoykoin w3 MTO3I L C o
HEOOXOMMMO  Y4UTbIBATL ~ Cledyloliee:  xumuyeckme peakumu [MTO3
>100 mm

Ha4YNHalOTCA MpWU KOHTakTe C pachyiaBieHHbIMW WK PACTBOPEHHBIMU




PacnakoBkKa

* PacnakoBka
- OCTOpOXHO pacnakyiite npnbop.
- Mpn HanMyMn NOBPeXTEeHNI HeMeLJIeHHO BbIACHUTE WX NPUYNHY (MOYTa,
XenesHas 4opora Wiu TPaHCMOPTHOE areHTCTBO).

o KoMniekT nocTaBKu
- MarnuTHaa mewwanka RET control-visc ¢ nogorpesom
- Kabenb nutaHna
- NHCTpYKUmMa no 3Kcniyaraluu
- OTBepTka (LN Lenu aBapuitHoM 3aLnThI)
- USB-kabenb

- 3awuTHbIn konnak H 104

- MarnutHbin ctepxeHs IKAFLON 30 1 40 MM
- [latyuk temnepartypel PT 100.70

- YNNOTHUTENBHOE KOJbLO

I o rF
YnnoTHuTeNbHoR

‘KOHI:LLO

pﬁ - > = —— _

YCTaHOBMTE YNNOTHUTENBHOE KOMBLO KPYrIOro ceyeHns Ha Kabenb CeTeBoro
NUTaHWs, YTOBbI NPEAOTBPATUTL NONaaHNe Boabl (B pasbem).

Ncnonb3oBaHue No Ha3HAYeHUIo

* NMpnmeHeHue
- MarHuTHaa meLuanka NoAXOAMT S CMeLIMBaHUA W/nmu
HarpesaHuA BeLLeCTB.

¢ O6GnacTb NPUMEHeHUs
Cpefia B MOMeLLIEHMM aHaNOrMYHa Cpeae B OTPaceBblX
VAN MPOMBILLNEHHBIX MCCNER0BaTENbCKUX U YHeOHbIX
nabopatopusx.

3alLMTa NoNb30BaTeNA He rapaHTUPYeTCA:

- B CJlydae akcrlyaTaumm annapata ¢ NpUHagnexXHoCcTamMuy,
OT/IMYHBIMY OT MOCTaBAAEMbIX UV PEKOMEHLOBAHHBIX
npoun3BoAUTENEM,

- B CJlyyae skCnlyaTaumm annapata He No HasHayeHuto,
yKa3aHHOMY Npov3BOAMTENEM,

- B CJly4ae BHeCeHWA N3MEHEHWI B annapaT Wan nevaTHyio
nnaTy TPETBUMU NULLAMM.

MOHTa)>X HOXXKM LUTaTUBA

« lepeql NpUMeHeHVeM NPoYUTaNTe MHCTPYKLMIO MO MOHTaXy W
yKasaHus no TexHuke 6e30nacHoCTY Ana KpecToBor MydTbl IKA
(cM. «TTpUHaLNEXHOCTIY).

« MNonseLurBaTh annapaT Ha HOXKY LUTaTKBa 3anpeLleHo!

lpumeyanue.

|_|pI/I NCNONb30BaHNM KpenieHna Ona BaHHbl AMaMeTpOM CBbiLle

180 MM nonb3ynTecb OMNOPHOW
CTOMKOW € yonuHWTEeneM  (cM.
«TPUHAANEXHOCTUY).

A

OnacHOCTb ONPOKUAbIBaHUA!
Y6enmtecb, 4YTO UEHTP TAXeCTU
NpPVYCOEOVMHEHHOrO annapata He
BbIXOAWT 3a Mpenenbl 6e3onacHon
30Hbl, MOKA3aHHOM MyHKTVPHbIM
NPSAMOYrOJIbHUKOM.

BesonacHas 30Ha | ?5 @’—_ﬂ

YcTaHOBKa npeaena MakcMmasbHO JOMYCTUMOM TeMnepaTypbl

MakcMmMarnbHas [ocTUraemMasli TemnepaTypa HarpeBaTeslbHbIX
MMacTMH  OrpaHMYMBAeTCA  C  MOMOLLbIO  PEerysmpyemMoro
3aLLMTHOrO OrpaHuyuTeNs TemMnepaTypbl. Mpy JOCTUXKEHWN 3TOW
TemnepaTypbl NPUOOP OTKIIIOYAET Harpes.

MpepynpexxpeHue: BepxHuii npepen
&"PEW"PE)K”EHME Temnepatypbl [AO/KEH ObITb He
MeHee, yeM Ha 25 °C HMmKe TOUYKK
BOCM/IaMeHeHunsA HarpeBaemoro
maTtepuana.

MakcmmMarnbHas HacTpaviBaemas TemnepaTypa HarpeBaTenbHON
MAUTBI He MeHee YyeM Ha 10 °C HUke 334aHHOrO MpefdesibHOro
3HaueHws He30nacHON TeMmepaTypbl.

[vanasoH Hactpowku: ot [50 °C] po [makc. 3ALAHHAA
TemnepaTtypa +50 °C]
3asodckue Hacmpouku: [makc. SAAAHHAA memnepamypa +50 °C]

YcTraHoBKa 6e3onacHoii TemnepaTtypbl

Mocne  BkMtOYeHWs  npubopa  BO3MOXHA  perynvpoBka

perynvpyemon uenu obecneveHus 6GesonacHoctn (7) npwu

MOMOLLLM NPWIaraeMon OTBEPTKU.

He BbiBOpauvBaviTe peryNMpoBOYHbIN BWHT 33 JeBbl WK

npaBbll ynop, Tak Kak B 3TOM CJ/ly4ae MpOMCXOOUT MOSIOMKa

noTEHLMOMETPA.

« YCTaHOBWUTE rNaBHbIV BbiktoYaTens (A) B nonoxerve ON (BKJ1.).

« C noOMOLLpBIO BXOAALLEH B KOMMEKT OTBEPTKM MOBEpHMUTE
BWHT HacTporiku Safe Temp (be3onacHaa Temnepatypa) (B) no
4acoBOW CTpefike [0 ynopa.

+ C MOMOLLIO py4Ky perynnposku Temnepatypbl (C) HacTponTe
LeneBylo TemnepaTypy [O COOTBETCTBYIOLLErO 3HauyeHua
«be3omnacHom TemnepaTypbl» 1 NOJQOXANTE, NOKa TemnepaTypa
yCTaHOBUTCA.

» MefneHHo noBepHUTe BUHT HacTpowiku Safe Temp (be3onacHas
TemnepaTypa) (B) MpOTMB 4acoBOW CTPENKYM, MNOKa Harpes
BbIKJIIOYNTCA 1 Ha AMCrnee 0TobpasmuTca olmbka :

» Ha akpaHe oTobpasutca 3HaveHve He3onacHom TemnepaTypbl

).

HacTporika  mpegenbHOro  3HayeHuA

A MPERYTIPEXAERVE(  6c30nactor TemnepaTypbl  AOJIXHa
BbIMOSHATLCA B COOTBETCTBUM  C

OMUCaHHbIM MOPALKOM.

3HaueHue Safe Temp (be3onacHas TemnepaTypa), oTobpaxkaemoe

Ha gucnsee, c1y>XUT TONbKO A4 BU3yanmn3aLnu.

MpoBepka YHKLUNN 3aLLIMTHOIO OTKJIKOYEHMA

« MporpeiiTe npubop Ao TemnepaTypsb BbiLle 50 °C.

* YCTaHOBWTE MakCMMasibHO Jonyctumyto Temnepatypy 50 °C
(NoBepHUTe perynaTop Ao ynopa BNeBO) U nepeBeauTe MMaBHbIN
Bbik/toYaTenb (A) B nonoxeHne ON («Bk.»).

* MHOvKauWs Ha gucnnee:




YnpaBneHune(xpatkoe pykoBoacTEo) MeH1o (0630p)

, CTpyKTypa mMeHto
Mepef BBOAOM B 3KCMAyaTaLMIO yaAAUTE 3aLUNTHYIO MAGHKY C YCTaHOBOYHOI NanThi! Mepexod B MeHIo OCyLLeCTBAAETCA C NOMOLLbIO KHonky Back («Hasag»)

HaCTPOWNKU MO YMOJTYaHUIO

TTIPOTPAMME T
TIPOTPAMME 2. 1-
TTIPOTPAMME 3. =
TIPOTPAMME 4. I.-

TTIPOTPAMME 5. B

& YcTaHoBUTE [MaBHbINA BbiKoYaTeNb (A) B nonoxeHne OFF («Bbiks.») 6 e D D mmm—m——— 1
Beop B @ BCrasbTe WHYp NUTaHuA B CeTeByio po3erky (K) B3banTeiBaHue —— Ismepenite TPEHAR KPYTALLETO MOMEHT.. b !
@ YcTaHoBUTe TNaBHbI BbIKNtoyatenb (A) B nonoxenue ON (Bk.) — OTKJIOHEHIE MarHUTHOR BEPTYLLKM. ... = ]
Kcnnyaraumio = HacTpoeH CTaHaapTHbIA pexum A (cM «MeHto (nogpobHoe onncaxme)») |
p Aap p ap — Pexxum ¢ npepbiBaHAMU —[ 3ANYCK/OCTAHOB. ... e 1- 1
@ HactpoiiTe 4acToTy BpalleHna ABuraTens ¢ nomolblo pydky (D) UnTepsan TBpeMﬂ 3ar|yCKa............:.OO:OO [mm:ss] :
=
MNepemelunBaHue - Hactpoeroe 3averie 0T0bpaswTca Ha Aucnnee () Bpems ocTaHoBa. ........ 1 00:00 [mm:ss] |
[lns 3anycka CMelnBaHNs Haxmute kHonky (D) i 1
b TIPEAEIT CKOPOCTM . e e et 1700 rpm
® = locne BKNKOYEHUA ABUTATeNA Ha Aucniee nossasetca cumson (16) I !
1 1
& HacTpoiTe MakcumanbHo JonycTumMyto Temnepatypy(cm «MeHio (noapobHoe onncaxue)) 5 : :
@ YCTaHOBUTE 3aﬂaHHym TeMnepaTypy C NOMOLLbKO py"‘lKM yI'IpaBJ'IeHVIH (C) HarpeB —_—T MGTO,D, YNpaBneHna ——r— EbICprWI PID (fP|D) ....................................... I fPID |
= HacTpoeHHoe 3HayeHne 0TobpasuTca Ha ancnnee (J) F— TOUHBIZ PID....oo e ) = |
< HacTpoiiTe pexum peryaupoBaHua Temnepatypbl (M «MeHio (noapobHoe onucaxue)) L eyxroukossi 2 pt) B ]
Harpes @ [1nA BKNt04eHNA DYHKLLAW HarpeBaHua HaxmuTe kHonky (C) YKTOIKOBBIMAZ P | 1
— Mpegenbl —————————1— CPeoHNI MPEARI. ...ceerviiii e 1- 1
3anaHHas 1 akTuyeckas Temneparypa nocTosHHO oTobpaxaloTca Ha aucnnee (J): i 1
® = INpu BKII0YEHIIM HarpeBaHNA Ha [NCNee NOABNALTCA CMMBON (4) = (IPEACN HOCUTENA. ..o B ]
\ HactpanBaeman Temneparypa HarpesaTteibHoN nnacTuHbl coctasnser Makc. 340 °C \ L— VIHDOPM. O MPEAETIE. ... 1- |
B L S 1 1
® = Ecn TemnepaTypa YCTaHOBOYHOI MAWTHI MpeBbiluaeT 50 °C fjaxe npu BbIKIOYEHHOM NPUBOPe Ha AUcnnee oTobpaxaetca Hatuuk Temneparypel Kanubposka —— Kanuposka o 2 ToukaM ..... |
cumson (J) !h 11 TeKyLLaA TeMnepaTypa HarpeBaTesibHOW NaacTuHbl Kanubposka no 3 Toukam..; - 1
= L 1. 1
@ YCTaHoBUTE [NaBHbIN BbIKMI0YaTeNb (A) B nonoxerne OFF («Bblki.») COPOC KAMBPOBKM. ..o |
& [oakniounTe Be30MacHbIi KOHTAKTHbIA TepMomeTp knacca 2 DIN 12878 uau gatuuk Temnepartypsi PT 100 = 1 1
Mopakniouerue (ommHapHbIi gatunk) uau PT 1000 (aBoitHOM AaTunK) K rHe3dy (L) | 1 1
BHELLHero Tepmo- & YcTaHoBUTe [NaBHbLIN BbIKJ'HO'-IaTeJ'Ib(A)B|'|OJ'|O>K€HV|€ ON («BKJ'I.») — B3selwmBaHve —[I/IwepeHme. - 1
1 1
l(\neTpa ®  Daruuk Temnepatypsl Pt 100 = Qtobpaxaemas Ha ancnnee (J) bakTnyeckas Temnepatypa (5) COOTBETCTBYET Teme- Kanubposka Kannbposka o 2 Toukam. . 1200...5000 g ]
NpAmoe aType cpefbl. Ha gucnnee nossnsetca cumson «Jarymky (11). 1 1
peryAposae Telne- patype cp Kanubposka no 3 Toukam. : 200...5000 g |
parypel ®  Jarunk Temnepatypbl PT 1000 = Orobpaxaemas Ha gucnnee (J) haktnyeckas Temneparypa (5) aatduka Temneparypbl | |
B cpene) COOTBETCTBYET TEMMepaType cpefbl. Ha aucnee nosBseTcs CUMBON «BHEWHMIA AaT- : :
4yuK Temnepartypbi» (11). i 1
OnHOBpPeMeHHO 0TobpaxXaeTcs Temnepatypa TenaoHocuTens (3). 00:00:00 [hh:mm:ss] ]
<& HaxwmuTe kHonky (G) 1. 1
& [loxanTech CTabunmsaunm cuctemsl (nocne crabuamsaumm cuctemsl nocne Ldpsl 0 NoABAAeTCA CUMBOA g. ! !
= [loMecTuTe rpy3 N0 LEHTPY HarpeBaTebHoOM MNaCcTUHbI U [OXANTECh CTabUNM3aLIN CUCTEMBI. : :
B3BewunsaHue ® 5000 1 1
= MakcuManbHbIi AnanasoH UHANKAUMYU COCTaBAAET r
(B py4HOM pexume)

TYUK pH  ——— PP PPPTRIN 1
= [l1ana3oH B3BeLLMBaHNA COCTaBnAeT Makc. 5000 r Aa P Kanuposka Kanuoposka o 2 Touam | |
= QYHKLMIO B3BELIMBAHNA MOXHO aKTUBUPOBATS, TONbKO €C/M (yHKLMM Harpesa 1 CMeLMBaHNA BbIKTIOYEHbI. Kanubposka no 3 TouKkaM........... - ]

L Y 1

® = Mopynb B3BeLIMBAHMS MOXHO KanubpoBaTh Avcnnen... ]
U3mepeHue pH = (M. pa3gen «MeHio (noapobHoe onucakme)» :
= HaxmuTe kHonky (H) L |ALS A |

@ Hactpoiite Tpebyemoe Bpems B Yacax, MUHYTax W CeKyHAaax, Bpallas u HaxuMas ans noareepxaenus pyyky (D). Mocne 3a- C EKUAM T A 1
Taiimep nycka yHKLMN HarpeBaHWa UNN CMeLLIMBaHWA TaliMep HauuHaeT 0bpaTHbIi oTcyeT BpemeH (cM «MeHio (noapobHoe onuca- o B 1- |
Hue)») T I !

1 1

® MNocne ucreyenus spemeHn 1o 0 hyHKUMA HarpesaTens Bceraa BbIKOYAETCA Aaxe eCn nepef 3TuM Obl 3amylieH ABuUra- ]
Teflb. 1

Mpn BKNKOYEHUI HarpeBaHNa BO BpeMs paboThl TaliMepa OTKJOYAETCA TONbKO HarpeBaHue, a ABUraTeNb npofosnxaer pado- - Incnnei Vi3MepeHie TPeHaa KpYTALLEro MoMeHTa 1

TaTb (33[lepXKa KuneHus). 3 H 1
HaveHne pr .. |

TAAIMED et 1

1

TPADUK ... - 1

1 1

1 1

TPAGUK Ha3HaueHue oceit TEMNEPATYPA. «. e, - :

1 1

CKOPOCTD. ettt e | 1

KPYTALUMA MOMEHT......oveeeeeees = !

1 1

MacuuTab oceit T ABTOMATUYECKM. ..o, : :

PYUHOW. ..o T 1

1 1

1 1

1 1
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1

1

1

1
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Minimum Speed..........

/I3mepeHne TpeHOa kpyTdaulero momeHTa  (Torque trend

measurement)

/3mepeHue HanpaBneHWa 3MeHeHUA BpaLLIoLLLEro MOMeHTa No3BonaeT
CAenatb BbIBO, 06 M3MeHEeHUM BA3KOCTU peakLMOHHO cpefpl.
Mpunbopbl He paccyMTaHbl Ha M3MepeHus abCONMIOTHOM BA3KOCTY.
BbINOMHAETCS TONBKO M3MEpeHMe 1 MHAMKALUMS V3MEHEHUI B cpefe
OTHOCWTENBHO 33aHHOIO MOMb30BaTeNIEM UCXOAHOTO 3HAYEHWA.
Mocne cTabunusaLmm YacToTbl BpaLLeHVa ABUraTeNs 1 MarHUTHOO CTep3XHS
Ha 33aHHOM 3HaYeHNN HaYMHaeTCA u3MepeHie BaskocTv co 100 %.

B panbHeiillem NOBbILEHME 4acTOThl BpalleHus 0603HavatoTCs
3HayeHuAMN > 100 %, a CHUXeHne — 3HadeHnAMM < 100 %.

HaxaTtuem Ha kHonky Back («Ha3az») (F) MoxHo copocuTb 3HaueHve Ha 100 %.
MpumeuaHue.

@®yHKUMA M3MepeHWA HanpaBieHUA U3MEHEHVA BpallalolLero
MOMEHTa [eNCTBYeT TOJIbKO, €CUIM Ha BpeMA U3MepeHuA
yCTaHOB/NEHa MOCTOAHHAA YacToTa BpalLeHus.

PeXXum WHTepBasioB Henb3A coyeTaTb C  U3MeEpPEHUeEM
HanpaBneHna N3MeHeHWs BpallaloLLero MomeHTa!

TekyLLiee YCTaHOBAEHHOE 3HaueHNe CoxpaHaeTcA kak 100% AP 1 oTobpa-
XaeTcA Ha uMpoBoM aucnnee. Ha ancnnee otobpaxaeTca 13meHeHve

BA3KOCTW B %. B 3aBUCMMOCTM OT MOBbLILLEHWSA UAW CHUXKEHVA BA3KOCTY
370 3HayeHue byaeT MeHblue unn 6onbiue 100 %.

OTKNOHEHWE MarHUTHOW BepTyLIKy (Stirring bar decoupling)

Mpu o6HapyxXeHN OTpbIBa CTEPXHA AN nepemMellnBaHns yHKUMA
nepemMeLLUBaHVA BbIK/IIOYAeTCA Ha KOPOTKOe BpemA AnA YNaBnvBaHuUA
CTEPXHA ANA  NepemMellMBaHMA. 3aTeM 4YacToTa BpalleHWs CHOBa
YBENMYMBAETCA [0 NpefBapUTEbHO YCTaHOBNEHHOW 3aAaHHON YacToTbl
BpaLLleHs. Tpy 0BGHAPYXeHWM OTpbIBa CTEPXHA ANS NepemellvBaHuS
Ha aucnnee oTobpaxaeTcs cvmBon (€ BMecTo cumBona 16). Ecm
B TeyeHue nocienyrolwunx 3 MuHyT (6e3 n3mMeHeHs 3aaHHON YacToThl
BpaLLIeHWs) CHOBa MPOUCXOMNT OTPbIB CTEPXHS ANs NepeMeLlnBaHs, TO
nocie YNaBNMBaHUSA CTEPXKHS ANS NepemMellVBaHNsA YacToTa BPalLEeHus
YBENMYMBAETCA [0 YMeHblueHHOW Ha 100 rpm 3afaHHOM 4acToThbl
BpaLLieHus. Mpu YeTBEPTOM OTPbIBE CTEPXHA ANA NepemMelnBaHns (npu
MPOJOIKMTENBHOCTU MepemelLVBaHNs MeHee 3 MUWHYT) Ha Jucniee
oTobpaxaetca coobuleHne o6 owwmbke ER 41. Yactota BpalueHWs
CHxaeTcA Ha 200 rpm, a Harpes OTK/II0YAETCA.

B 3TOM Cnyyae 3KCrepuMeHTasbHble YCnoBKA Heobxoaumo BbibpaTh
3aHOBO.

MPUMEYAHME.

Monb3oBaTenb  JOMKEH  MPOTECTMPOBATb  MPUFOAHOCTb  WAM
(DYHKUMOHMPOBAHME  CUCTEMbI  KOHTPOMA  OTpbiBA  CTEPXHA /1A
nepeMelnNBaHNA L1 COOTBETCTBYIOLIEA KOHCTPYKLMU:  CTepXeHb
ANs  TepeMelLMBaHWs,  YacToTa  BpalleHus,  cocyd,  cpepa!
CucTeMa KOHTPOJIS OTPbIBA CTEPXKHS AN NEPEMELLMBAHMA He paboTaeT,
€CIN OTPbIB CTEPXKHS /1A MEpeMELUNBAHNS MPOUCXOANT YXKe Npu
YBEJIMYEHNM YaCTOTbI BPALLIEHWS 10 YCTAHOBNIEHHOTO 3alaHHOr0 3HaYeHMs!

Yem Bbille nepefaBaeMblii BPALLAIOWIMA MOMEHT, TeM HadexXHee
paboTaeT CCTEMa KOHTPOAA OTPbIBA CTEPXKHS ANA NepemMeLLVBaHYA.

B XuMMWyeckom CTakaHe C BOROW OOHapyXeHWe OTpbiBa CTEPXKHA
007 NepeMeLLViBaHnA BO3MOXHO HauyMHad C AJMHbl CTePXHA AN
nepemeLLvBannsa 40 mm (d=8 mm) B Arana3oHe ot 300 go 1200 rpm. bonee
IJIMHHblE CTEPXKHU NS NepeMeLLVBaHNA, CTEPXHY AN nepeMeLLnBaHUS
¢ 60SIbLIOI NOBEPXHOCTbIO, Hanpumep, Trika, vnn Bonee BbiCOKas YacToTa
BpaLLeHWA YBEIMYMBAIOT NepeaaBaeMblil BPALLAIOLLMIA MOMEHT.

Harpes (Heating)

Pexxnm ¢ npepbiBaHnamu (Intermittent mode)

PeXxuMm WHTEpBaNoOB — 3TO LMK/INYECKOe MpepbiBaHie  yHKLN
nepemeLLnBaHNA. B 3TOM pexyviMe MOXHO HacTpouTb Bpems paboTbl
W BpemA OCTaHOBKW. [pw BKIOYeHUW nNpubopa Ha Ancnaee npw
aKTVBMPOBAHHOM peXVIMe VHTepBanoB 0TOOpaXaeTca 3afaHHOe BPeMs.

MNpepnen ckopoctut (Speed Limit)

B meHIo «Speed Limit» nonb3oBatenb MOXET yCTaHOBUTb TpebyeMblii BepXHUiA
npegesn CKOpoCTU BpalleHua i Mewwanki. CTaHBApTHON YCTaHOBKOW
ABNIACTCA MaKCUMaNbHaA [ONYCTUMAA CKOPOCTb BpalleHua meLanku. Ecam
NoNb30BaTeNb U3MeHsAeT 3Ty ycTaHoBKy, NynbT Wireless Controller coxpaHset
3T0 3HayeHne ana OyayLLx 33034 nepemeLUnBaHuA.

Mpn M3MeHeHHOM 3HayeHWM napametpa «Speed Limits (Mpegen ckopocTy
BpaLleHnA) CKOPOCTb  BPaLLeHWA MOXHO YCTaHaBAWBaTb TOMbKO B
COOTBETCTBYIOLLEM AMANa30He.

PerynivpoBaHve Temnepartypbl cpefpl C MOMOLLBIO JaTyuka

MeTon ynpasnenus (Control method)

Temnepatypb! PT 100
BbibpaHHbIN pexum perynmpoBaHnsa TeMnepatypsl npu paboTe ¢

natynkom PT100 obo3HavaeTcs Ha aucriee CUMBOSIOM .
YcTaBka Temnepatypbl (2) W chakTuyeckas Temnepatypa (5),
oTobpaxaemble Ha aucnnee,
OTHOCATCA K TemnepaType cpenbl.
Temnepatypa TEPMOMNTLI L
orpaHmnyeHa hakTmyeckon
TemMnepaTypor KOHTypa 6e3onacHoCTH ; ___%.-
(7). PerynupoBaHve TemnepaTypbl

CpeApbl OCYLLECTBAAETCA C NMOMOLLBIO

MWKPOKOHTpOnsiepa.  lMpn  3ToM

TemnepaTypa cCpedbl, M3MepeHHas |

¢ nomoulpto PT 100, mMakcMManbHO

ObICTPO 1 63 OTKNOHEHUI LOBOAUTCA

0O  YCTaHOBMIEHHOW  TemnepaTypbl.

MWKPOKOHTpOJIIEp  aBTOMAaTUYeCKM

afanTupyeTca K pa3finyHom

Tena0emMkoCTu Pa3NYHbIX
YCTaHOBJMIEHHbIX ~ COCYAOB U WX
coflepxumMomMy. 3ITo obecneuviBaeT
OMTVManbHbIN TemnepaTypHbIv
pexum 6e3 TemnepaTypHOro apenda v nyabcaumu.

PervnmposaHme TemMnepaTtypbl cpedbl ¢ NOMOLULBKO ,EI,BOI?IHOI'O
OaTyuka Temnepatypbl PT 1000

Pabota ¢ patdmkom PT 1000
oTobpakaetca Ha LUMPOBOM
avcnnee  CMMBOJIOM /;f OanH
OaTyMK  TemnepaTypbl  PacnonoxeH
B TennoHocuTene, a BTOpPOA —
B peakUMOHHOW cpefe. YcTaBka
TemnepaTypbl  (2) OTHOCUTCS K
TemnepaType cpefbl. TemnepaTtypa
TenIOHOCUTENA  MOKAa3bIBAETCA  Ha
aucnnee  Kak  AOMOSHWTENbHasA
Tekyllad TemnepaTtypa C CUMBOJSIOM
PakTnyeckan TemnepaTypa
peakLUMOoHHOM cpefibl oTobpaxaeTca
Kak  dpakTnyeckas  TemnepaTypa
(5). TemnepaTypa TepmonauTsl (a
cnepgoBaTenbHO, WM Temnepatypa
TenaoHoCUTenNs) orpaHunyeHa
akTvyeckon TemnepaTypon  KOHTypa Oe3onacHoctn (7).
TemnepaTypa peakUMOHHOW Cpefpl OrpaHuMyeHa npegenamm
yCTaBkv  TemnepaTypbl (Npegensl  TemnepaTtypbl  HocuTens/
peakuuu).

Monb30BaTeNb MOXET aflanTUpoBaTh peryaupoBaHue TemMnepaTypbl B OAHOM
13 TPEX PeXXMMOB B 3aBUCUMOCTM OT CBOWX NOTPEOHOCTEN. BblOpaHHBII pexmum
perynnpoBaHnA Temnepatypbl oTobpaxaetca B fiononHerue k cumeony (11).

BbicTpbinn PID (fPID):
06vennHaet B cebe
npeumyLecrsa MAI- u T
IBYXMO3ULMOHHOTO set-
perynupoBaxna (oueHb ObicTpoe
HarpeBaHve 1 BbiCoKas
TOYHOCTb PerynupoBaHus,
OTK/IOHEHNA BO3MOXHbI).

P N

aPID

TouHbi PID (Accurate PID:):
L7151 04€Hb YyBCTBUTESbHbBIX
cped, TpebyioLLyx 0cobor T
OCTOPOXHOCTY B OGpaLLieHNM. =1 N

MpenmyLiecrsa:

* BbICOKAsA TOYHOCTb
HarpeBaHws XnaKoCTy

* OTCYTCTBME OTKSIOHEHWI OT
HaCTPOEHHO TeMMepaTypbl

HepocTaTku:

* Me[IeHHOe HarpesaHwe.

[ ByXTOUKOBbIN (2 pt):
[lna cpen, ¢ HeBbICOKOM YyBCTBUTENIBHOCTBIO.

MpenmyLecTsa: !

+ boree BbICOKas CKOPOCTb 4
HarpeBaHvA No CPaBHEHUIO
¢ NNA-perynupoBaHnem

HepoctaTku:

+ OTK/IOHEHWA TemnepaTypbl
cpenbl go 10 °K

-

MNpepensi (Limits)

YT06bI rapaHTMPOBATh, YTO HY PEAKLINOHHASA Cpefa, HUn TEMOHOCUTENb He ByayT
neperpeTbl, N0b30BaTeNlb MOXET 33f1aTh OTEJIbHbIE NPefesbl TeMnepaTyphbl.
CpenHuin npegen (Medium limit):

MeHio Medium limit (MpenenbHoe 3HayeHue [NnA Cpedbl) no3BonAer
N0/b30BaTeNI0 HACTPanBaTh Tpedyemoe NpeenbHOe 3HaueHNe MakCuManbHON
TeMnepaTypbl AnA Cpesbl.

Npepen Hocutens (Carrier limit):

Menio Carrier limit (MpenensHoe 3HayeHue Ons HOCUTeNd) no3gonser
n0Ab30BaTeNI0 HaCTpanBaTh Tpedyemoe npenenbHoe 3HaueHe MakCuMansHoN
TEMNEpPaTypbl ANA XNAKOCTU-HOCUTENS.

WHopm. o npepene (Limit information):

MeHto Limit information (IHdopmaunsa o npesenbHbix 3Ha4eHUAX) oTobpaxaer
npeebHOe 3HaYeHNe ANs Cpefbl U NPeAenbHOe 3HaYeHe ANs HOCUTENs.




Hatyvk TeMnepaTypbl (Temperature sensor)

Kannb6pogka (Calibration):

[nA ymeHbLUEHWA OTKIOHEHWI TeMMepaTypbl C NOMOLLbIO AOMYCKOB MO/Ib30BaTEb MOXET KaNnbpoBaThb AaT4MK TemnepaTypbl BMeCTe
¢ npubopom.

Kannbposka no 2 Toukam:

KanmbpoBka ¢ ncnonb3oBaHveM [ByX 3Ha4eHW TemnepaTypbl

Kannbposka no 3 Toukam:

Hanbonee TouHan KannbpoBKa U3MePUTENBHOMO AaT4MKa C MOMOLLBIO TPEX Pa3AMUYHBIX 3HA4eHUIA TeMnepaTypb!

lpumeyanue.
BbinonHsaemMas nosib3oBaTesieM KafmbpoBka OTODpaXKaeTcs Ha AMcrniee ¢ nomMollbo cumeona (11) kpacHoro ugeta. Kannmbposka
nat4mkos PT100 1 PT1000.50 BbINONHAETCA HE3aBUCMMO LAPYr OT Apyra.

Cbpoc kannbposku (Reset calibration):
5TO MEHIO MO3BOJISET MOMb30BATENIO OCYLLECTBATL COPOC KANMOPOBKM AaTUMKa TeMMepaTypb.

B3sewunBanue (Weighing)

/13meperme (Measurement)

MOD,yJ'Ib B3BeLWNBaHNA — 3TO (byHKLI,I/IFl, MO3BOJIAIOLLAA MOJIb30BaTEO BbIMOJIHATL MPOCTble onepaun B3BeLlliBaHWA.

N3mepeHne B py4HOM pexxume.

[na 3anycka dyHKUMKM B3BeLUMBaHMA HaxmMuTe KHOMKy (G) Ha nepeaHen naHenn unu Boibepute NyHKT Wiegen («B3peluvBaHue») B
MeHt0. N5 3anycka B3BeLIMBaHNUSA HaxkmuTe pyyky (D).

lpumeyaHue.

DYHKLUMM HarpeBa 1 CMELLMBAHUA JO/KHbI ObITb BbIK/IOUYEHbI.

[nsa crabunusaumm cuctemsl TpebyeTca HEKOTOPOe BPeMsi.

Mocne cTabunmsaumm cMcTeMbl pALOM C M3MEPEHHBIM 3HaYeHVEM NMOABNAETCA CUMBOA g.

N3mepeHue B pexxume MK.

B pexxume MK dyHKLUMIO B3BELLMBAHNA MOXHO MCMOMb30BaTh BMeCTe C yHKLMAMYM Harpesa 1 nepemeLuBaHua. YTobbl akTBMpPOBaTb

3Ty DyHKUMIO, HEOBXOAMMO BbINOMHUTL YKa3aHHble HiXe OeNCTBUA.

1. MomktoumTe YCTPOMNCTBO K KOMMbIOTEPY C MOMOLLbO nopTa RS 232 unu kabens USB.

2. Bongute B pexum TMK: 4Tobbl BKIIOYUTL KOMMbIOTEPHOE YMpaB/ieHne, MCnonb3ynte KomaHgy START_1, START_2 wam START_4
(nosBmTCA 3HaYok MK).

3. AKTMBMpYW/TE (DYHKUMIO B3BELUMBAHWS / TapypoBaHue: 4Tobbl akTUBMPOBaTb (PYHKLMIO B3BELLMBAHUA AN TapyvpoBaTh 3HaveHue
Maccbl, UCnonb3ynTe komaHay START_90.

(MpumeyaHue: npexpe YeM akKTUBMPOBATb (DYHKUMIO B3BELUMBAHWSA, yoeamTech, YTO PYHKUMA NepemMeLllBaHms OTKoYeHa Unm
019 Hee 3a4aH0 3HavYeHne 0 06/MUH.)

4. NpoBepbTe COCTOsIHME B3BELLUMBAHUA: YTOObLI MPOBEPWTL FOTOBHOCTb (DYHKLMN B3BELLIMBAHWSA K aKTUBALWMW, UCMONb3YINTe KOMaHay STA-
TUS_90. ®yHKUWs B3BeLVBaHWA OyAeT roToBa K MCNOob30BaHNIO NOC1e 0TOOPaXKeHNs CYUTAaHHOTO 3HaYeHNs « 1041 90». B NpOTUBHOM
Clyqae HeoOXOAMMO NOLOXAATb HECKONBKO CEKYHA,

5. CynTanTe 3HaveHre Maccbl: ANA CHUTBIBAHNA 3HaYEHMA MaCcChl UCNonb3ynTe KoManay IN_PV_90.

6. Mocne akTBaLMM yHKLMM B3BELLMBAHMS (DYHKLWMIO HarpeBa 1/nunm nepeMeLlLnBaHms MOXXHO BKIIFOUMTb AW BbIKIIKOYUTG C MOMOLLbIO
cootgeTcTBytoLLen komanabl NAMUR (START_X, STOP_X, OUT_SP_X n).

7. Boingute n3 pexxuma MK. Ons 3Toro BblkIounTe yHKLUMIO B3BELLIMBAHUA C MOMOLLbIO KoMaHabl STOP_90. Mocne 3toro yHKLMN
HarpeBa v NepemeLlBaHNA MOXHO BbIKIIOYNUTb. YCTPONCTBO BbINAeT 13 pexxuma MK (3Haqok MK ncyesHer).

lpumeyarue.

Mpexze YeM 3anycTTb HarpeB v NepeMeLlinBaHne, HeobXoaMMO 3amnyCTUTb B3BELLUMBAHNE 1 TapypOBaHUe.

Kanvbposka (Calibration)

YnoxuTe KanmbpoBOYHbIA BEC Ha YCTaHOBOYHYIO MAWTY U LOXAUTECH COOOLLEHMS 06 yCneLlHOM 3aBepLLIEHNN onepauum.
3Ty onepaumio HeOBXOAMMO BbIMOAHWTL ABAXAbI UAW TPVXKAbBI A0 BbIXOAA U3 pexunma Kannbposku.

Mocne ycneLHon KanmbpoBKy MOAYb B3BELUMBAHMSA MOXHO MCMO/b30BaTh.

BbinonHsANTe KanubpoBKy perynspHo.

Tanmep (Timer)

YcraH (Set)

®yHKLMA TariMepa NMO3BOIAET NOb30BATESIO NPEePBaTh HarpeBaHue Yepes ornpeaesieHHoe Bpems.
[nanasoH TanmMepa coctasnaet 99 4acos, 59 MUHYT 1 59 cekyHA,

lpumeyaHue.

Mpu 3anycke o6enx yHKUMIA (Harpes/nepemeLlBaHNe) HAYMHAETCA 0OPaTHBIN OTCYET BPEMEHW.

Ecn akTuBHa dyHKUMA HarpeBa, TaliMep OeMCTBYET TOMbKO ANA 3TON yHKUmMM. DYHKUMSA nepemMelLnBaHms nNpofoskaeT paboTats,
Kak npexge. 3TO No3BoNseT u3bexaTb 3a4epXKKu KUNeHUA XWAKOCTW. [lBuraTenb OTK/IOYAETCs, TOMbKO eCv (yHKLMSA Harpesa
HeakTMBHa. PYHKUMA NepemMeLlnBaHWA OCTaHaBIMBAETCA, €C/IM Ha NPOTAXEHUN LMKIa TaliMepa PyHKLMA HarpeBa He BKJIlOYaNach a
BPEMA TarMepa UCTeKO.

lpumeyanue.
Mpn BBOAE 3Ha4YeHNA 00:00:00 (44:MM:CC) aKTUBUPYETCA cHeTUmK. CHeTYMK MOKa3bIBAET UCTEKLLee BpeMs OnbiTa.

Oucnnen (Display)
[aHHOe MeHIo No3BONAET MONb30BaTeNo onpefensTb oToOpakeHWe TaMepa Ha aucnnee. Onaxok O3HaYaeT, YTo 3Ta PYHKUWS
aKTMBMPOBaHa.

Oatuuk pH (pH probe)

Kanunbposka (Calibration)

Mpurbop OCHaLLleH yHKLMeR n3MepeHus pH Ons onpefeneHns 3HaueHns pH pasnnyuHbIX XUKOCTeN.

Mepep Ha4anom n3mepeHus pH HeoOxoaMMo oTkannmbpoBaTh AaTunk pH BMecTe ¢ Npubopom.

Kanmbposka cnyxuT Ana cornacoBaHus npubopa v ncnonb3yemMoro Aatyvka pH. B 3ToM npolecce onpefenseTca Hyfnesas Touka U1
rpafeHT pH n3mepuTensHoe Lenu. [ns KannbpoBku HeobxoaMMo 1UCnonb3oBaTth BydepHble pacTopsl pH4, pH5 1 pH7 cornacHo
DIN 19266.

lpumeyaHue.
Kanmbposky pH MOXHO 3anycTuTb TOMbKO NPU BCTaBAEHHOM AaTuuke TeMnepaTypbl.

« [pokpyurBanTe MeHIO 0O NOABAEHNA CUMBONA AaTyvka pH
+ OTKpOWTe NOAMEHIO, Haxas py4ky (D)
+ OTkpoiTe nogMeHto Kalibrierung («Kanubpoeka») 1 noaTeepaute, Haxas pyuky (D).
+ OnycTuTe fatumnk pH v gaTymk TeMnepatypbl B OydepHbIn pacTsop.
» Ecnv 3HaYeHve cTabunbHO, NOATBEPANTE ero, Haxas KHOMKy (D)
 CnepynTe ykasaHWAM Ha gucnnee v onyctuTe Aatyvk pH v gatyvk TeMnepaTtypbl B CiefyoLmin OydepHbii pacTsop.
+ CHoBa noaTBepanTe oTobpaXkaeMoe 3HaueHue.
« py TpEXTOUEYHON KanmbpoBke HEOOXOAMMO MCMOb30BaTh TPeTUil GydepHbIn pacTBop.
Moc/e ycneLHoro 3aBepLeHms KaambpoBKM MOXHO BbIMOAHATL 13MepeHns pH.

lMpumeyaHue.
Mcnonb3osaHve gaTyvka TeMnepaTtypbl OrpaHNYeHO MakKCManbHO AOMYCTUMOW TeMnepaTypon.
YbeamnTecb B TOM, 4TO TeMnepaTypa XXUAKOCTU He NpeBbillaeT MakcMManbHO AOMYCTMYIO TemnepaTtypy Aatyunka pH.

Oucnnen (Display)
[aHHOe MeHIo No3BONAET NOMb30BATENIO ONpeaensTb oToOpaxkeHne faTymka pH Ha aucnnee. ®naxok 03HavaeT, YTo 3Ta PYHKUWS
aKTVBMPOBaHa.

Pexxum (Mode)

YCTaHOB/EHHbIA PEXMM NOCTOAHHO oToBpaxaeTcs Ha avcnnee (10).

Pexxum A (Mode A)
Bce ycTaHOBMEHHbIE 3HaYEHWs COXPaHAOTCA NOC/E BbIKOYeHWA Nprubopa UNn OTCOeAMHEHNS ero oT ceTu. Moce BKIIoYeHNs annapaTa
YHKUMN CMeLLMBaHWA 1 HarpeBaHWA oTKtoYeHbl (BbIKJT.).

Pexxm B (Mode B)

Bce ycTaHOBNEHHbIE 3Ha4eHWA COXPAHAIOTCA MOC/e BblktoUeHUa Nprbopa Uan oTCoeayHeHUs ero oT ceTu. Mpwu BKtoYeHWr annapaTa
COCTOAHME PYHKLMA HAarpeBaHWA 1 CMELLIMBAHWA COOTBETCTBYET COCTOAHUIO Ha MOMEHT nocneiHero BblkatodeHuns (BKJT. nau BbIKJ1.).
Pexxum C (Mode C)

B 3ToM pexvme MoxHO paboTaTh ¢ unm 6e3 gaTuvika TemnepaTypbl.

Mocne BkIOYEHUA Mpubopa C MOMOLLBIO BbIK/OYaTENA (YHKLUMM CMELLMBaHWMA W HarpeBaHUA 3amyckaloTcA CO 3HayYeHUAMY,
[eCTBOBaBLUMMMN Ha MOMEHT MOC/IeAHero BbIKIOYEHWA. YCTaHOBNEHHbIE 3aflaHHble 3HauveHus pexrnmos pabotbl A 1 B Henb3A

N3MEeHATH.




Aucnnen (Display)

Be3sonacHocTb (Safety)

B JaHHOM MeHI0 Mob30BaTe b MOXET ONPeAenaTs MHDOPMAaLIMIO
(13mepeHne TeHOEHUMI KpyTSALLero MOMEHTa, 3HayeHune pH,
Tarimep unu rpacvik), kotopas byneT oTobpaxaTbCs Ha raBHOM
3KkpaHe. ®axokK 03Ha4aeT, YTo 3Ta PYHKLMA aKTMBMPOBaHa.

FPA®UK (Graph)

Ha3HauyeHune ocen (Axis Assignment)

B OaHHOM MeHIO Mofib30oBaTeflb MOXET BbiOpaTh 2 MapameTpa
13 4 (TemnepaTypa, CKOpPOCTb, BpaLLaloWMA MOMEHT unu pH)
0J19 Ha3HadeHuA WX ocW. anodka yKasblBaeT Ha akTMBaLumio
napameTpa.

MacLuTab oceit (Axis Scaling)

Ona 3apaHuA MaclwTaba ocv Mosib30BaTeNb MOXET Bbl6l/|paTb
aBTOMATUYECKMI NN py‘-IHOVI Cnocob.

Mporpammsbl (Programs)

B MeHo «Programs» MOXHO cO3[aBaTb [0 5 3alaBaemblx NOSb-
30BaTefleM BpeMeHHbIX npodunert CKopocTh (KoTopble onpe-
[DensaTca 3HadeHneM B obopoTax B MUHYTY). JONOAHUTENBHO
NoJsib30BaTeNb MOXET yKa3blBaTb, CTOUT N aKTUBMPOBATb B MPO-
rpaMMax pexum C NpepbIBaHUAMU.

Ecv pexxnm C npepbiBaHUAMU akTUBMPOBaH, ByOeT MCnonb3o-
BaTbCS 3HAYEHVIE BPEMEHU 3amnycka/OCTaHOBa 13 Nnons «PeXknm ¢
npepbiBaHuaAMU (Intermittent Mode)».

Mpumeyanue. Ecnn TpebyeTcA  aKTMBMPOBaTb  PEXWMM  C
npepbiBaHNAMW B OOHOM W3 CErMEHTOB MpPOrpammbl, TO
HeobxoAyMO 3adaTb 3HayeHve «Bpemsa 3anycka/octaHoBa
(Run time/Stop time)» B nyHkTe MeHio «MHTepBan (Interval)»,
B TO XXe Bpemsa akTuBMPOBaB dyHkLMIO «3anyck/octaHoB (Run/
Stop)» B nyHKTe MeHio «Pe>xkum ¢ npepbiBaHuAMU (Intermit-
tent Mode)», cM. pasgen «CMewumBaHue (Stirring)».

Mo 3aBepLueH BbIGOpa NPOrpamMM CTaHOBATCA LOCTYMHbIMY CAIELYIOLLIME ONLuK:
3anyck (Start): 3anyck BbIGpaHHON NporpaMmbl Mo TpeboBaHMIo.
Korpa BblbpaHHas nporpamMmMa 3amyckaeTcs Npy HaxkaTun Ha MyHKT
MeHlo Start (Myck) ¢ MOMOLLbIO BpaLLatoLLencsa/HaxMMatoLLenca
PYYKM, 5KPaH N03BONAET N01b30BaTENI0 BbIOUpaTh pexxmm Infiniteloop
(BeckoHeuHbIn umkn) nam Loop count (CyeTumk LmKNoB). HaxmuTe
Ha kHonky OK € MOMOLLbO BPaLLatoLLERCA/HaxXMAIOLLERCA pyYKM
ons noateepxaeHns pexwvma Infinite loop (BeckoHeuHbI LK) 1
3anycka ynpaBfeHVs NPOrpamMMON WM BBEOUTE UYWC/IO, @ 3aTeM
HaxxmuTe kHonky OK ¢ MOMOLLbIO BpaLLaoLLencsa/HaxkMMatoLLencs
PYYKM N5 NoATBepXXAeHVs pexxuma Loop count (CHeTYMK LIMKIOB) 1
3arnycka ynpasneHns nNporpamMmmMon.

PepaktupoBanune (Edit): PepakTipoBaHve napameTpoB Bbl-
6paHHO NPOrpaMMmbi.

BbiGepuTe nyHKT MeHio «Edity myTem HaxaTus OBOPOTHOM/HaXIMHOV
KHOMKM, MOCTE 4Yero MOXHO W3MEHATb MapameTpbl BblGPaHHOM
nporpammbl.  lofb30BaTeNb  MOXeT — pemaKTVpoBaTh,  YAANSATh,
BCTaB/ATb UM COXPAHATL OMWH BbIGPaHHbI (hparMeHT Nporpammbi.
Mpy U3MEHEHWN MPOTPAMMHOTO BPEMEHW XOTA Gbl I8 OAHOMO
cerMeHTa HanpoTUB COOTBETCTBYIOLLIEN MPOrpamMMbl OTOBPa3UTCA
3HAYOK ranoykm ().

YpaneHue (Delete): YnaneHvie BbibpaHHOM NporpamMmsi.

Mpu yaaneHun BbiBpaHHOM MpOrpaMMbl C MOMOLLbIO BbIDOpa MyHKTa
«Delete» nyTem HaxaTus MOBOPOTHOW/HAXMUMHOW KHOMKM  BCe
napameTpbl MPOrPaMMbl ByyT OUMLLIEHbI. 3HAYOK FafOHKY () NCHE3HET.

Mpocmotp (View): nokasbiBaeT MHGOPMaLMIO O BblOpaHHON
nporpaMme

MpocTon (Time Out):

B MeHto Zeitliberschreitung («[peBbileHne BpemeHW») onpenenseTcs, B
TeYeHVe KaKoro BpemMeHu noce nNpepbiBaHNA CBA3W MEXAY MarHUTHOW
MeLuankon n WiCo-Box peakuma MarH1THOW MeLLasky OTCyTCTBYeT.
Mpwv NpeBbILLIEHNI 3a[aHHOTO BPeMEeHW akTVBUPYIOTCA 3adaHHble
HaCTPOVIKM TeMMAepaTypbl 1 HYacTOTbl BpaLLEeHVs.

MpumeyaHue. CTaHfapTHOe 3aJaHHOE 3Ha4eHvie NMMUTa Bpe-
MeHn cocTasnseT 30 cekyHA. onb30BaTeNlb MOXET YCTaHOBUTb
JIMMUT BpeMeHu 0 60 MUHYT.

B MmeHio «Speed» (be3onacHas CKOPOCTb BpaLLieHWs) Mosb3oBaTeNb
MOXET YCTAaHOBUTb CKOPOCTb BpaLLleHWs, MOAXOAALLYI0 W 6e30nacHyio
[L/19 KOHKPETHOW 3a1a4y NepeMeLLNBaHIiA, Ha CyYald, eCi NpepbiBaeTcs
cBA3b Mexay ycTpoicteoM RET control-visc station 1 nynstom Wireless
Controller unu NpeBbILLEHO PACCTOAHIE, HeOOXOAVMOe ANA CBA3N.
MpumeyaHue. CTaHAapTHaA yCTaHOBKa 0e30MacHON CKOPOCTU
BpaLleHus coctaBnseT 50 rpm, npuyem oHa yCTaHaBNMBAETCA MO
NCTedeHUn NUMUTa BpeMeHu. [ofb3oBaTeNb MOXeT BblbupaTh
3HayeHve fo 1700 rpm Ana AaHHOrO NpefesbHOro 3HayeHws
CKOPOCTW BpaLLeHus.

EC/n aKTMBMPOBaH NPEPBIBUCTBIA PEXUM, YCTPOMCTBO HEMELIEHHO
nepeksItYaeTca B pexuM paboTsl ¢ 3alaHHO 6e30MacHON CKOPOCTbIO
WK C 33[laHHOM CKOPOCTbBIO, eC/IN OHa MeHblLLe Be30MacHoN.

B nyHkTe Temperature (TemnepaTypa) Noib30BaTeNb MOXET 3afaBaTb
TemnepaTypy, KOTOpas MOAXOAWT ANA [aHHOrO pexuma Harpesa
1 ABNAeTCA 6e30nacHoi. besonacHas Temnepatypa MPUMEHSETCH
npy  HapylleHWn cBA3W Mexay cMecuTenem W HecnpoBOAHbBIM
KOHTPONNEPOM W NpY NPEBbILLIEHUN AaIbHOCTU CBA3N.
TMpumeyaHue. [11ana3oH HaCcTPONKM He30mnacHon TemMnepaTypsbl
coctaBnaet 0—340 °C.

MNaponb (Password)

B MeHio «Password» nosnb3oBaTenb MOXET 3alUMTUTb YCTaHOBKM
nynsTa Wireless Controller naponem (3asogckas ycraHoska: 000).

MoaTBepxaeHne 6e3onacHom Temnepatypsl (Safe temp confirmation)

[aHHbIN NyHKT TpebyeT noaTBepXAEHWA MOJb30BaTeNeM 3HayeHWs
6e30nacHol TemnepaTypbl HarpeBaTelbHON NAKTLI BO BpeMs 3anycka.

Er5
Bpems, HeobxoavMoe Npu BKIOYEHUN ANS ONPEAeNeHmns Toro,
YTO JaT4UMK He MOMeLLeH B cpeay.

I'Ipumeanue. Monb3oBatenb MOXeT 3afaBaTb ANA LaHHOrO
BpeMeHHOro rnpenesa sHav4eHne ot 10030 MWHYT B 3aBNCUMOCTN
OT KOHKPETHOIO NPMEHEHNA.

Ecnn npenesbHoOe 3Ha4yeHne BpemMeH yCTaHOBJIEHO Ha 0 MWHYT,
onpegeneHne oLLINBKM 5 OTKI0YaeTCs.

/\ OCTOPOXHO

[JaHHasa dyHKums OyaeT akTUBHOW, TOBKO eCaN:
- Temnepatypa fatynka < 50 °C
- OTKNOHEHVe LieneBor TeMnepaTypbl OT TemnepaTypbl Aatumka >5 K

Hactpouiku (Settings)

Asbikn (Languages)

C nomolupio napameTpa «Languages» mnonb3oBaTeNlb MOXeT
BbiOpaTb Tpebyemblii A3blK, NOBOPayMBas M HaxuMmasa BpaLlalo-
LUYIOCS/HAXUMHY0 pydky (D). ®naxok ykasbiBaeT BblOpaHHbIN
LONA CUCTEMBI A3bIK.

EovHuupl nsmeperua (Units)

C nomoLplo napameTtpa «Units» nonb3oBaTtenb, NOBOPayMBas v
HaXXMMas BpaLLAOLLyIOCA/HaXMHY0 pydky (D), MOXeT BbibpaTb
eaVHULY U3MepPeHVs Ana 0TobpaxaeMoro Ha Aucnnee 3HayeHus
TemnepaTypbl — «°C» nunn «°F». ®naxok yka3blBaeT BblOpaHHyto
ONA CUCTEMbI @ANHNLY U3MEPEHNA.

Oncnnen (Display)

MyHkT Display ([lucnneit) no3sonseT Nofb30BaTeNto nepekoyaTb
ueT dhoHa Mexay Black (HepHbin) 1 White (benbiit) n oTobpaxaTtb
Firmware Update Information (MHdopmaums o6 obHoBneHWUM
MVKpOMporpammbl).  Pnaxok O3Ha4aeT, 4To 3Ta  yHKUMA
aKTUBMPOBaHa.

3ByK (Sound)

C nomoupto napameTpa «Sound» nonb3oBaTeslb  MOXET
aAKTMBMPOBATb NN NHAKTVUBMPOBATb 3BYK HaX>XaTWNA KJlaBULL.

3aBofickume HacTpowiku (Factory Settings)

Bbibepute nyHkT «Factory Settings», noBepHyB W HaxaB Bpa-
LLAIOLLYIOCA/HaXMMHYIO pyyKy. CucTema NpeaioxXnT BaM NOA-TBEPANTD
BO3BpAaT K 3aBOACKMM YCTaHOBKaM. B ciydae Haxatva KiasWLLu
«OK» cncTema BO3BpALL@ET BCE YCTAHOBKM K MCXOA-HbIM, 3aBOACKUM
CTaHAAPTHbIM 3Ha4eHUAM (CM. MANCTPaLMIo «CTPYKTYpa MEHI0»).

CoenmHerre (Communication)

Bluetooth

nyHkT  Bluetooth no3Bonser nonb3oBaTento  BKAOYATH/
Bblkto4aTh yHKUMo Bluetooth. ®naxok o3HayaeT, 4O 3Ta
(PYHKUMS aKTMBMPOBaHa.

Monb3oBaTenb MOXET yCTaHOBUTL coednHeHve Bluetooth mexay
npvbopom 1 WiCo-Box.

Mpbop MOXeT yCTaHaBnMBaTb coeAuHerne ¢ WiCo-Box B
paamyce 10 MeTpoB (Npu OTCYTCTBUM NPerpag).

Cobntopante oTAenbHOe PykOBOACTBO MO 3kcmayaTaumm WiCo-
Box.

Eurostar control

HoBas dyHkuma Ge3onacHocT RET KOHTpONMpYeT COCTOsIHME
NOOK/IIOYEHHOW Meluanky Eurostar n OTK/IOYaeT Harpes, KOraa
CKOPOCTb CMelUMBaHMA B Mellanke Eurostar napaet Huxe
ycTaHoBfieHHOro nopora. RET Takxke OTK/IOYaeT Harpes npu
nepexofe Mmellasnku Eurostar B COCTOAHME HEUCMPABHOCTU U MPpU
oTcoeamHeHnn kabensa ot RET vnun mewwanku Eurostar.

[Ona nofkntodeHna Mewwanky Eurostar k RET control MoxHO
MCNob30BaThb kak MHTepdenc RS 232, Tak 1 USB. Mcnonb3yembin
MHTepdenc HeobxoanMMO BbIOPaThb B MEHHO.

maBHoe meHio > HacTpolikn - CBA3b - Eurostar control
BaxxHas uHgopmayusa npu uchosb3oBaHuu UHmepcbelica
USB 9dna ceasu mexdy RET u mewankou Eurostar:
USB-kabenb Bcerga cnefyeT cnepsa NoakntodaTh K RET, a Tofbko
noToMm K Mellanke Eurostar.

[lnA ckopocTn CMeLLrBaHNsA HeOOXOAMMO 3aaTb HVXKXHWUIA MOPOT.
Ecnm dpakTnyeckoe 3HayeHne CKOpoCTV CMeLLMBaHWS OMnyCcTUTCA
HWxe 3Toro nopora, RET OTKMOYMT HarpeB W nepenger B
COCTOAHWE HENCNPABHOCTY.

HoBble pasfesibl MeHtO MpefCcTaB/ieHbl TOMbKO Ha aHMIUACKOM
A3blKe.

NHdopmaumsa (Information)

C nomolbto napametpa «Information» nonb3osatens nonyyaer
KpaTkuin 0630p BaxkKHEMLLINX CUCTEMHbIX yCTaHOBOK Meluanku RET
control-visc.

Pazbembl n nHtepcenchol

—— Bluetooth

Mukpo-USB

Pasbem BNC (Tonbko ansi gatynka pH)

[He300 NoaKIoYeHUs K ceTu Pa3bem PT 100/ PT 1000
RS 232

9-KOHTAKTHbIN pa3bem

Pt1000-2

Pt100




MocnepoBatenbHbin nHTepdenc RS 232 n USB

Uumepdpetic USB

Universal Serial Bus (USB) — nocnenoBaTenbHasa LWWHHAA cucTe-
Ma AS1s nogkntouenms npnbopa k MK. Mprbopbl, 060pyaoBaHHbIE
nopToM USB, MOXHO COeAMHATL Apyr C APYrom BO BpeMs paboTbl
(NOLAePXKMBAETCA «ropsAYas» KOMMYTaLMS).

Moakto4eHHble NpUbopbl 1 X XapakTepUCTUKM ONpeaensoTca
aBTOMaTu4eckn. MHTepdelic USB B covetannm ¢ MO labworldsoft®
CNYXKUT AN 3KCMIyaTaumMm B ANCTaHUMOHHOM PeXmMe 1 O 3a-
rpy3K1 OGHOBNEHWI.

Apaiisep wuHbl USB dnsa npubopa (He ycmaHasiuBatiime

9dna Windows 10)

CHavana 3arpysuTe NMOC/IEAHIO Bepcuio Apareepa AN npubo-
pa IKA ¢ USB-vHTepdbelicom ¢ canta http://www.ika.com/ika/lws/
download/usb-driver.zip v ycTaHOBUTe ApariBep, 3anyctus dain
Setup. 3aTem nogknoymTe nprbop IKA ¢ nomoLLbto kabens aaH-
HbIx USB ¢ MK.

OBMeH [daHHbIMU OCYLLEeCTBAAETCA Yepe3 BUPTyanbHbll COM-
nopT. KoHdu1rypaumsa, CMHTaKCMC KOMaHAbl ¥ KOMaHAbl BUPTya b=
Horo COM-nopTa onucaHbl 4ns nHTepdelca RS 232.

KoHdmrypaumsa

MocnenoBaTenbHbI MHTEpdenc RS 232 MOXHO MCNoOb30BaTh
L7151 BHELLHEro ynpas/ieHns NprbopoM C MOMOLLIbIO KOMMbloTepa
1 NoAxoOALLMX NpUKIadHbIx nporpamm (labworldsoft).

[nsa yBenuyeHnsa 6e3onacHOCTU Npu ynpassieHUM npubopom
RET control-visc ¢ nomowbio MK MOXHO aKTMBMpPOBaTb
¢yHKUMIO  KOHTponbHOro anroputma (Watchdog) pns
KOHTPONA MOCTOSIHHOIO MNOTOKa fAaHHbIX (CM. pasgen

+ T[pouenypa pfoctyna: TMepefadya [HaHHblX C npubopa Ha
KOMMbIOTEP OCYLLIECTBAAETCS TOMbKO MO 3aMpocy KOMMbloTepa.

CUHTaKCMC KOMaHA

[lns KOMaHL AenCTBUTENbHBI CNefytoLLme NONOXKeHWs:

+ KomaHAbl OTMpaBnATCA TOMbKO C KOMMbioTepa (Beayliee
YCTPOWCTBO) Ha labopaTopHbIn Nprbop (BeAoMOoe yCTPOCTBO).

+ [lepenaya OaHHbIX C N1aBOPATOPHOro NpPYHOpPa BbIMOHAETCS
NCKITIOYUTENBHO MO 3aMpocy KOMMbIOTEPA.

+ KomaHgbl ¥ napameTpbl, a TakKke nodlefoBaTesIbHO
nepefaBaemble NapameTpbl PasgensaTca No MeHbLUen Mepe
oflHMM npobenom (kod: hex 0x20).

« Kaxpaa otgenbHad KOMaHAa, B TOM 4ucie napameTpbl U
NaHHble, Y Kaxapbl OTBET 3aK/0YaOTCA B MOC/IEA0BATENIbHOCTY
«MepeBog kapeTku Mepesog cTpoku» (kog: hex 0x0D n 0x0A) u
cocTouT He bonee yem 13 10 CUMBOJOB.

«  [lecATnyHbIM pa3genvreneM B Yudie C niaBatoLlen 3anaton
aBnseTca Touka (kom: hex 0x2E).

YNOMAHyTble BbilLE Moaenm BCeLEeno COOTBETCTBYIOT

pekomeHaaunam komuccum NAMUR (Komumccnsa no ctangapTusanim

KOHTPOBHO-M3MEPUTENBHON TEXHUKM B XMMUYeckom

npombiwneHHocT) (Pekomengaumn NAMUR mo  v3rotoBneHuto

INEKTPUYECKIX Pa3bEMHbIX COAVMHEHWI ANA NepefaYn aHanorosbIx

W UMEPOBbIX CUrHANOB Ha OTAeSbHble 1abopaToOpHbIe KOHTPOSBHO-

“3MepuTebHble ycTponcTaa. Ped. 1.1).

0630p gocTynHbix komaHa NAMUR
Mcnosb3yemble cokpaLleHna:
X,y= lNapameTp Hymepauum (Lenoe 41cno)

OUT_WD1@m

PeXum KOHTPONIbHOrO anroputMa 1: Mpu BO3HUKHOBEHWM cOBbITMA WD1 chyHKUMN Harpesa 1
nepeMelLLnBaHNA BLIKTIOYAIOTCA, 1 Ha aucniee oTobpaxaerca «ER 2». YcTaHoBKa BpeMeHu 0Xu-
Aanus Ha m (20...1500) cekyHA ¢ y6nupoBaHnem BpemeHI 0X1aaHuA. 3Ta KOMaHAa 3anyckaet
(YHKLMIO KOHTPONBHOTO ANropUTMa W 00A3aTeNbHO JOMKHA OTNPABAATLCA B Npeaenax 3afiaH-
HOT0 BPEMEHW OXuaaHns

OUT_WD2@m

PeX1IM KOHTPONBHOTO anropuTMa 2: Npyu BO3HUKHOBEHUN cobbiTuA WD2 3aaHHas YacToTa Bpa-
LLleHNA YCTaHaABNBALTCA Ha YPOBHE YCTaHOBIIEHHON MaKCUMambHO LOMYCTUMON YacToTbl Bpa-
wenna WD, a 3a1aHHOe 3HayeHure Temnepatypbl — Ha YpOBHe YCTaHOBIEHHOW MaKCUMarbHO
ponyctumol Temnepatypsl WD. OTobpaxaetca npegynpexaerne WD. Cobbitne WD2 MOXHO
cbpocuThb € nomolLbto kKomaHasl OUT_WD2@O0. Mpw 3Tom Takxe OyneT ocTaHoBNeHa yHKLMSA
KOHTPOSIBHOTO anropuTMa. YcTaHoBKa BpemeHn oxuganua Ha m (20...1500) cekyHa ¢ aybau-
pOBaHMEM BpeMeHI OXMAaHNA. 3Ta KOMaHAA 3anyckaeT MyHKLMI0 KOHTPONBHOTO anropuTMa 1

«@DyHKLMA KOHTposibHOro anroputMa Watchdog»). m = 3HayveHvie NepeMeHHON, Lieioe YnCIo

+ OyHKUMel KaHanoB nHTepdenca ABASeTCA nepefada Mexay N = 3HayeHvie NepeMeHHON, YNCO C M1aBatoLLen 3aniaTon
nabopatopHbiM Npubopom ¥ cucTeMon aBTomaTtusaumm X = 1 OaT4nK TemnepaTypbl cpepl
13bPaHHbIX CUrHaMoB, CreundrKauma KOTopbIX NpUBOAMTCS X = 2 Temnepatypa HarpesaTesbHOW MacTuHbI
B CTaHmapTte EIA RS 232 B COOTBETCTBMM CO CTaHAaptoM X = 3 MakCMMasibHO JOMyCcTUMas TemnepaTypa
DIN 66020, Yactb 1. HasHaueHve CUrHanoB MpuvBedeHO Ha HarpeBaTesIbHOW NAacTUHbI
PUCYHKe. X = 4 4acToTa BpaLleHuns

 Ha3anekTpoHHble CBOWNCTBa KaHana nHTepdenca v pacnpegenerne X = 5 n3MeHeHMe BA3KOCTU
COCTOSIHUSA CUrHaNoB PacnpocTpaHaeTcs CTaHgapT RS 232 B X = 7 AaT4vK TeMnepaTypbl CPeAbl-TeNIoHOCUTENA
COOTBETCTBUM CO CTaHZapToM DIN 66259, yacTb 1. X = 80 3HayeHve pH

+ Cnocob nepefayn: aCMHXPOHHas nepefaya curHanos B ctapT- X = 90 Bec 3HaveHne
CTOMHOM pexuMe. X = 54 Error 5, Bpems cpabatbiBarHua (M) (0 <=n <= 30)

« Tun nepefayn: NONHbLIN Oynnekc X = 55 pexum npepbiBaHUA, Bpems Lmkna (c)

+ ®opMaT CMMBOMOB: CO3AaHNe CMMBOJOB COMlacHO (hopmMaTy (10<=n<=600)
LaHHbIX, YCTaHOBNeHHOMY cTaHgapToM DIN 66022 ans ctapt- X = 56 pexuM npepbiBaHWA, JUTeNbHOCTL NpepbiBaHnA (C)
CTOMHOro pexuma. 1 CcTapToBbin OUT; 7 BUT cumsona; 1 6uT (5<=n<=60)
4ETHOCTY (YeTHbIN = Even); 1 cTonoBbI GUT.

«  CkopocTb nepegayn: 9600 buT/C.

+ YnpasneHue NOTOKOM AaHHbIX: HET

Komangbl NAMUR DyHKUMNA NHpukauma
(mononHu-
TesbHas)
IN_NAME 3anpoc 0603HaueHuns

IN_PV_X X=1;2;3;4;5;7;80;90

CynTbiBaHME (i)aKTVI‘-IECKOI'O 3Ha4yeHunA

IN_SOFTWARE_ID

3anpoc uaeHTUdIKaLMOHHOTO HoMepa 1 Bepcum M0

IN_SP_X X=1:2,3;4,7,812;42; CYuTbIBaHME 33[1aHHO0 3HaYeHNs

54; 55; 56;

IN_TYPE 3anpoc pacno3HaBaHua nabopatopHoro npnbopa

OUT_NAME name

BbiBoa 0603HayeHuA. (Makc. 6 cumBonoB. Mo ymonyaHuio: IKARET)

OUT_SP_12@n Y(TaHOBKa MakCUManbHO [ONYCTUMON TeMNepaTypsl Ha Cydyai cpabaTbiBaHUA KOHTPOBHOTO
anroputma (WD) ¢ my6nupoBaHiem yCTaHOBEHHOO 3HayeHuA
OUT_SP_42@n Y(TaHOBKa MakKCUManbHO L0NYCTUMOIA YaCTOTbI BPALLEHNA HA Clly4ait CpabaTbiBaHWA KOHTPOSb-

Horo anroputma (WD) ¢ iybnnpoBaHnem yCTaHOBNEHHOTO 3HaYeHWs

OUT_SP_Xn X=1;2;4:7; 54:55; 56 YCTaHOBKa 3ajaHHOMO 3HAY€HMA Ha n

00s3aTeNbHO 0XHA 0TNpaBfIATLCA B Npefesiax 3aaHHOro BpeMeHn OXnaaHua.

RESET Bbikntoyerme yHKLMK npubopa.

START_X  X=1;2,4;5,7
X=80; 90

BkntoueHue (LncTaHuMoHHOM) dyHKummu npubopa Luctan-

LIMOHHbIN
pexum

STOP_X  X=1;2:4;5;7
X=80; 90 SP_X, coxpaHsetca.

BblikftoyeHve (AncTaHUMoHHOM) dyHKLMKM npubopa. MepemeHHasn, 3aaHHas komaHgon OUT_ | Ouctan-

LLMOHHbIN
pexum

STATUS_90 OT0OpaxaeTcs coCTOsHINE BECOB.

OnpepneneHne 6UTOB COCTOAHNSA BECOB.

But 0: cTabunbHoe cocTosHKe Becos (1: aa, 0: HeT)
But 3: BbINONHEHO TapupoBaHue Becos (1: Aa, 0: He)

but 4: Bechl BkA. (1: a, 0: HeT)

buT 9: Beckl neperpyxensl (1: aa, 0: HeT)
but 10: nutaHue Becos Bk. (1: oa, 0: HeT)

DYHKLUNA KOHTPOJIbHOIO anroputma, KOHTpPOosb
nocnienoBaTesibHOro NOToKa AAdHHbIX

Ecnn nocne aktvBaumm aton pyHKuMK (cM. komaHasl NAMUR) B
npenenax 3aflaHHOro BPeMeHW OXWAaHWA OaHHas KOMaHaa He
6yneT nepefara ¢ MK NOBTOPHO, TO, B 3aBUCMMOCTY OT pexyMa
KOHTpONA, OyHKUMM HarpeBa v nepemMeLLnBaHWA BblKIOHatOTCA
WY BO3BPALLAIOTCS K MPeaBapuTeslbHO  YCTaHOBMIEHHbBIM
33JaHHbIM 3HAYEHUAM.

MpepbiBaHWe Mepefayn [OaHHbIX BO3MOXHO, Hampumep, npu
cbosx onepauMoHHOM cucTeMbl, nepebosx nutaHua MK nmbo
OTKJIIOYEHMAX COEAMHUTENbHOrO Kabens, BemyLlero K npubopy
RET control-visc.

Pe>xrm KOHTpoJsibHOro anroputma 1

Ecmm obmeH LaHHbIMW MpepbiBaeTcs (OTCYTCTBYET B TeyeHue
BpeMeHY, MPeBbILLAIOLIEro 33aJaHHOe BpeMs OXWAaHWdA), TO
(YHKUMM HarpeBa W MepeMelUMBaHMA BbIK/IIOYAOTCA, a Ha
avcnnee otobpaxaetcs ER 2.

Pe>XnM KOHTPOJIbHOro anroputma 2

Ecmm obmeH LaHHbIMW MpepbiBaeTcs (OTCYTCTBYET B TeyeHue
BpeMeHY, MPeBbILLAIOLIEro 33aJaHHOe BpeMs OXWAaHWdA), TO
ONA 3afaHHON YacCTOTbl BpaLLeHMA W 3aJaHHOM TeMnepaTypsbl
YCTaHaBMBAIOTCA  MAaKCMMasbHO  [JOMYyCTUMble  3HaYeHUA Ha
Cnyyai cpabaTbiBaHUA KOHTPOSIBHOIO anropuTMa (T. H. 3HaYeHws
WD). OtobpaxaeTtca npefynpexaeHne WD.

Bo3moxxHocTn cBasu mexay RET control-visc n BHeclummm
yCTpONCTBamMu

[ina coenHeHva nprbopa RET control-visc 1 BHELLHWX YCTPOWCTB
MOXHO npuobpecTn cnepyolwe agantepbl v kabenn ana
aflanTepoB npown3eoacTea gpupmbl IKA.

Ka6enb PC 1.1
Kabenb PC 1.1 TpebyeTcs OnA CoefiMHeHWUs 9-KOHTAKTHOrO rHesfa C
KOMMbIOTEPOM.
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NMpuHapgne>xHocTu

MpUHaANeXHOCTH CM. Ha canTe www.ika.com.



HencnpaBHocTun

HencnpaBHOCTb 0TOOpaxXaeTcs Ha Aucniee B Biae Homepa olwmoku «Er X»
(cm. Tabnuy owwnbok).
Harpes HeobpaTumo oTknto4aeTca (nckntodeHue: WD: cm. Tabnuy).

Mpn HeMCnpaBHOCTAX B LieNW Harpesa (yHKUMA NepemelunBaHna nNpogon-
XaeT paboTaTh € yCTaHOBNEHHON 10 BO3HUKHOBEHWUA HEMCMPABHOCTY YacTo-
TOI BpalleHua (nckntoyerue: WD: cm. Tabnuy).

[na cbpoca HencnpaBHOCTM NPUOOP HEOOXOAMMO BbIKIOUNTb Ha HECKOSb-
KO CeKyH[} C MOMOLLbIO CETEBOTO BbIKIIOYATENA (ANNTENBHOCTb BbIK/IOYEHNA
LO0/KHa ObITb AOCTaTOYHO OOMbBLION) 40 BbIPaBHMBaHNA TemnepaTtypbl (MH-
JMKATOp OCTAaTOYHOrO Tenna He [oMXeH ObiTb akTUBEH, CM. pasaen «MHau-
KaLMs 0CTaTOYHOrO Tennay).

TecTMpOBaHWe Lieny aBapuitHoil 3aluTbl BbIMOJHAETCA B TeyeHue npum. 20
CeKyHZ Nocne BKIIOYEHIA Npubopa, Moc/e OKOHYaHWUA 3TOro TecTMPOBaHMS
aKTUBMPYIOTCA ipyrue dyHKUMM KOHTPOJIS.

Ecnu HemcnpaBHOCTM He yAAeTCA YCTPaHNTb HanpAMYlo, Heobxopu-
MO BbINOJIHUTL COpoC (CM. NYHKT MeHio «HacTpoiiku»)! B ciyyae,
€UIN HeMCNPABHOCTM He YAAeTCA YCTPaHUTb faXKe TakKuM cnocobom,
npubop HeoGXoauMO OTAATL HA MPOBEpPKY B CNYXOY TeXHMYECKOW
noAAEPXKKH.

Tabnuua coobLieHnin 06 owmbKax U cnocoboB yCTpaHeHMs HencnpaBHOCTeN

OwunbKa [OnucaHme

MprumnHbI

MocnepcrBue Cnoco6bl ycTpaHeHus

Er 25 KoHTponb nepeksioyatoLLiero
31eMeHTa Lienu Harpesa

KopoTkoe 3amblkaHiie nepekioyato-
Lero 3nementa (Triac) uenu perynu-
POBKI Harpesa

Pefne aBapnitHoW 3alLKThI BbI3BAJO
pa3MblkaHue Lienu Harpesa
HewncnpaBHOCTL Harpesatens unn
kabens nuTaHus.

Pa3MblkaHne gatynka MakcumasbHo
[0NYCTUMON TeMMepaTypbl Harpesa-
TeNbHOM NNACTUHbI

Harpes Bbik/tO4eH « BbikstounTe Npubop u faiTe emy

OCTbITb, 3aT€M CHOBa BK/O4YUTE

Er 26 PasHuLa mexmy
BHYTPEHHUM LLaT4UKOM
peryaupyemou Temneparypel
11 [ATYNKOM MaKCMMasbHO
L0MNyCTUMOW Temneparypbl
HarpesaTtesibHOM NNaCTUHbI
CAIMLIKOM 60MbLUASA

HepaBHOMepHOE pacnpedeneHie
TEMNEPATYp Ha HarpeBaTeNbHyto
MNacTUHY BCEACTBUE BbIGOPOYHOrO
oTBOAA TENna

HencnpaBHOCTb JaTunka perynupye-
MOVI TeMMNepaTypbl N1 AaT4nka Mak-
CMManbHO J0NyCTUMON TeMMepaTypbl

Harpes Bblk/TiOUEH Beikntouute npubop v faiTe emy

0CTbITb, 3aTEM CHOBA BK/IKOYNTE

« [lp1 NCnonb30BaHUM MeTananYeckux
610KOB U T. M. ClefuTe 3a NNOCKON
BKJ1aLKOW Ha HarpeBaTesibHOoW na-
CTUHE UK 33 PABHOMEPHbIM OTBOLOM

Tenya

Er 31 HeucnpasHoCTb B cucteme
KOHTPONA NepekioyaoLLero
3/1eMeHTa Lieni Harpesa

Harpes Bbik/ioueH 06paTtuTech B CepBICHYI0 CyXOY

(Tria))
Er 41 OTpbIB CTEPXHA ANs + OTpbiB CTEPXHA ANA NepemMelunBaHns |3afaHHas Yactora + BoibepuTe 6onee HM3KYIO 3afaHHYI0
nepemeLLBaHu1A yeTbipe pa3a nogpaz, 6e3 ABHoro BpaLLEeHMA yMeHblLLIeHa 4aCToTy BpaLLeHuA

W3MeHeHMA 3a0aHHOr0 3Ha4eHna

MUHUMYM Ha 300 rpm

.

BbibepuTe CTepxeHb Ans NepemeLLn-

Owunbka [OnucaHue MpuunHbl Mocnencreue CnocoGbl ycTpaHeHus
Er2 B ANCTaHLMOHHOM pexume |« B TeyeHue yCTaHOBIGHHOTO BpeMeHn |Harpes BbIK/04eH + M3menuTe Bpema oxuaaHusa
(MK), npw aKTMBNUPOBaHHOM oxupanua MK He nepefaet faHHble  |[lBUraTesib BbIKIIOYEH « B TeyeHue yCTaHOBIEHHOTO BpEMeHU
(YHKUMU KOHTPOABHOTO + 00pbIB COBANHUTENBHOTO Kabens, OXMfaHWA NepefaiiTe aaHHsle (OUT_
anroputma B pexume 1 Het Benyulero k MK WDx@m) u3 NK
obmeHa aaHHbIMN Mexay MK + TlpoBepbTe CoeANHNTENbHbIA Kabenb
n RET control-visc W LITEKep
Er3 Temnepartypa BHyTpU + Hakonnexwe Tenna mexzy Harpesa- |Harpes BbIK/to4eH « BoikntounTe npnbop v paitte emy
npubopa npesslwaer 80 °C TeJIbHOW NACTUHON U KOPMYCOM OCTbITb, 3aT€M CHOBA BKJItOUNTE
« [lonyctuman Temneparypa okpyxato- * VI3MeHuTe OMbITHYIO YCTaHOBKY
LLiei cpefbl NpeBblLleHa « CobniopaiTe MakcMmanbHo [ony-
CTUMYIO TeMMepaTypy OKpyXatoLLen
cpenbl
Er4 OTKNOHeHWe Mexay + bnokupoBka nawm neperpyska asurate-|Harpes BbIK/It04eH * YMEHbLUNTE HArpy304HbIA MOMEHT,
3aaHHol 1 hakTNyeckon na [lBurarenb BbIKOYEH Hanpumep, ManeHbKui MarHUTHBbIV
4acToTON BpalLeHns bonblie CTepXeHb
300 rpm * YMeHblUWTe 33[iaHHYt0 YacToTy Bpa-
LieHva
Er5 Het yBenuyenns * V3MepuTenbHbIN AATYUK He B cpefie  [Harpes BbIK/ToueH « [lorpy3uTte 3mepuTeNbHBIA LaT4nK B
TeMnepaTypbl Ha Aatunke npu|- O6bem Temnepupyemoil Cpefibl CInL- cpeny
COXPAHAIOLLIENCA Pa3HOCTH kom GonbLuon * YMmeHbluTe 06bem cpespl
Temnepatyp (Bpems BbIOpaHo |+ TennonpoBoAHOCTb TeMnepupyemoi + Wcnonb3yite TenoHecyLlee Macio ¢
B MeH0). cpefibl CINLWKOM ManeHbkas JIydLUel TennonpoBoaHOCTLIO
+ TennonpoBoAHOCTb COCYAA CIMLLKOM * 3aMeHuTe CTeKNAHHbIV COCYL, Ha
MareHbkast MeTaInyeckylo eMKoCTb
« [lpu HenpAMOM Harpese obLLee  YBenuysTe nepunog «Tanm-aym»
COMpOTUBNIEHNE Tensonepenayn
cmLwkom 6onblioe
Er6 Pa3mblkaHue Lenu « CoenuHuTeNbHbIN kKabenb HencnpaseH |Harpes BbIkoYeH * 3amenuTe kabenb
aBapUHOW 3aLLMTHI
Er13 SAFE TEMP P Perynupyemas |+ Pa3nuua mexay 3afaHHbiMu v hak-  |Harpes BbikoYeH « Tlocne BktoyeHs npubopa ycra-
LieNb aBapUHON 3aLUuTbI TUYECKUMI 3HAYEHUAMN perynupye- HoswTe napametp SAFE TEMP P Ha
HeucnpasHa MO Lienu aBapuiHoNn 3aLuuTbl oas [ipyroe 3Ha4eHue, ecim nocne 31oro
KOHTPONA MUHUMATLHON TeMnepaty- oln6Ka byaeT ycTpaHeHa, npu no-
pbl BTOPHOM BKJ/It04EHNN NpKbOpa MOXHO
CHOBA YCTAHOBUTL MPEXHee HyXHoe
3HayeHue
Er14 Kopotkoe 3amblkaHue + Kopotkoe 3amblkaHue LuTekepa gatyu-{Harpes BbIK/OYeH « [lposepbTe pasvem
[atynka Temnepartyps! 1 Ka Temneparypbl * 3ameHuTe [aTyuK TemnepaTypbl
+ KopoTkoe 3amblkaHue coeuHUTe b
Horo kabens unn ceHcopa fatumka
Temneparypbl
Er 21 Owwbka npu nposepke « Pene aBapuitHOM 3aLLuTLI He pa3mbl-  |Harpes BbIktO4YeH - Boikntounte npubop v gaite emy
be3onacHoCTU Kaerca OCTbITb, 3aTeM CHOBA BKJIIOYUTE
HarpesareNbHOV MAaCTUHbI
Er 22 Owwbka npu nposepke + S_CHECK He moxeT reHepupoBarh Harpes Bbik/04eH - Beiktounte npubop v gaite emy
6e3onacHoCTn BbICOKOE 3HayeHne H_S_TEMP 0CTbITb, 3aTEM CHOBA BK/tOUNTE
HarpeBateNbHON NNacTUHbI
Er24 Temnepatypa + 3HadeHne napamerpa SAFE TEMP H  [Harpes Bbiknioue « [laitTe HarpeBaTeibHON MNacTuHe
HarpeBaTenbHOI NAACTUHbI (Hotplate) ycTaHoBNEHO HUXe Teky- OXafNTbCA
npeBbICKa 3HaYeHue LLiel TemnepaTypbl HarpesaTesbHON + YcTaHoBuTe bonee BbICOKOE 3HaueHue
napamerpa SAFE TEMP H NAACTUHBI napametpa SAFE TEMP H (Hotplate)
(Hotplate) + Pa3mblkaHve aatunka peryaupye-
MO TEMMNepaTypbl HarpeBaTebHou
naacTuHbl

Harpes BbIk/0YeH BaHWA MeHbLUero pasMepa

TexHU4yeckoe 06C11y)KI/IBaHI/Ie N OYUCTKa

AnnapaT He TpebyeT TEXHWYECKOro OBCNYXMBaHWA. MmeeT
MEeCTO NINLUb eCTeCTBEHHOE CTapeHVie [eTanen W UX OTKa3 Co
CTAaTUCTUYECKM 3aKOHOMEPHOW YaCTOTOM.

OuuncTka

- MNepes 0YNCTKON M3BJIEKMUTE LUTENCESIbHYIO BUJIKY OT PO3eTKM.

icnonb3ynTe TOMbKO YNCTALLME CPELCTBA, KOTOPbIE OblK

of06peHbl KoMnaHuel IKA Ons o4ncTKy ee yCTPOMCTB.

B kayecTBe YnCTALLMX CPefCTB MPUMEHSEeTCA Boda (C

MOBEPXHOCTHO-aKTVBHbLIM BELLLECTBOM) U M30MPOMaHOS.

- Mpn o4yncTKe annapaTa Nosib3ynTech 3aLUUTHBIMK NepYaTKaMu.

Morpy>kaTb 3n1eKTpryeckme yCTpomncTaa 418 O4NCTKN B YACTALLee

CpenCcTBo 3anpeLLeHo.

[py o4nCTKe He JonyckanTe NonafaHna B annapaT XUOKOCTH.

- Mpn NpYMeHeHNN CNocoboB OUNCTKM MM 0be33apakmBaHus,
OT/NYHBIX OT PEeKOMEHAOBAHHbLIX, MPOKOHCYSIbTUPYNTECH B
KomnaHnm IKA.

3aka3 3anacHblx YacTen

Mpu 3aKa3e 3anacHbIX YacTel yKasbiBanTe cneyoLlye AaHHble:

- TvN annapaTa,

- CepWHBbIN HOMep annaparta (ykasaH Ha TMNoBon Tabnmuke),

- HOMep Mo3MUMK 1 0603HaYeHMe 3an4acTy,
<M. www.ika.com.

- BEPCMIO NporpamMmHoro obecrneyeHums (BTopoe 4ncio, otobpaxae-
MOE Mp1 BKIoYeHMI npubopa)

B ciyyae pemoHTa
AnnapaTtbl NPMHMMAIOTCA B PEMOHT TOJIbKO MOC/Ie OYMCTKMN

" yaaneHus onacHbIX BelecTB.
3anpocnte  opmynap ,Decontamination Certificate” B
koMnaHun IKA nnn 3arpysute ero ¢ canta IKA www.ika.com u
pacneyatante.

OTnpaenante  annapatbl  Ha  PEMOHT B OPUTMHAJIbHOWM
ynakoske. CKnafckon ynakoBku [Ansa  obpaTHOW OTnpaBku
HeLOCTaTO4HO.  [JOMOMHWUTENBHO — WUCMOMb3YUTe  NOAXOAALLYIO
TPaHCMOPTUPOBOYHYIO YaKOBKY.

TexHuyeckue gaHHble

HomuHansHoe HanpaxeHue

VAC | 220...230 = 10%

nnm VAC 115+ 10%
nam VAC | 100+ 10%
Yacrota Hz 50760
MoTpebnsiemas MOLLHOCTb W 650
Nucnnen TFT-gucnnen
Taimep h 99 4 59 MUH 59 cek
[epemeLunsanne
[urarens: Ha wapukonofwmnnHnkax, beclieTouHbIi 3NeKTpo-

[Buratesib NOCTOAHHOTO TOKa




KonnyecTBo NOSIOXEHWI nepemMelinBaHnA

1

Makc. notpebasemas MOLLHOCTb ABuratens W 22
MaKc. BbIXogHas MOLLHOCTb ABUraTens W 12
[lnanasoH 4acToTbl BpaLleHua rpm 0; or50 pgo 1700
LLlar HacTpomku 3alaHHON YaCTOTbl BPaLLeHma rpm 10
PaspelLaroLLasn cnocobHOCTb MHAMKALMW (aKTNYecKon YacToTbl BpaLLeHna rpm 10
OTKNOHeHWe YacToThl BpalLieHua (6e3 Harpysky, 115/230 B, npu 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Obpabatbizaemblit 06bem (H,0) | 20
Harpes
Camopa3orpes HarpesatenbHoi nauTel (RT: 22 °C/ gantensbHocTb: 1 yac) °C 35
Matepwasn HarpeBaTesbHOW NAaCcTUHbI HepxasetoLaa cranb 1.4301
[lnametp HarpesatebHOM NAACTUHbI mm 135
TennonpoussogutensHocTb (100/115/230 B) W 600 + 5%
Ckopoctb Harpesa (11 H,0 8 H15) K/min | 7
[lnanason Temnepatyp °C RT ... 340
MakcumansHas Temnepatypa cpefbl (8 cocynie) °C 265
LLlar HacTpovku 3afaHHON TeMnepaTypel K 0.1
Pa3peluatoLian cnOCOBHOCTb MHANKALMY (DaKTUYeCKoi TemnepaTypel

- Temneparypbl cpefp! K 0.1

- Temneparypsl Cpesbl-TenIoHoCUTeNA K 1
Perynvupyemas Lenb aBapuitHoM 3aLLuUTLI HarpeBaTenbHOV NAacTUHbI °C 50-380(+5°0)
LLlar HacTpoMKM Leny aBapuinHOW 3aLLnTl K 1
[latyuk Temneparypebl B cpese T 100 wam 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A
OTKNIOHEHWe U3MepeHuns Temmnepatypbl TePMOYYBCTBUTESbHLIM 3M1EMEHTOM K <==[0.15+ 0.002°(T)]

(PT 100 nau 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A)
florpelHoCTb TeMnepaTypHOro 13MepuUTeNbHOMO NPOMeXyTKa K <=+0.3<100 °C
K <=+0.5>100°C
[lorpelHoCTb TemMnepaTypHOro 3MepuUTeNbHOMO NPOMeEXyTKa + AaT4UK K <=+045a0°C
K <=+0.85a 100 °C

[lorpellHoCTb Temnepatypbl HarpeBaTenbHOV NAacTUHbI K +3 663 cocyna, cepeHa HarpesaTenbHoit mnactisl npu 100 °C
[NCTepe3nC PeryIMpoBaKma C JaTYnkoM Temneparypel K +0.2
(500 Mn BOAbI, XMMUYecknin ctakaH 600 mn, CTepxeHb AnA nepemelunsana 30 M,
800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
[1CTepesnc perynmpoBaHna HarpesaTeslbHoM NNacTuHb K +3 0e3 cocy/a, (epenya HarpesatenbHoit nnactHbl npu 100 °C
[lon. Temnepatypa okpyxatoLLien cpesp °C ot +5 1o +40
[lonyctuman OTHOCUTESIbHAA BAAXHOCTb % 80
[lon. Bpema BKIIO4eHNs % 100
Knacc 3awmtbl cornacHo DIN EN 60529 P42
[lnana3oH B3BELLNBaHNA 10 - 5000
MakcumansHas Harpy304Hasa cnocobHOCTb (hyHKLMI B3BeLLIMBAHNA 5000
[lonyck AmanasoHa B3BelLnBaHns +(0,3%+2)
YpoBeHb 3arpa3HeHua 2
Kareropua CTonkoCTu n3onaunm Il
Knacc 3awwmtbl 1 (3aWwmTHOE 333emMneHme)
BbicoTa ycTaHoBKM Npubopa Hag, ypoBHeM MopA m makc. 2000
Pa3meps! (LU x T x B) mm 160 x 270 x 85
Macca kg 2.7

COXpaHﬂfOTCH f1paBa Ha BHECEHNE TEXHNYECKMX n3MeHeHnu!
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EHTES R 3 BWEZDRERE
EMER /3 1R1F
e 73 KB
LRSI 73 EESED
22l 74 EBC
FHE 75 =
IERfER 75 A YR
RER 75 RASH

fFEHE=R

KARBIThRAEBPASMATE 2014/35/EU,2006/42/EC, 2014/30/EU 1 2011/65/EU 5<%, H T & LA TR A SRS (EN

61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529 #1 EN 1SO 12100.
[ sales@|ka com %HX.:. SEBIER Eﬁf{—?é’lﬁm BERIZN,

*®iE

RIBIKARBMREME SHRE 2 Fo RIEFMNINRE EABRIFREEORED, BHA LIKNSEM A RNRERAEELE

BINAT, EHFERMINGTER R H AR,
FRETBREMHBERER, B TERTHTIKR A SRIFRERZERRABERBMLER S REAHIT.

BRG]
i RIS EEEGENERL IRFIMUBERSEA T "EAGHE,
Py RN EBEGENER URFMLOBERESESLCH™E ASHE,
Vi S = H
~ RIAEFEBTERENER, WRAMERESHASHE,
/N 1y
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RL2WiEA Fri8

—REE KRS E - FFFEIRE - {FHPPE: H 104

- BAEYERANBEAEIRE AR AIHET R 2R IS,
- BRAERRBENE T ERE S BRI S.
- BRIEZIEXINGI AR A BEARIEANES.

AR RIREF Rk
- SRR,
- = I AR,
- PERIBA R,
- BRANNFAEE,
-BAREE,
B @E‘%Lz_’:xﬁé’ik 78X o
- IBERRAS Y, B AR AR B HE SR @ N

1To
5 SR T A M TR 2 4B 4, 04

Ay N T 2o B R (VR
SRR EANRE DT AR S
25°C, (EN 61010-2-010)
 BMER G TR IAATIEE, t T BT MRS M 5, 1S

SIS B R REI B,
B T MR R B LR,
© (3R 2R B 4 e A B 7 ] B BB AL IR

Dlo

- 5 PTFE BREME OB FETEIREITE: &
EmTF 300 °C - 400 °C BY, Wi+ =B ERASTE AR L
RTREBRERNE _BEAREZERMARRE PTFE REWK
FRN.ER T AETEERA, ZSHUYNRETERREM
PTFE, KIFEE=EEB K,
(2R JE: Rémpps Chemie-Lexikon and “Ulmann’, Volume 19)

AT

RIFLIEN RBME, ERENEIBEMB S EHIFE

- EAN, BERIMIEENEE, TNEIENERT R,
- R ER I R 2 EMALE,
 IERFRNEEEEE S,
- RN BRREEESIE:

-XgsziE = 100 mm,

- (23R E U EEEEE D 100 mm,

- NEsEEEE A ZED 800 mmo

.>100 mm

. >100mm | . >100mm |

- BHNOIRREEFRENES
- R K IVERIAR, BESRIRIR S 1 BLEA 57 AT

- DA XAT RSN Es!

i

- BENBHEFES: IKAFLON,KE A 30 A0 40 mm

- BEfER%EE: PT 100.70
- O

BRI A B R AR R L S AL - s —m
: %;}}%ﬁ@%ﬁﬁ%f@ﬁyﬁ ° %&ﬁ?&—ﬂzﬂj EH AR %ﬁﬁgﬁﬁi#% RET control-visc |
® 1= AR —Eﬁ/zzi%! T%ﬁﬁﬂﬂt%%ﬁ@mi\%ﬁlﬁi@ oy CEE
AE %ﬁmwmmﬂﬁﬁﬁ%,/mmaa Lfmmﬁfﬁfﬂ@gg% _ggﬁ?é@%) bm

° BT HI R, B BT
A G m BRGEASRERALG s resasSaprimnn mRHEE -UsB &S e et o= L N
DD?él\Zﬂ): H_j/\ Iﬁgﬁl{ﬁﬁjﬁﬂﬁgyi?%/m’{k/uc ﬁz : %iﬁ%ﬁ;&ﬁ?’ﬁiﬁgﬁb’ jjwj]tﬂ(ﬁ)\];?ﬁﬁ% EJ é@é :_FEE }_éﬁﬁ‘i}to
an , W18 v o iz
DR T 4 R A TR IR
ﬂz%%iﬁﬁ— ’M‘JJ:T_%%ME‘TEWFEF‘@}EH ZMS(E‘% . ZM}Z i'i@agﬁﬁﬁ |KA r%ﬁ@ﬂﬁiﬁ_ﬁﬂﬁﬁﬁéﬁo Eﬁﬁ
A %Z:E—iﬁw\j—i,gljjﬁf ’ . Tgﬁﬁ/mﬁ}iﬁj; 15%1%/Mﬁ?7’(7&/2)\) | E ng |\ 20 MMo E m

EREBT R BI BN, & | o FATBHTIT R,
AREA S EL i A A S AL e, MR E, AR EREEE RN E - B2 I TSI R A T AR ERE RS
P R T r e LTAEBHRS I, L NSERT S/ IR, CBEAT I R A r R,
R NS TR WEILRREMENETEX . o (rac ey TR VRO,  GERSE BN R EERRE R T RIS,
-Fggim%$im;ﬁaEgmmaxﬁﬁ%wme@ . T, 202 Bl S T AT R g S TR A FR S, - RN E BRI R =AM
. M |]/L/:\ /EE/D% o \;?\/ :
e e T s 7 B BT, IR BB E e
- BREETE RSN EN RS EEER, Boeaney  |ANEE SEHER.
(BRI NSRS SR,

o EB R 5 T PR,
AYNTE /SR ) REER it ol Mo L N 22l
X BTSRRI REXR
st BFEEBBRLMN R FNRAE

RO RS B A R (R \  EFERTEAEER KA JEL MR SENT WA, (U EE:

5, AR T BT e A B A BT TSR, Bt ST ERBT 180 mm ML, AT AT AT EA(

7B )o

A

DEREN
BHRRFTERIRENE O TG H
H R AAEFTEM R 2 XK,




IREREREMRE 1#1E

A1, B YRR R TR R RO A B ST,
BT R EE, MARNEATAEEERTAZLEE Beee RERE AR, I R ERY RN R AR PR PR R Bl P B A

PR IR, — BAFIREIR A, (N2 X MATIAE. RN, ERELT AT E SRR, = XN EBRITE (A)
= BYRERBRLBERENEE ) ST 7 At o S HRIRLLHE \FLIRIEE (K
AN\ BE F LB RS 25 °C ! EA R L B IR S BB SO L (1 B, TS TABMBBEAR W) - .
SIRPRER (S8 T TR e B > (UERRHAL RERN A (25 "8 (B34)" 8 9)
MR EHBERE METREBERE0C - FR NS IR (A) = EFEEE/ 4R (D) BT DAk
- EFREHIGENIB LTS R REIRTIRL (B) FEIREH _— > B EERENERE () £
ZLREGEEE (50 °C) E IHAHRABRERE + 50 °C) S B, = 7 FBRHE/4RH (D) BEIHETNAE
HTRE: A RAIRTERE + 50 °C] - FERSEIRAE AR (O B BT B R BN BNE S @ > HEDRE B NES16BREn
EfE, S EE A AR E R, - RERL RERE (B2 “RE(FH) 55
- LUBBI St S A IEIER 2 2R EIRERL (B) XA S AVEEN/AZE (O BHEEEE
BEXMARMENE 25 2R EEITENMERR () £
- REERE O R2ERTHRBE L. =G ERERFIER (3% 8 (BRA)" 55)
e . e - = 2 FBRHE/4RH (O BENINFATHEE
N Egmfx‘“E@Eﬂﬁﬁmmiﬂ%” ; BERENR T RER B EnT e () -
= Bo _ . \ © TR, BEAE NE SO EEER
; R AEEHER A, \ — 3 <
REAR SRR RS ASETEESRANAEE, 140°C|
AR L EIRHITHEEIRE @ 2> XANBE, MRAMREST 50 °C, & () N2 27 iy
- {YE3INFAE 50 °C Lk TTEES A
- BB ES IR ARAIEE A (50 °O) = X] B
R TR - RRREIHEIE, ST ADIN 12678 04) BIEASURRIT, SURREREPT 100 (1FNIPT 1000 2
- BERAER EIRINERR T BRI
EEEHNRE || - FRNEERAX Q)
=) ® SREMEREEPTI00 = SNFRERNNIIFEE 6) BTTRE()

N R TR S AT EIE T IR S (1 ) =i

® BEEEES PT 10002 5N REERNMSITEE ) ErnTRE () &
N R RS AT EIE T IR S (1 1) =i
BN ER SN FUEE"(3)

T I TRE (G)
T EFEERFRE RHEREE HF 0E2ET 9"
T EMEET TIERTPR, SHEERFARTE
E= ® > BRIERANEEN 2000 g
FEFERT) = MEINRER R AAEE N 5000 g
= MRETHRE R BT MR #EIAERR X INVIE R T4 I B 5h
® = A RVEFREIER
pHIllE = SF "B A" H o
=R TIZR (H)
= hE¥E e/ ¥ (D) 18 7E BAREBYETB) (BT 9 FIFY), FHH& T hE/4ZH (D) HMEILTEE
BRI ThRES, TE AT 83T IAEITT Y (BF “S2 5 (BA4R)” &8 ))

ERY R

® HERBREER, BMES B IIRE, IR SR A XA
FRIFEE RIS TR B ENAThRE, SN ARG KHNNATIRE, M ThAEN A EITIT (HLESRH)




REBLH

(=4 I

RE (HR)

ﬁn:#' e BB
' BT BT L.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA I

— [BIENER —[ E71ELE

[BIFR TLTTETIEH ................... : 00:00 [mm:ss]
{Z1ERYE)

1 00:00 [mm:ss]
: 1700 rpm

1
1) i
-‘i JIE — % — R PID (fPID) SRR ! fPiD
— ¥5H PID #=BR@PID). .. |-
2 R RpEBET. : S
— PR I BRRAY , 1-
— REERKEE R L 2 SRE :
BERE o, | -
e RE T R -

ﬂ FrE *[J”

R —

1200...5000 g

:200...50009

1
1 00:00:00 [hh:mm:ss]
T T7272 N -

MpH B3k R LZ,#W)& ....................................................... -
BEBUEE o
e T e
%ﬁﬁ o e e LA
= o B I -
o e e, : -
1
I
ELT R I . e I-
OH B oo B
ﬁrE‘_T%% ........................................................................................ :
........................................................................................... |

I% R ,mF;‘ AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA -

RE (A4

1 1
B T T e :00:30 [mm:ss] :
ﬁ TR e, : 100 rpm :
mE odl |
B ;000 :
FBIAREIREE oo : :
BT e e , 05:00 |
' 1 1
7155 ——— Languages T English......oooiiii : English :
T Deutsch ... - 1
[ FranGais......ooooiiiii i : = :
I Espafiol.......ooooi - 1
P ltaliano........... : = :
T BAREE | |
= BFROL : |
T IS 1 |
— Portuguese...................... : :
F— PYCCKMA ABBIK..... : :
1
ot mE OCoo | oc :
L FEATEAE). e v :
85 e B VBE |
t L i :
EfEHERS : :
1 1
— BB T Il :
BB C oo o oo e oo oo e - I
— @fE 4I:Bluetooth .............................................. : - :
Eurostar Control ——RS 232.. e [ ]
—EUSB T | 1
R I\/I|n|mum Speed .......... I- 1
L BB B 1 1
A : :
B : :
L/ 1 |
BEHEHRES : - :
B e e AN IR T he /¥ (D) ﬂ%tmﬁifﬂﬁﬁlkiiﬁlﬁio L mmmmmoo--- a

B (Stirring)
TN E (Torque trend measurement) PUEFBRF (Stirring bar decoupling)

MEH DB ATHEN L PR RV E L e R,
ZARSHERRNE N VL IALE, (VNSNS 2B
FEFFHRX) BIREE M T 6 4 2 BUAEX ZE . (A NI HIME
E%ﬁﬁfﬁiﬁﬂi)&?%AHI‘JE’\J?ﬁ#E?i%, XENEIEHETR
W EXSZ Yo

— B SRR R B F B B AR E IR BNE B R,
FENE JﬂlJiz’*?mo%o
M LAATF100% B 73, 328 8 M LA\

SIRPRNIAAEER HE T BIE,
F100%E 7o

TR RE(F), AT ERMESEEEN100%.
I==

HEEEHNENEIRE EERE FA AHE8#HT.
IEERE AT SHE RS 5 T E R #1T!

FESTHYIITE 100% AP HEHELUENSZEMHE L E,
FRE T B R BB %o AL AL B LR TR S5 AYIB R T AE, REFEED
i £~/ NF AT 100%,

SRS T B F Bk F 8, A IhRE R RIS LE A e i 1
FolfE, B FIMEETT, RENRRIVSTERL R HITS  (
X BHRFTS 16)NFR TN EIBHH FBE 7 A1 RIERK3 D
M, FE RIS E R R BB I R, B ARG
ZFEAE 100 rpmo B FHARBF B (G RIBIFERYLE B T
BDF30H), RRll=EREIRAEBER 41, FRFRE 200
rom, ANPREHS LEANPR.

EIZBERT, MIZEIMERLIF, R,

AR GREERNHRIEABRNF. SRR, AR UKL E

E’Jfglri‘é, B T BN B F BBk F i iE ThRE RS B 14
M

%i%#EﬁﬁbuEﬁiﬁii‘?iﬁﬂﬂﬁ?ﬂé?ﬂ?, BBk F IS Tk

T

Fh R Bk MR ThAE Y A SR REE S B AR IR S
E—PEHKBIEMF PR E — PN KEAT 40 mm (B 8 mm)
E@Eﬁ?ﬂ%ﬁ#?ﬁﬁ$5EUEBHEJE¥H§?§IJJ’@EOEﬁiﬁiﬁﬁiﬁ%% 300
= 1200 rpmoT‘ﬁTﬁ?¥¥K§\TﬁT¥¥%§E Q ({590 Trika) E¢E

RERERRRESESHE.




B8R (Intermittent mode)

B EIR s B HR I sty R R Thise, BUE1TRY(8) A0S LEBY B)ET
EHTIRE TR NG G, MRB B BREREL, I Ry R ER

PN
=2

IN# (Heating)

B RBR I (Speed Limit)

FE"Speed  Limit" 528 R, A3 AT UG HEH 8RR B BBV R AT
REEE A ENTRKENERRERE, MRAAEXN
TIZIRE, TEITHIZR R REIANSE R T USRI IR,

R "Speed  Limit"HE LY, Mk REEEHTIR ERIRETER

TEEE

i

FERRERLKIPT 100 FHINFURE

REITHFS - RT PT 1008E
I,

REDTNRENIGERE 2) A% !
FRREE (5). AR RES SR gsd
2RE 7) 518, N REE S AT — -1
NSRRI AR TS o X
(R38R 88 B LU SRS A TRE

FHR IR, 152 8] LURE AR X A

A8 IGE BB R IE I SRR IR \
R LUK R IA

BN EBRE, BRT RENRE
B, L TR EE R B AR A

ERNCEEERLERPT 1000 IFHINEURE

RRERFGS 77 RnmEkes
PT 1000 ;BT EHE TR EAA—1
BEZRBATRESANHRE
E, BS—1ERERREBTRE
T BN RN EE. REERIIR
EREQRIIENZEFFMENRIIEE
BE.RERETIREREQR)FE
FoREG)ZEENASHRNRE
EQ), HEMSE SRS,

FT BN RN HFNEEE, N ER
NEPRREG) . MAZEESER
NREHZT L LB RIZERLFR
TERE7)RHFTLIEN RS
ENSMSEREEREEAN R
RE/FANEEN FURE) RS,

$=50753% (Control method)

BRAZRBEREE M ARNMNAR IR EE —RITH
NEURE. FIERERRIVE S INERERS (1) Ho

1RE PID (Fast PID):
255 PIDFIF =ITHIBIL
AR s (RN 3T

BEES.JERERT)

YT PID (Accurate PID):
BT IEESE T
IR, Ty

e
ERMES
N=N

EEI=N "t
IFRELLPIDIE

[ 2pt
234 (Two-point):
BFARXSBUERIN B
mH:
é gﬂiﬂﬁlﬁﬁ’yﬂzPlD

« NEEAHEABEAR0 °C

PR (Limits)

NRIEFTAMEN RS SN RINAEEA TS, AP AR
BERRAVEERE.

T ERFRH] (Medium limit):
ﬁﬁEﬂﬁﬁﬁﬁﬁﬁlﬁéﬁﬁﬁ%ﬁﬂ’\]ﬁ)ﬁiﬁ%ﬁﬁ%ﬁ’\]%k‘}%g
FR1E,

SHYAFES (Carrier limit):

FB P elE Z S EETA SN RIS B B BN R AR ERRE,
FRfHI{S & (Limit information):
%J‘%%{%ﬁiﬁ??Fﬁi’iiﬂ’\]ﬁﬁ%i@ﬂﬁiﬂlﬁﬁﬁﬁﬁE_'Fiﬂfl\ﬁ)'i

SEE(E %2R (Temperature sensor)

B (Calibration):

?ﬂfﬁ\ﬁﬁﬁﬁﬁlﬂ’\]fﬁ%ﬁf% B eERNEEN RER SR HI TR,
2 mROE:

TR E ISR AL

3 RBUHE:

BREBIREE, = N AR B E(L RS

AE:
BRBERIE, FREES (1) B R 8,
IAERLEE PT100 A PT1000.50 FIROESD BRI 31T

P8 I #H (Reset calibration):
FB P elEi Z S B T & R B R L e

F5RE (Weighing)

MREIRIR{H1S A P ol (B A R TR EE,

EFER TIRE:

%}%ﬁﬁ%%ﬂ]ﬁ& PR N ER IR VIR TR (G), TR IR RN "FRE ", RS, 3 T IEHIbe/#2H (D) N 5] B EhFREIHEE,
AE:

{EFTREThHERT & IS B AU MR FEThBE X i,

EHERAFRSRTE,

HUNEEFLETRT "B, MRRRABRIRERS,

& P B T U BN i U FR EE ThEE « ~ B

BT FB AT R B, A SEIMARE INRE S NN BETHEE BB 1 1T 15 IR0 B TR (E:

1.381d RS 232 #£8} USB 15 5 NI EZEE BN,

2. BRI EIEE : (RS "START_1". “START_2" Bf, “"START_4" K2 ABMITHIIE (WS PC'ER)

3. BEIIREIHAE / = (EAES “START_90" BEIFfEIhAEs W i E A R LI,
(GEE: ERIIFEREZ FIIBMERMIFINRE R AT EIRIEE N 0 rom

4. FOBEIREIRE: BRES “STATUS_90" RIBIANMEINRE RS EE A, BRARIREN “1041 90"y, NFRRFEIEEESEI
25, SN, BB E LR ER.

5. iEENFRE(E : EAIES “IN_PV_90" iEEVIRE(E,

6. BEFEINRES, MIeDEIEAERI NAMUR $5< (“START_X", “STOP_X", “OUT_SP_X n") 3R/8 A S LEANFAA/ S #+ Ak,

7. %ﬂﬁ EBRITHIAN A (EATES “STOP_90" RZIEMEINAE. 2 /5, AR IENNHFIIHETNAE. BIRITHII S LIEER (RS PCE

AE:
EEIFRE K & R THAEMA T FF R A B ThRE Z B,

1A (Calibration)

RREEEETE L HFH UEENERERIERIITR .
TR AROERE TR, DTS =R LR (Fo
PRINSERIR AE S, B fE AR EINEE.

BEMHITRE,




118328 (Timer)

IZTE (Set)

%ﬁﬁiﬁﬁ IHRE, BB P Al (Y BT in TR R Y8 a P LENNFATh AR ERSET K BIE 99 AY 59 43 59 #,

AE:

BEINFAFN (2R) B ThRESS, E BT 2RFFIAH N EIHES,

— B BohNATIEES, ERTHEE I INAINEER X, MM AN SRR ESSA T T. X B TR E . REERB M
HINEERIIE R T, BiBETHREA 215 1. B A ENTHAER, NRE P M KT BT NNAIHEE, BBAER e S E B ITREF LEEE
HA,

EE:

5N\ 00:00:00 (hh: mm: ss) J=, EE BT 28 FF 9AIETT. A 28 B/R Bl AN ETE]

FR(Display)

AR eEd ZRRETEE " EN R T Re. 1 S ()RR AR AUS.

pH #£3k (pH probe)

HBUE (Calibration)
HERERENFE pH {8, ZINSBES T pH ENETEE,

BFE pH BENZIEER, BEBNERXT pH (FREEHI TR,
ROER) B RTET1S(UEEA pH ZRAERAIMEE ILAC R A TERUE I 12, T pH BBEDRTE 7 E5BEL RHE DIN 19266 FT, 12
VER1Z PR R pH4. pH5 F pH7 &K,

AR
REEETRBELESS, 7B pH R,

- ERBPREICATEEAT “pH BRK"
< T E/4ZH (D) FI RS,
 FTFRBROE FHZ T /i (D) Hiko
< R pH BERAEE R RSB AN BITE PR
- HERMERESR TEHIIR/AZH (D) ko
- BRFAERTRBIN B pH AR EERBIROI N T —MEHRF,
- BRWAFRRETHE,
- ERVEIRIUR, BRI =M,
BRINTERARAE S, M BT#EHAT pH £,

AE:

REFRENEAR RS ATRERS.
BERRNMTERELATFREAFREEEN. M ERRENET pH HRLEE.
277 (Display)

A NETZREETIEE pH K" B TR WS ()RR IZETHEAE.

1530 (Mode)

BrhiEsE, BR(10K= BERPmEeRRIFRT

B, A (Mode A)
BRI E M BIRG, FTE 1% E B EE; VS INAFR B TIEE T RIS,

=, B (Mode B)
NZBXATERITEBRGE, FTEREBEEME,; VSRR HEINEES DR ZHEIRE—3, SJeEb TR AR FBIRES

1, C (Mode C)

EFTERIFENT, TERGIER T REL S, (NESERIIERE T 1F.
TN R[S, IR ThEE U SR IR B S ERIRF—E 7 A F B R M IRERVENEE NPT B L,

R (Display)

B2 (Safety)

BAELZXBETIEEEFE B ERNER(EBRS
ME. pH B ERYELHILE)o X S ()R ZAETR A Eo

B (Graph)

O ER (Axis Assignment)

AR ENETIZR R ETM 4 FEICEE . FR . HI%EE) pH B)
VERRE — (E N 3 BCBYIE T 1 S () R IZE RS o

HhE LAl (Axis Scaling)
FB P el z S R LA R e U5 U B i3 F 5.

f2~& (Programs)

7£"Programs” 27, AP AIE X5 MR — BV EliER ; 55
AR AR BN RUE T BUH B8R,

R IE)BIE A BUE, “ ISR (Intermittent Mode) " FiE1T
AZ LERIET B BB SR o

AENRAPEEREREFRTHE SRR, EEL B8R (n-
terval)" £ HIL & "iBE1T/Z LAY E(Run time/Stop time)” [FIA
71" [E8RE (Intermittent  Mode)" 3% "i817/{Z 1k (Run/Stop)”

THRE(DL "3 (Stirring)”)o

—BREFHETE, LU TEEY:

Fr&(start): RIEEET B IEENIEF.

BT T he/ARH R “Start” F R X EMERF, RRIR AR
%1% " FEPRIEIF (Infinite loop)” 2% “1&IFi14X (Loop count)’. 3%
ThE/ARHER “OK” NI " ToRRIER (Infinite loop)” F/2
IRFIEH; B B NSER G T e/ HER “OK™ ik
T “fEHFHEK (Loop count)” FHBENIZFITH,

YRIB(Edit): RIEIEENEF S

R /ARHDER Edit SEEIETUT in R EER F 24 B F
B]LIEAZ R 4R iR MR B A ERE—MEF .
TR, AR ELEX —MEFER PRI ESE, NAENAZ
FFHIN S (DFETo

HE&(Delete):MIFRIEE IEE o
EANE/IZ IR T "Delete" 1 BMIBRE MEENRF, NEF
RETENSHEES, WS ()HEK.

ER(View): B TFTEEF BIBAH,

FBB(Time out)

“EBBY (Time out) “TE X T FEMA NI AR T/ W BB 5 THE 74
Fas 5 WiColrhlles 2 [BIHE L 4 Tl BYRY 8],

HBI FTIRERY BT B8l fa, MR B TeE S =R %k
AR E VR BN R HATTIET T,

AR BHmIRERN 30 ¥, AR ENRERNRAERN 60 7.

f£"Speed" KB, A RAIRESMRIFAR SR IERATH
HRE, R 23R A T PSR TN TTLITH 25 8@ (5 Fh e
FREREEBHEENE .

B ZZ2ERYNIAIGEN 50 rpm, TBINEN TTRAERIUR
SRR, 2L 2 RIRARIREE 1700 rpms

MR BFRINEACE, VRS EPMREN R LR
WEIREHR(RE LR/ NT T2 ER),

£ Temperature" X E2Hh, AR EEHNEREFNTERER
F#ALIE, 22 BE B FHF s ENF LT HI2REBE+
ok E RS BB S ERE K.

AR ZTEREISESTEEN 0 - 340 °C,

2 (Password)

£"Password K BH, AP A& E — MR RERIPTLITH 25
B E (IR E9:000)

e Z 28 E (Safe temp confirmation)

I E R AP ER AR IANAEN R E2EE,

Er5

Time out (BFY) BIEHMATIEF R, RAIRFIEELREIER
RN BT IEL

JEE BB Y (8] B AR HE S PRAY FEERE M 1 30 minBIRY [E){ES
WG B BY[EIZ E A 0 min, B34 Error 5 1 THAENI < X,

A\ EE

ZINEERBE FAIE R T A BERCE:
- ZRERE <50 °C
- BinEENERESREEE >5K




I8 & (Settings)

1&= (Languages)
B TR H L The/#25 (D), AP BI7E"Languages” 5 2110
EEMENRIEE S NS ()RTIMAENRAIES,

EB{iI(Units)

£"Units" KB, AR IEERREETMHEINEE B4 81T
TEFEHIZ T he/#2H (D), A/ AIIEE °C"HE "°F", IS ()R
FMgEMRFEAL

ER(Display)

f£'Display” 8%, AR UEN TEREN Y SME(A
BREG)UNREREE R EHEHEE (Firmware Update In-
formation)” . X 5 () RN IZIEIH B E-

7= & (Sound)
7£"Sound”SEEIEIN, AP B LUBCE/BGH BUE RS . WS ()
RIZIETEE

1% & (Factory Settings)

B e H L T /¥R (D), FA - Bl E#E "Factory Settings”it
T EZEHIR T oK MER RE, RESIEME N B
HRIEEE(DL REALEH ).

J81=(Communication)

B
76" B (Bluetooth)’ S22, I AT LUSUE/MUEALS  “Blue-
tooth” T8k, S () FR AR Z

ZAYSRERE T A F iR ] LT WICo T 415428,
ZIGE AN EE WiCo TAITHIESHTini2ishl, RKITH!
FEEHR10 K ((ESH 173 IR YRIIER T) o

TEEIR WiCo L& ITH2s B IR A% BE,

Erilz 2455 (Eurostar control)
ZANEEEE T HNZ2IEE, F A ThEE R KITFTEE
Eurostari& & RIITITIR e HEurostan@ B I LR E 28 E
B/NEEIR (minimum speed) BY, RETEYNNFAINAEIG X i, thoh,
Eurostari& & & £ FE 5 RET 5 Eurostari& & 2 [8| 19 & 1Z kT
BY, RETRIINFAINRE = X o

E#EEurostari% &, AR RS 232 BT USBIZE . & [EREN
M ERERINPIRE

FHE > g8 > &5 > Eurostar control
SERBUSBIZECIERET SEurostarig & @15 01, SAEE:

USBEIE LR A S RET /5 BB i Eurostari& o

Eurostari& &I RN ITILE N &R/ VE. A /I ZHEurostar
RENLFERETFMENR/IVER, RET BINAER=
X AFFEE T PR

EXRBREDNA, ZHE2EN B MBFY AT,

15 B Information)

£"Information” X B IEF, R AR IS RAHNE
B2,

EESEO

3 usB O

pH 0 (AT pH &%)

BiEiEO PT 100/ PT 1000 ;2 EiRkiEHEO

RS 232

9 &0

Pt1000-2
—

=

o .
2Q

"

()

Pt1000-1

RS 232 H17#%0O #0 UsSB #QO

usB 0

WABRO (USB) R T RN S BMMIEE.Z1F (USB) BIi%
FrLUEETIRETREER (AUEk) FEBMRAIPMERE
BN EBE R E B

/A USB EOLEERIREMM labworldsoft® #ITIAZIEHFHF
AL TEF R EHT.

USB IEE) (fEWindows 10 R AT R RE)

B 4@t USBRE O Mhttp./www.ika.com/ika/lws/download/usb-
driver.zip T B BRI RENIEF . A G E R USBEUIB L E 18R
B HIRBE I EI COM BOHTT, BB I8 REMN
COM IHMARIIES L0 RS 232 EOFFTR,

BEE

NeseiEY BB ER RS 232 C SBITEOIEEINBNES MM

U ERHTIES (BT BRI ERH).

7 PR ME FE ThRE 48 4% SR 1T 8RR, TR = (i A e A il (L 28

el WED “BIFIhEE").

« 3208 DIN 66 020 FRAERE—Z 2 HRE, (Y EsH B shizH!
RARMNEGEEORXRBETRS EIATRAER RS 232 C 5
OMHEIESEEE.

« FRHERS 232 CEOBMFTUNES SRS SDIN 66
259 FE—ZH T,

- HENTR: BOREIEE

- EZER: 2WLiEEHIR

« FHERIFTEDIN 66 022FHEM LA IR T, 1E0ANL; 74F
L5 1 BT1BAL; 7 LRI

o fEEHERZER: 9600 bit/s

- BUETIES: T

- ERER  REBRAHERIESH, N4 2B EELRR
Z BN,

BSEE
THERTHhSKE:
- 5@ E MEBI(mastenfE i = LI =X 25 (slave)s

- DEEREENLINENE 2B BEmA HES,

- SIS (BEESH) BIE D —NTRO TR hex
0x20)o

- BNRINGS (ESHAEEE) U IRESLICR LF &1 (1
13: hex 0xOD A 0x0A) HERAEKE N 10 M EH.

o SE SR HEE D PR RN E R 5 ($hS:hex 0x2E)o

FRIESTTRATZE FEOANAMURKLE (EHME SMHKFES

(B4 3| SLI0EE-MSR NP2 B BB SE AT R & NAMUR

T, BRZS1.1) o

NAMUR 35<$HER
H5:
Xy = wSBEEW
m= T8, B
T, Faik
1N REE
2 IARBRE
3RS - Z2RE
4RE
5 ¥hEE
7 SRANTREE
80 pHE
90 EEE
54 RS Error SPRIR AYE](92) (0 <= n <= 30)
55 B BRIE T IEIRAY (8] (7))

X = 56 [E)BURTUAETATE](FD)

>
|

XX XXX XX X XX

(10 <= n <= 600)

(5<=n<=60)

NAMUR 6% IhgE

IN_NAME EER

IN_PV_X X=1,2;3;4;5;7,80,90 | 22BN LR E

IN_SOFTWARE_ID HINERE ID SRR RS

IN_SP_X X=1;2;3;4;7;8;12; RENREREEE

42,54,55,56,
IN_TYPE BARIRENE ID
OUT_NAME name HHB (RZ6DFR, BUAIKARET)
OUT_SP_12@n R EEIRBWDRERE
OUT_SP_42@n W IEEEIRBEWDR IR
OUT_SP_Xn X=1;2;4,7; REMEEE n

54,5556

OUT_WD1@m IR 1 B HIIWD IR, EE ARSI IhEE,

o R a3 as By (8] Ma AT 81 IR B Im(20...1500)%)
1Z S B] B ERITIHEE, TERITEIL E MR B] N A TR X Z i 2o




OouT_WbD2@m HITE 2 BEHEIIWD2ER, KEE RIS AWDL L2 ER, BEREREIZN

WDRERE. AR ETIWDE TR,

fEROUT_WD2@0A] EBWD2ER - EB S XIFAITIIEE,

I AR 118 B WA A 1E) 9m(20... 150007,

Zan % 0] BT TRE, TE I8 I8 E BT 8] N TR K IXZ A <o

RESET KA ERTHEE

START_X  X=1,2,4,5,7 FF B 28 (A2 i=H) Thae prary
X=80; 90

STOP_X X=1,2,4,5,7
X=80; 90

XA 2E (ZiizHl) ThEE A
TSIRE, RFIESOUT_SP_Xo
BN KR
KRS AIEN
0fil KFRAFRERS (
3 KFEERTR (1: 2
4 RFEIEGN:Z; 0
9 KRFIH (1: Z; 0
101 KFEE (1: Z; 0

STATUS_90

—

1

I I T

"I IhEE, MIEBRITINER RET control-visc S54RI & 2 i8] HIiERE

BREEDRERRENTXERT (INamurtg<) o EEM
XAV PR (] N EB AN HE < BOfR H R A B, MUY B3 BIANFAAIHE
HIREE R X ] (RFMSTE R MITIR L) SRR IR EPRTE.

IRFRSTER S BN BB REPESIERR RET control-visc BYFEIREL

RET control-visc 1 g8 p] i@t 5! IKA ‘& esfiEilas = 545
HENRg&EERE,

PC1.11E5%

B0, K5P] S EAE (16 U
AMESEARER 9 FHEOS P,

gg e

SR ARSI LT (BT A K T HIGUSISBYIE)) , MINEE

BOMATISHETIRER 5, (3 R 28 WD1. :

"isiErEL 2

IR EHEL AL A BT (FRRFRY e 7% ez adia)) , Mg
HFEESTAWDRLEEE, EEEETAWIREEEE,
REETRWD2,

B

EEERFIEE SR www.ika.com,

NEBEERE B REIRAD "B X (MHER) KERNEBLI

BIEE,

IFATHRES AR KA (PR T WD - ILEFER).
DFAEIER B IV E /G, HiH ThRE SRR A £ SRR IR E R =

PEITITER T WD - IWEFER),

ZHPRNE, B

TRFRABTREHE, W RAETR")o

HFER: RS S R R E SRR

WP

BB MNEER, 20 DANSSHTREORNE, itz

[, Bt BNl ST TIREA RERR AU

i B JRA R KN AR LD LU ER 24D (%

YNRIPETTIEHIR, B AMELMIRE(I RS IRE")
RMEEH IR ENAT LR, ISR ER A,

SR MR LIS PR 00 tPEHERR
Er2  [EAZ(EERITH, - TELEITAYIE]A, EEANR NNFATHEER ] - BrAIERYE]
BT SmTheE: KIREE BIREThREX ) - FEUETTBYE], MEBAR& 1%
FRAMAORET control-visc [BL&H |- EEBRAVEOSNES 4% R (OUT_WDx@m)
BRI R - OB TR S SRk
B3 |[(NEsEREERY 80 °C - IIAREFINEEIERE 7R TIRTHRER ] - XGRS, RS A e
= FENER
- MR REBH A FEE - FONSREIEE
- NI EEE A EER
Erd  [SEFRRSKIRFTIR L[] IR REETE TFRTIRE X ] < BN E T, B AR
RIZE(EAT 300 rpm BIREIhREX ) BT
- BEISERR
5 [ REREEANNE R T e R ES I TIRTHEER ] B REERE R AN R
(IEXEAFMENEITE) |« SANRETS B DSRNRNE
- NRSHEIE ERSFHLUES MK
- REBSHREIR - B ERBRAERIER S
- [BHEMR, SSHBEI TR o AEKEBRY B8]
Er6 | ZZDIREE . EBRERIR INFRTHEERX ] - FIERE
Er 13 [SAFE TEMP P (3R3k) B3 - REERE RIETAZ 20 JNFATNBER ] - FFR{NESH S SAFE TEMP P (3K5)
Lo o) pE RIS EE S LFMERT BRNEEENRBPESHR, N
AliRE ERITRIREE
Er14 [BEEERS 1, BK  BEEREELER TNFARIHEER ] B REEREEEL
. ‘ \ - PR EE RS
ERREARSRNES AN
BELRIBHINEE
Er21 [T NRITEINE |« 2Bk R JINFAINBER ] . %E}ﬁi FEANEBER
Er22 |[IARLE MR HIKEE |- S_CHECK TEAF=4EESM HNFATHEER 7] < RANNES, HEAHEBER
H S _TEMP TR
Er24 IR EEBHFMEEN « P& ERYSAFE TEMP H (NFED) JNFATHEE X ] « FFINREDS AN
SAFE TEMP H (TI3AER) T MARLREE < G BT SHY SAFE TEMP H (I0FE)
- AR EIEHIE RS IR
Er25 (IR ToiEiais « NIRRT R 7o (Triac) F2E& HOFTHEEX A . %};ﬂ?&%& FEAHNEBER
SAN=INET
« REYRBERXH T INAE]E
- I TR OIER
- IR R BEERRESRT
Er26 |AZBIIAEITSHIRES - AELRDTHESBINAERE | IFATEERT - KANER, IFEA NGB EN
e R EEN VAR sEN5 FiaNzs
ESUWN RESH R R R R - BEMAEREERSBIR,
HIHRE BRI Z M
Er31 [N RToF (Triac) BE HNFATHRER ) - BXRIKAZARER]
Era1  |BiBEFRkT - MPEFESIURBFT RIEFRFRE IRERRINSERIR
BEBERLZETL 300 rpm (min.) < ERBY\BEEF

IIATHRERXH]




pESE: i

RN EBR T TR AEIF B RS R EF R B R EIR U B

[ERIEES D B/RAVK

/ﬁ/:clt

- /ﬁ/D{M ﬁUﬂ?%f'

- BE IKANEZRBTER A IKA RBENAR RS R S7EMERS
7&%&*5#@@%

- B ENEENIERELIFFE,

- /E/DEjy 1%77_”1%?19 BEFEENF,

- B, BEESRENNES.

- HRAHMAE KA EENGEEER, BELA KA BIAES
FERSIRIMY ERo

R

1Tt

1T RS, B
- MEEES
- FHIS, TR

- BHMBITFRS, 150 www.ika.com
- ERRA (FFREEEEZETrHE)

HiE

X IEANER Z 7, 1B E SR RNEEN T X AR
BENYE RSB,

HERT, BB KA ABEZRE HBRISHRIERR” SUME AWML
(www.ika.com) THITEN,

WEEERS BERAROERZECEFENEFLNRE
ERFEMERAGE

BE,

%

BRIEBETE VAC | 220..230 +10%
54 VAC | 115+ 10%
= VAC | 100+ 10%
BB Hz 50/ 60
EEIPNTES W 650
B TFT
TE B h 99 h 59 min 59 sec
fintas
=5 =Wt i P
ke =Y k=t 1
SRR ARBNINE W 22
SRR ARIHINE W 12
BIREE rom | 0; 50 & 1700
WERRLEBE rom | 10
LR R BB E rom | 10
BRI (ZE, 115/230V, 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
HiFE H,0) | 20
MAZ B (FR:22 °URIF: 1/\) °C 35
TEREMER TEEHN 1.4301
THERER mm | 135
G HINER (100/115/230 V) W 600 + 5%

INFGRE (£ H 15 FANFIFEIH,0) K/min | 7
REEE °C R .. 340
NEsERE (REAS) °C 265
BEREREEE K 0.1
LIrBREETEE

- PRAMEN BURE K 0.1

- RN Himr“ K 1
AR AR 20 °C 50 -380 (£ 5 °C)
Z2ORISERE K 1
mE R %2R PT 100 3¢ 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
mER RS - KD K =+ [0.15 + 0.002°(T)]

(PT 100 ¥, 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
EENESEEEL K <=+0.3<100°C
K <=+0.5>100°C
BENSEE + BELRE K <=+0.457£0°C
K <=+ 0.85 1 100 °C
IR E R Eh K + 3 IR ES, MEH R 100 °C
ERREERSBITERG K +0.2
(500 ml 7K, 600 ml IZEEHEAT, FEFEF 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)

AR EFE K + 3 TCINAEEs, BEH R 100 °C
RIFIERE C[#5F+40
AVFEIEE % 80
ST 1ES] % 100
1RIPEELR DIN EN 60529 IP 42
ESEE 10 - 5000
RAMERES 5000
MESCEKEh +(0.3%+2)
[N 2
T ERR [
DaEimE= 1 (IR
BRARESRSE m 2000
IMNER~T (W x D x H) mm | 160 x 270 x 85
58 kg 2.7
BASHEBLE, M1 SITEH!
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R—2
BERLHR 3 A= a—iEE | 95
(RSF 90 AR—TT—REHAH 101
a2 RIVDEHER 90 7Y — 103
LT2DfcHDEEHIE 91 I>—3—F 104
BEAR 92 AT R EER 105
ELULMER 92 Fftir—% 105
HYR—bOw FOESF 92
ZERFBREDRT 93
BIE 94

Rak
B DRAESRAICE D CEAMORIEAEIE 24 7B T, REEABPIEED KA CBAWCIEEXLILRFRIEELTE
BILNEOEIEEW, Bt TIHICEREAREEM O EOGEIR 5 EBRESLUEEMKBEDERL O THEI LT
W BNANE T O ZHIBERDOTEEEZVE T,

HiE M. BERDEURERAE D8z Fo T (CERLILCEICLDHIE. +DEHEFANPAL TF VY ADRBENTVEDLD
fel Ll L BHIEIE AREEDBRAT RN LTI E T DT THESIEEL,

BEEVVERIVOEHA

t i INEERILIEWE FCE fcldBEZ5 SR IENDOH2ERiMELESTCRRZERLE

a—o

IE INZEEELEWVE BT EIEERZS | ERITENDHLEBEEN B EREZRLET,

lE INZREELEWVNE BB I ERITENDHLBENGEREZRLET,

33 RS e A CTEEEN,
@ IR DS EEDIH BRI TEE S

REDHDIERFEH

ES)dED
- B2 R0 I 280 ICHURERIIE Z T\ (Gidr 2D

DFBFIRICROTLLEL,

- BURERAAE 2 EBD 7V LA TERHAITREL TS

(VAN

c RTNA RIS FEZ T Ry T DHIMERL LT

(VA

s BEDHDIRRE N NSV BEFE-R2HLU

BB LERB DI DETITR TS,

< VI y NET =R (REEHEM) TRNELHIET,

EE - B RSOTEICIETS
BERBIES (BIZIE. 7 — 52

@ ’lizl
?\
,fzkx /B\H ﬁ/\ ;7\)( 7] d\&\)o

JABDEE B LRSI L — ki
A BN B A EE LT

MATL—hIBRTREIET HTE
HdVE T, AT LB THRBRUSTIREL TLITELY,
RAETEEN T DE5E MNEAT L — MEBDRENTDICTHD
TWBEEEBLTHSICLTTREL,

A OEARE \
JRIM B A STl )\ R
AN\ B LA N TR, SRR RS
TS A,

BEEESMDTM SNSRI Z RO BITREL T,

BYGRE2EEZBERIHIHELHIVETBIZE c1—LT
— DT CTIERTB75LE),

e EZ 0BT DI ANDEBZPIPNDIFEZL; <
fe BB RERPEHFIIENFREZBCTIIEL,

F KT NA RS KT CRE LT AR CBS BV A DS

BRICERBELTLILELY,

F AT A ZDREIEER CIRBH VRS BHBEH S

PESEE

cEBRIA-—FEYNBELYY—D7—T)ILHMEATL —b

17 g RNV N Tul DY G Fure]

- BEMEAT SR AT N\ A A RBRITIBENEVD SIS

LTLIEE W BB LIBRER IR L AW TLIEEL,

TEERW IV DI /53 E / BIRIG

MEBRIEVEENDRD G IRIVF

=5 IR U RRERISER T TN

WBRIDHZEMELTLIEEV, DT
EFAMDFHET, e ERIEHRBEBFIT/EI HENDRD G
IRIVF—ICHBERAINE T,

- PREICERTBERICGTRELTEEL:

- A KA.

AR R D BRI,
- jj\EXU)E&?é\\

- PEEREY A A
- BARDFEAIRBE,

- RERDEMRITINE,

 WEMEIF EYEE1— AT~ FOTFICBLCERAREEN

TOIMIBLTLITEL,

e AROB| N SLVENEETRLRR
ANEE

BERTEITLHE T EBERETTCER

SILERVEREITE I RBRRZEEE
& SEAINBEEDFE N GLY, DadEd 25 °C &R
FELTLIEEL, (EN 61010-2-010 (2K D)

BT L —hE =2 —DAA Y FHF TDIZFETH E—

i;@%ﬁ@%ﬁ%@ﬁ%—ﬁf’ﬁﬁﬁ ik BLSTZ DRI D B Y

< BROFBEMEET LLIBEWMEERISIC OV TS Z1T2T

&Ly,

- BT 2N RBMmODE MmO 5% Cfc BFER A DMLIEFR D E

ICADRIBEMD BT T,

«PTFE GRUTF NS 7)VAOIFLY/FT70V)A—TA47

ENERTRYMN\—ZFBRATEHBEIIRDILITIETS

WEHRGDYET: 300 °C ~ 400 °C HBZZEEDEIERD
TIV=T2BLOV IV —T3DEBDHMEDEMITEEK
DOBRTIVAURBYT VA TESBEDEMTE PTFE
DIEFERISHFEELE T, INE TRRT VR =7 vkl
R ZLCT7IVAVBUMTIIEENEBA /\BT /1b
FRALKZEDZ B PLEEDEBIERLAHYE T,

(HiZ8: Rémpps Chemie-Lexikon and “Ulmann’, Volume 19)

SEERFIE

AN\ EE

IR IR EREESEMEA T I —ICE DV TREA
FREEAERLTIEEV U TDEEDRIREMDHUE T
- RAEDRER R

- BRERDZEH,

- BEHAPAREA ZDRH.
LTFOBEITEREEZELTIEELY

- REDRT EBIDICRED SRR UEDIHE.

- KT INA ZDHBICEEL TULEWEE.

- BEHSNET L — D L THENT DIBE.
-IZ—HRELEES.

77—
- FEEDIKANBRZ R T 2BBICHENTDH B2GHRF

PMREEENE T

cERENcEEITARRE LY T —HDE<ES 20 mm D

REF CEIRITRA TN TVB L= LE T,

« TOET)—EEE I A T TSI EANLTITEL,
« 77T )—=ET INA R LoD ERIATIF SN TRIF TR0

FONCTBRELDIET, 7T —DEOF FREEN
feREOHRANCGITNIEEVEE A,

« 7)) —DEERERAE I TLIEEL,

BREE / A(VTFAT

BIRZIEE LB TR AT N1 RIZE

N EE I Tk B CHEELET,

- BREEIFHERT L —MRBHINLBRIC—ELTWS

BEHDIET,

« BRI-RDOV Y MNCSBRICT VLA TEDRENDYE T,
c KT NA RS BRT SV E AR 2 —T 57 %R L

ICk D CDHEBRDOSTIVBET CEDTEET,

FHEEREET DIl

AT INA I BEFIRDHDEGRZFHENTEX T,

c AT NA G BN THO>TCH EBTL— I PT1IVLGE

TEBOEWCLLEV, INZETOE BRI DENDDIET,

« KT IN\A ZAPABRICEHRL ERESZBEWTEL,
« "= T L—MEIBERIIREICLTLIEL,
- B NEREEE ST O CLTTE LY,

- 7\ ABD&/\EREE 100 mm,
- T\A RAEBED &/ \EERE 100 mm,
- TINA R A D&/ NEEEHE 800 mm,

OROR®

.>100 mm | .>100 mm |




B

- R

- FATRODBR, szWJ%&L\ TR TEELET
- IBH RO ENBHE I EPH L#%B%L@%%Ufu
(BURBOXEEE(C @%%Qitfm)o
- HEBRNEDRESR
- K
-ERI—K
- BUNGHBRZE (R E)
- RERFBEFATHN T/~
-USBr—7 b

-{RE&/H/\— H 104
- $HHF 1 IKAFLON 30&40 mm
-BEt > —: PT 100.70

- O-Ring

%%fh uﬁe;/a\,ﬁ)\uuota &
SHEICREELTTHERTIL,

B ]

_J
’CL\%)O Ring%&

IELULMER

- £
- AT Ry S AZ—5—3RAE TS LOMAT DD
DEETT,
- (EREEE
BR9EPR. BB MBS B2k, BERNICH B RBR IR EF. BN TD
FERIBELTET,

UTOHBEIF I —DR2IIFRIAINELA:

- BETTIC Lo TR E 3R INEDO TR BN V&
"TU &t{) LZIKT/\/rX%%%ﬂEJLfLiﬁDO
ZIKT/\'fX’aETJ@tJJ ERLIGEEIERISTDOHR
L&LT%&{@JL?L 7/5!:!0
2&7‘/\’(Z$7‘L iju/l\%ﬂg%% %b\EyLL/fL ﬁl:lo

BR—bOw FOEW T

- EATBFIC. KA 7ORR =T ORI EAZE L2 D
fedOARBEITRELTLIEW ([ BRI ZERE)
c KT NARAETR—bOYRDSRETLIETERLA!

sa!
180 mm ZEBAZEEDIE 2y TF A2 e ERT 2551
TORTrravEEBITTR—
POy RZEEABLTIEN, [(
TEmIZER)

A

R DfER!
BT INA ADE LR
BORAETREINcRETIY
TEREHFZEVEDICLET,

RERFUBEDRE

TSN R REE A8 5 B CERATIVET,
Py RLMFBEL. BT EAOTR DR

= KQ RRAKVRETE25 CESERELTLE
I AN

FIRDBEREIF ZERFVBERELIEX TR 10 C L
ETCHBLEDDIET,

SRTESOR 50 °Cl~ [RARERE 150 °C]
VIEREREAE  RAERE +50 °C]

RERFBEEDE
BREANTER. Z2RREEENEBOTEZEOCHET
BHTENHRE T BEISAIE AHER (7) I<bVE T,

BERLEEHDWNIEICEILBEESEBUEADHEETS
RRICEVE T,
c AAVAAYTF (A TNy RLET,
s FERENTETEZEUN F%é&fJJﬂM@U(B)%H?;ﬂ@U
ICREECRILTLCE
. 55'1@7\/(*7)1//7(C)Tﬁiilﬂ%ﬁ%rﬁi\/ﬁfﬁji’ﬁﬁﬁﬁ
L RIRBEOREEBICEDE THEE T,
MZeRE | 1IEsHRC (B) Z REETEIVICKH > <UET LM
BigREOMELE LB EIC[Er 25| BRNENE T,
- BELICRR8EE) (7) ARRENET,

ERERERE I zaﬁucma@w:zfi
zg2& BEEREL (AT

BIE LlcknEnic FZE%,EUW@J l&dp
CETHEETY,

RLEREDIEEE SR

« REBA50 CULEETMEASTE TS

- RefRFEEE TEARITERIL (50 °C) BREL ANV YF
(A) % ON [TRRELTLIEELY,

< BELICROABHERRINET:
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BT TRIDL TLIEEW, TRS1F—Id A 21— BEOYIWEZICEA
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T REMHE—REBER 24 MUIAZ1— G DL 73y EBRLTTIED
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G 1Dt 7> avEBRLUTLEY
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NERBE
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e X1 vF (A) #OFFIC S5

e BEY Y —EHEY v w7 (ICDIN128787 2 22652 WEBEL Y —PT 100 BEE > 1 —)& LLIEPT 10004 7
WY —)BE S —EESLTEEL,

& X1 vF (A) ZONICT 5

o BELVT—HERIE T ATLA W) ILRTENSRE ) EREL T —E0EE (
BREE) IEVE T BE L — BRI 25 (1) A TARTLAILRRENE T,
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M (Settings)
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Indicationes de seguridad

Indicaciones generales

+ Lea por completo las instrucciones de uso antes de poner en
servicio el aparato y observe las advertencias de seguridad.

« Guarde este manual de instrucciones en un lugar accesible para todos.

+ Asegurese de que solo personal cualificado utilice el aparato.

« Observe las advertencias de seguridad, las directivas y las normati-
vas en materia de seguridad industrial y prevencion de accidentes.

+ La toma de corriente debe estar conectada a tierra (conductor
protector).

7 Attention — Magnetism! Effects of the
@ ATENCION magnetic field have to be taken into ac-

count (e.g. data storage media, cardiac

pacemakers ...).
Riesgo de quemaduras! Tenga cuidado al to-
A car partes de la carcasa y la placa calefactora.
La placa calefactora puede alcanzar tem-
peraturas peligrosamente altas. Recuerde que el aparato des-
prende calor residual una vez apagado.
La unidad solo puede transportarse cuando la placa calefactora
se ha enfriado.

Disefio del aparato
No utilice nunca el aparato en atmdsferas
A potencialmente explosivas, puesto que no
esta protegido contra explosiones.
En el caso de sustancias que puedan formar una mezcla inflam-
able, tome las medidas de precaucién y proteccion necesarias,
como trabajar debajo de una campana extractora.
Con el fin de evitar que se produzcan lesiones personales o da-
fios en los efectos materiales, observe en todo momento las
normativas de proteccion y prevencion de accidentes que sean
aplicables a su localidad.
+ Coloque el aparato sin sujecion sobre una superficie plana, es-
table, limpia, no resbaladiza, seca e ignifuga.
« Las patas del aparato deben estar limpias y en perfecto estado.
+ Asegurese de que ni el juego de cables de alimentacion ni el ca-
ble del sensor de temperatura toquen la placa de calentamiento.
« Antes de utilizar el aparato y sus accesorios, asegurese de que no es-
tén dafados. No utilice componentes que presenten desperfectos.

Fluidos permitidos / Suciedad / Reacciones secundarias

Procese Unicamente fluidos que no ge-

AADVERTENGA neren una energia peligrosa durante su

procesamiento. Esto también se aplica a
otras entradas de energia, como es la radiacién incidente de luz.

« Tenga en cuenta los riesgos derivados de los siguientes hechos o
elementos:

- Materiales inflamables.

- Fluidos combustibles con una presion de vapor baja.
- Rotura del vidrio.

- Dimensionamiento incorrecto del recipiente.

- Nivel de fluido demasiado alto.

- Inestabilidad del recipiente.

« Procese los materiales patdgenos Unicamente en recipientes cer-
rados y bajo una campana extractora adecuada.

. Tanto en el modo de funcionamiento sin

A PRECAUCION supervisar como en el seguro, este disposi-

tivo solo puede manipular o calentar me-
dios cuyo punto de inflacion se encuentre por encima del limite
de temperatura de seguridad establecido. El limite de tempera-
tura de seguridad establecido debe encontrarse siempre como
minimo 25 °C por debajo del punto de combustion del fluido
utilizado. (segun EN 61010-2-010)

+ Aunque no esté en el modo de calentamiento, la placa de insta-
lacién también puede calentarse debido a los imanes de accio-
namiento si la velocidad es alta.

- Tenga en cuenta la suciedad y las reacciones quimicas no de-
seadas que pueden producirse.

« El producto procedente de la abrasion sufrida por los accesorios
rotativos puede penetrar en el fluido que se va a procesar.

« Si utiliza varillas magnéticas revestidas de PTFE, tenga en cuenta lo
siguiente: Las reacciones quimicas del PTFE se producen cuando se
produce contacto con metales alcalinos y alcalinotérreos fundidos
o disueltos, asi como con polvos de metal finos pertenecientes al
2°y al 3er grupo del sistema periddico a temperaturas superiores
al intervalo comprendido entre 300 °Cy 400 °C. Solamente lo cor-
roen el flior elemental, el clorotrifluoruro y los metales alcalinos. Los
hidrocarburos halogenados producen un hinchamiento reversible.
(Fuente: Rompps Chemie-Lexikon (Enciclopedia Rompss de quimica) y «Ullmann» tomo 19)

Realizacién de ensayos

/I PRECAUCION

Utilice el equipo de proteccion personal de acuerdo con la clase
de peligro del fluido que vaya a procesar. De lo contrario, existe
el riesgo de que se produzca alguno de los siguientes efectos:

- Salpicaduras y evaporacion de liquidos.

- Proyeccion de piezas.

- Liberacién de gases toxicos o inflamables.

Si se produce algunas de las siguientes circunstancias, reduzca la velocidad:
- El fluido salpica fuera del recipiente debido a la alta velocidad.
- El aparato presenta un funcionamiento inestable.

- El recipiente se mueve sobre la placa de instalacion.

- Se produce un error.

Accesorios

» La seguridad del funcionamiento solo esta garantizada si se utili-
zan los accesorios originales de IKA.

« Asegurese de que, durante la conexion, el sensor de temperatura ex-
terno esté sumergido en el fluido a una profundidad de al menos 20 mm.

+ Monte siempre los accesorios con el aparato desenchufado.

» Los accesorios deben estar conectados de forma segura al aparato
y no pueden desconectarse por si solos. El centro de gravedad de la
estructura debe encontrarse dentro de la superficie de instalacién.

+ Observe asimismo las instrucciones de uso de los accesorios.

Tension de alimentacién / Desconexion del aparato

Después de una interrupcion en el sumin-

AADVERTENGA istro eléctrico, el aparato arranca de nuevo

automaticamente en el modo B.

+ La tension especificada en la placa de caracteristicas debe coinci-
dir con la tensién de la red eléctrica.

« La toma de corriente para el cable de alimentacion debe encon-
trarse en un lugar facilmente accesible.

« Para desconectar el aparato de la red eléctrica, basta con desen-
chufar el cable de alimentacién de la toma de corriente.

Para proteger el aparato

+ La apertura del aparato debe correr a cargo exclusivamente de
personal técnico debidamente cualificado.

+ No cubra el aparato (ni siquiera parcialmente) con el elementos

tales como planchas metalicas o laminas de plastico. Si lo hace,

se producira un sobrecalentamiento del aparato.

Evite golpes e impactos en el equipo y sus accesorios.

Asegurese de que la placa de instalacion esté limpia.

Mantenga siempre la distancia minima de seguridad:

- entre aparatos: al menos 100 mm,

- entre el aparato y la pared: al menos 100 mm,

- por encima del aparato: al menos 800 mm.
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Veiligheidsaanwijzingen

Algemene aanwijzingen

« Lees voor de inbedrijfstelling de gebruikshandleiding volledig
door en neem de veiligheidsaanwijzingen in acht.

« Bewaar de gebruikshandleiding op een plaats die voor iedereen
toegankelijk is.

« Zorg ervoor dat alleen geschoold personeel met het apparaat werkt.

» Neem de veiligheidsaanwijzingen, richtlijnen, arbo- en ongeval-
lenpreventievoorschriften in acht.

+ Het stopcontact moet geaard zijn (randaarde).

Let op — magnetisme! Houd rekening met
@ LET OP | de effecten van het magneetveld (pace-

makers, gegevensdragers ... ).

Gevaar voor brandwonden! Wees voorzich-
A tig bij het aanraken van behuizingdelen en
de verwarmingsplaat.
De verwarmingsplaat kan gevaarlijk hoge temperaturen bereik-
en. Houd rekening met restwarmte na de uitschakeling!

De eenheid mag uitsluitend worden getransporteerd als de ver-
warmingsplaat is afgekoeld.

Opbouw van het apparaat
Gebruik het apparaat niet in omgevingen
& waar explosiegevaar heerst, want het is
niet explosiebeveiligd.
Bij stoffen die een ontvlambaar mengsel kunnen vormen moeten
passende veiligheidsmaatregelen worden getroffen, zoals bv. het
werken onder een afzuigkap.
Om persoonlijke verwondingen en materiéle schade te vermi-
jden, moet u bij de bewerking van gevaarlijke stoffen de gel-
dende veiligheids- en ongevallenvoorschriften in acht nemen.
- Plaats het apparaat vrij op een vlakke, stabiele, schone, slipvaste,
droge en vuurvaste ondergrond.
« De poten van het apparaat moeten schoon en onbeschadigd zijn.
« Zorg ervoor dat de stroomkabel / temperatuursensorkabel de
verwarmingsplaat niet raakt.
« Inspecteer het apparaat en de toebehoren voor elk gebruik op
beschadigingen. Gebruik geen beschadigde onderdelen.

Toegestane media / verontreinigingen / nevenreacties
Bewerk uitsluitend media waarbij de ener-
AWAARSCHUWWG gieontwikkeling door de bewerking geen
gevaar oplevert. Dit geldt ook voor andere
energie-inbrengen, bijv. door lichtinstraling.
- Let op gevaar door:
- ontvlambare materialen,
- brandbare media met lage dampdruk,
- glasbreuk,
- onjuiste dimensionering van de schaal of kroes,
- te hoog vulniveau van het medium,
- onveilige stand van de schaal of kroes.
 Bewerk ziekteverwekkende materialen uitsluitend in gesloten
houders onder een geschikte afzuiging.
Bij onbewaakt en veilig gebruik mogen
A LET OP mjet dit apparaat uitslt?ite%d media 8er—
werkt of verwarmd worden waarvan het
vlampunt boven de ingestelde veiligheidstemperatuurlimiet ligt.
De ingestelde veiligheidstemperatuurbegrenzing moet altijd min-
stens 25 °C onder het ontbrandingspunt van het gebruikte me-
dium liggen. (volgens EN 61010-2-010)
« De draagplaat kan bij hoge toerentallen ook zonder verwarming
warm worden door de aandrijffmagneten.
» Wees bedacht op eventueel optredende verontreinigingen en
ongewilde chemische reacties.
« Eventueel kunnen slijtagedeeltjes van het roterende toebehoren
in het te verwerken medium terechtkomen.
- Bij gebruik van magneetstaafjes met PTFE-coating moet op het
volgende worden gelet: chemische reacties door PTFE ontstaan
bij contact met gesmolten of opgeloste alkali- en aardalkalimet-

alen, alsmede met fijndelige poeders van metalen uit de 2e en
3e groep van het periodieke stelsel bij temperaturen boven 300
°C tot 400 °C. Alleen elementair fluor, chloortrifluoride en alka-
limetalen tasten het aan, halogeenkoolwaterstoffen hebben een
reversibel opzwellende werking.

(Bron: Rémpps Chemielexikon en ,,Ullmann” deel 19)

Uitvoering van proeven

/\LET OP

Draag uw persoonlijke beschermingsmiddelen overeenkomstig
de gevarenklasse van het medium dat bewerkt wordt. Anders
bestaat er gevaar door:

- spatten en verdampen van vloeistoffen,

- wegslingerende onderdelen,

- vrijkomen van toxische of brandbare gassen.

Verlaag het toerental als:

- het medium door een te hoog toerental uit de houder spat,

- het apparaat ongelijkmatig draait,

- de houder op de draagplaat beweegt,

- er een fout optreedt.

Toebehoren

- Veilig werken is alleen gewaarborgd met originele IKA toebehoren.

» De externe temperatuurvoeler moet bij de aansluiting minstens
20 mm diep in het medium worden geduwd.

« Monteer toebehoren alleen wanneer de stekker uit het stopcon-
tact is verwijderd.

« Toebehoren moet veilig het met apparaat verbonden zijn en mag
niet spontaan losraken. Het zwaartepunt van de opbouw moet
binnen de draagplaat liggen.

« Neem de gebruiksaanwijzing van het toebehoren in acht.

Voedingsspanning / uitschakeling van het apparaat
Na een onderbreking van de stroomtoevo-

&WAARSCHUWWG er start het apparaatguit zichzelf weer op in

de modus B.

« De spanning die vermeld staat op de typeplaat moet overeen-
stemmen met de netspanning.

« Het stopcontact voor aansluiting op het elektriciteitsnet moet
gemakkelijk te bereiken en toegankelijk zijn.

+ Het apparaat is alleen gescheiden van het elektriciteitsnet als de
stekker uit het stopcontact is getrokken.

Ter bescherming van het apparaat
« Het apparaat mag uitsluitend door een vakman worden geopend.
« Dek het apparaat niet af, ook niet gedeeltelijk, bv. door metalen
platen of folie. Hierdoor ontstaat oververhitting.
» Voorkom stoten en slagen tegen het apparaat of de toebehoren.
« Let erop dat de draagplaat schoon is.
+ Houd de minimumafstanden in acht:
- tussen apparaten: min. 100 mm,
- tussen apparaat en wand: min. 100 mm,
- boven het apparaat: min. 800 mm.
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Norme di sicurezza

Avvertenze generali
« Leggere accuratamente le istruzioni per I'uso prima della messa

in funzione e attenersi alle avvertenze per la sicurezza.

« Custodire le istruzioni per I'uso in un luogo accessibile a tutti.

« Accertarsi che |'apparecchio sia utilizzato soltanto da personale
appositamente formato.

« Osservare le avvertenze per la sicurezza, le direttive, le norme
antinfortunistiche e la normativa sulla sicurezza del lavoro.

« La presa di corrente deve essere messa a terra (contatto condut-
tore di terra).

Attenzione — campo magnetico! Fare at-
@ ATTENZIONE| tenzione agli effetti del campo magnetico
(pacemaker, supporti dati ... ).

Pericolo di ustioni! Toccare con cautela le
A parti della struttura e la piastra termica.
La piastra termica puo raggiungere tem-
perature elevate pericolose. Dopo lo spegnimento, prestare at-
tenzione al calore residuo!
L'unita pud essere trasportata solo se la piastra termica si e raf-
freddata.

Struttura dell’apparecchio

Non utilizzare I'apparecchio in atmosfere a
A rischio d’esplosione, non ¢ dotato di pro-
tezione antideflagrante.
Con sostanze che possano formare una miscela esplosiva devo-
no essere adottate adeguate misure di protezione, come per es.
lavorare sotto a una cappa.
Al fine di evitare danni a persone e cose, nella lavorazione di sos-
tanze pericolose occorre rispettare le misure antinfortunistiche e
di tutela del lavoro vigenti.
+ Collocare liberamente I'apparecchio su una superficie piana, sta-
bile, pulita, antiscivolo, asciutta e ignifuga.
+ | piedini dell’apparecchio devono essere puliti e integri.
« Assicurarsi che il set del cavo di alimentazione/il cavo del sensore
di temperatura non entrino in contatto con la piastra termica.
« Prima di ogni utilizzo, verificare I'eventuale presenza di danni
all'apparecchio e agli accessori. Non utilizzare i componenti dan-
neggiati.

Mezzi ammessi / Imbrattamenti / Reazioni collaterali

Trattare solo le sostanze per le quali I'input

AAWERTENZA energetico dovuto alla lavorazione non sia

pericoloso. Cio vale anche per altri input
energetici, ad es. |'irradiazione di luce.

« Attenzione al pericolo causato da:

- materiali infiammabili,

- sostanze combustibili a bassa pressione di vapore,
- rottura di vetri,

- dimensionamento errato del recipiente,

- livello eccessivo di riempimento della sostanza,

- recipiente non stabile.

- Trattare materiali patogeni esclusivamente sotto un un apposito
sfiatatoio e in recipienti chiusi.

Per il funzionamento sicuro senza supervi-

A CAUTELA sione, il dispositivo puo gestire o riscaldare

unicamente sostanze il cui punto di fiam-
ma sia superiore al limite di temperatura di sicurezza impostato.
Il limite impostato per la temperatura di sicurezza deve essere
sempre di almeno 25 °C inferiore al punto di infiammabilita della
sostanza utilizzata. (secondo EN 61010-2-010)

« La piastra d'appoggio pud riscaldarsi a causa di un alto numero
di giri generato dai magneti di azionamento, anche se la funzi-
one di riscaldamento non ¢ attiva.

« Considerare eventuali imbrattamenti e reazioni chimiche indesid-
erate che possono insorgere.

« Eventuali schegge degli accessori rotanti possono finire inciden-
talmente nella sostanza.

» In caso di utilizzo di barrette magnetiche rivestite in PTFE, pre-

stare attenzione a quanto segue: Possono verificarsi reazioni chi-
miche se il PTFE entra a contatto con metalli alcalini e alcalino
terrosi fusi o saldati, con polveri sottili di metalli del 2° e 3° Grup-
po della tavola periodica a temperature superiori a 300 °C fino a
400 °C. Solo il fluoro elementare, il trifluoruro di cloro e i metalli
alcalini corrodono il PTFE, gli idrocarburi alogenati producono
rigonfiamento reversibile.

(Fonte: Rémpps Chemie-Lexikon e “Ullmann” vol.19)

Esecuzioni di test

/\ CAUTELA

Indossare i dispositivi di protezione individuali in base alla classe

di pericolosita del mezzo da trattare. In caso contrario, puo ins-

orgere un pericolo causato da:

- Spruzzi e evaporazione di liquidi.

- Espulsione violenta di componenti.

- Fuoriuscita di gas tossici o infiammabili.

Ridurre la velocital se:

- A causa della velocita troppo elevata la sostanza spruzza fuori
dal recipiente.

- La corsa diventa instabile.

- Il recipiente si muove sulla piastra d'appoggio.

- Si manifesta un guasto.

Accessori

« L'uso in sicurezza € garantito solo con gli accessori originali IKA.

« Durante il collegamento introdurre il sensore di temperatura es-
terno ad una profondita minima di 20 mm.

 Montare gli accessori solamente quando la di rete e staccata.

» Le parti accessorie devono essere collegate all'apparecchio in
modo sicuro e non devono potersi staccare da sole. Il baricentro
della struttura deve trovarsi allinterno della superficie d’appoggio.

- Attenersi alle istruzioni per I'uso degli accessori.

Alimentazione di tensione / Spegnimento dell’apparecchio

Dopo un'interruzione dell’apporto di cor-

AAWERTENZA rente, |'apparecchio si riavvia automatica-

mente in modalita B.

« La tensione indicata sulla targhetta deve corrispondere alla ten-
sione di rete.

« La presa di corrente per il cavo di alimentazione deve essere facil-
mente raggiungibile e accessibile.

- Il distacco dell’apparecchio dalla rete di alimentazione avviene
solo estraendo la spina o il connettore dell’apparecchio.

Per proteggere |'apparecchio

« L'apertura dell’apparecchio & consentita soltanto a personale
tecnico specializzato.
« Non coprire I'apparecchio, neanche parzialmente, ad es. con piastre
metalliche o pellicole. Ne potrebbe conseguire un surriscaldamento.
- Evitare urti e colpi sull'apparecchio o sugli accessori.
« Accertarsi che la piastra d'appoggio sia pulita.
» Rispettare la distanza minima:
- tra apparecchi: min. 100 mm
- tra apparecchio e parete: min. 100 mm
- sopra |'apparecchio: min. 800 mm

.>100 mm
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Sakerhetsanvisningar

Allmanna anvisningar

« Las hela bruksanvisningen fére drifttagningen och beakta saker-
hetsanvisningarna.

« Forvara bruksanvisningen sa att den ar tillganglig for alla.

» Se till att endast utbildad personal arbetar med apparaten.

« FOlj sakerhetsanvisningarna, riktlinjer for arbetarskydd och foror-
dningar for férebyggande av olycksfall.

« Uttaget maste vara jordat (skyddsledare).

Varning — Magnetism! Tank pd magnet-

@ ATTENTION| fsitets effekter (pacemakers, harddiskar ...

)

Risk for brannskador! Var forsiktig vid
A beréring av holjesdelar och varmeplattan.

Varmeplattan kan uppna temperaturer
som ar farligt hoga. Tank pa restvarmen efter avstangning!
Enheten far bara transporteras nar varmeplattan har svalnat.

Apparatkonstruktion

Anvand inte apparaten i explosionsfarliga
A omgivningar. Den ar inte EX-skyddad.

Med dmnen som kan bilda en antdndbar
blandning maste lampliga skyddsatgdrder, som t.ex. arbete un-
der ett utsug, vidtas.

For att undvika person- och egendomsskador ska féljande rel-
evanta skyddsatgarder och olycksférebyggande atgarder vidtas
nar du hanterar farliga amnen.

+ Stall apparaten pa en plan, stabil, ren, halkfri, torr och brand-
saker yta.

+ Apparatens ben maste vara rena och oskadade.

« Se till att stromanslutningen/kabeln till temperatursensorn inte
vidror varmeplattan.

« Kontrollera innan varje anvandning att apparaten samt tillbehor
inte uppvisar nagra skador. Anvand inte skadade delar.

Tilldtna medier / féroreningar / bireaktioner

Bearbeta endast medier som tal den en-

AVARN'NG ergitillférsel som bearbetningen innebar.

Detta galler ocksa energitillforsel i annan
form, t.ex. ljusinstrdlning.
+ Observera risker pa grund av:
- brannbara material,
- brannbara medier med lagt angtryck,
- glasskross,
- felaktig dimensionering av karlet,
- for hdég niva av mediet,
- karl som stdr osakert.
+ Patogena material ska endast bearbetas i slutna behallare under
ett lampligt utsug.

Vid obvervakad och saker drift far den har

A FORSIKTIGT anordningen bara hantera eller varma me-

dier vars flampunkt ar over installd saker-
hetstemperaturgrans. Den instdllda sakerhetstemperaturgransen
maste alltid vara minst 25 °C lagre an antandningspunkten for
mediet som anvands. (enligt EN 61010-2-010)

« Varmeplattan kan vid hég rotationshastighet varmas upp aven
utan uppvarmningsdrift med magneterna.

« Tank pa eventuellt férekommande foéroreningar och oénskade
kemiska reaktioner.

« Eventuellt kan avnott material fran roterande tilloehorsdelar
komma in i mediet som ska bearbetas.

« Vid anvandning av PTFE-belagda magnetstavar ska du tanka pa
foljande: PTFE:s kemiska reaktioner uppstar i kontakt med smaélta
eller 16sta alkalimetaller och alkaliska jordartsmetaller, samt med
finfordelat pulver av metaller fran det periodiska systemets 2:a
och 3:e grupper, vid temperaturer éver 300 °C — 400 °C. Endast
elementart fluor, klortrifluorid och alkalimetaller angriper det.

Halogenerade kolvaten verkar reversibelt slackande.
(Kdlla: Rémpps Chemie-Lexikon och “Ullmann’, band 19)

Genomforande av forsok

/\ FORSIKTIGT

Bar din personliga skyddsutrustning i enlighet med farokategorin

for det medium som ska bearbetas. Annars foreligger det risker i

och med:

- besprutning och indunstning av vatskor,

- utslungade delar,

- utslapp av giftiga eller brandfarliga gaser.

Minska rotationshastigheten om:

- medium sprutar ut ur karlet pa grund av for hog
rotationshastighet,

- driften ar ojamn,

- karlet ror sig pa plattan,

- ett fel intraffar.

Tillbehor

« Arbetssakerheten kan bara garanteras om IKA originaltilloehor
anvands.

« Se till att yttertemperatursensorn har satts in i mediet med minst
20 mm djup vid anslutning.

« Natkabeln ska vara utdragen nar tilloehér monteras.

« Tillbehorsdelar maste vara ordentligt anslutna till apparaten och
far inte lossna av sig sjalva. Strukturens tyngdpunkt maste ligga
inom uppstallningsytan.

« Folj tillbehorets bruksanvisning.

Apparatens stromforsorjning / avstangning

Apparaten startar om automatiskt i laget B

AVARN"\'G efter stromavbrott.

« Spanningen som anges pa typskylten maste dGverensstdmma
med natspanningen.

« Uttaget for natkabeln ska vara latt tillgdngligt och atkomligt.

« Ifrdnkoppling av apparaten fran stromforsérjningsnatet ska en-
dast ske genom att dra ut nat- eller apparatstickkontakten.

For att skydda apparaten

- Apparaten far endast ppnas av kompetent fackpersonal.

» Tack inte Over enheten, ens delvis, med t.ex. metallplattor eller
-filmer. Resultatet ar dverhettning.

« Se till att apparaten eller tillbehéren inte utsatts for stotar eller
slag.

- Se till att plattan ar ren.

+ Beakta minimiavstandet:
- mellan apparater: min. 100 mm,
- mellan apparat och vagg: min. 100 mm,
- Over apparaten: min. 800 mm.
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Sikkerhedshenvisninger

Generelle henvisninger
« Laes hele driftsvejledningen fer ibrugtagningen og overhold sik-
kerhedshenvisningerne.
« Driftsvejledningen skal opbevares tilgaengeligt for alle.
« Serg for, at kun skolet personale arbejder med apparatet.
+ Overhold sikkerhedshenvisninger, direktiver og bestemmelser om
arbejdsbeskyttelse og forebyggelse af uheld.
« Stikdasen skal veere jordet (jordledningskontakt).
Obs - magnetisme! Vaer opmarksom
@ OBS pad magnetfeltets effekter (pacemakere,
datamedier osv ... ).
Forbraendingsfare! Veer forsigtig, nar dele
A af huset og varmepladen bergres.
Varmepladen kan na op pa hgje tempera-
turer, der udger en fare. Vaer opmaerksom pa resterende varme
efter frakobling!

Enheden ma kun transporteres, nar opvarmningspladen er kglet
ned.

Apparatets opbygning
Apparatet ma ikke bruges i omrader med

A eksplosionsfare, det er ikke EX-beskyttet.

Ved stoffer, der kan danne en anteendelig
blanding, skal der tages egnede beskyttelsesforanstaltninger,
f.eks. arbejde under et aftraek.
For at undgd personskader og materielle skader skal der ved
bearbejdning af farlige stoffer tages hensyn til de relevante
beskyttelsesforanstaltninger og foranstaltninger til forebyggelse
af ulykker.

« Apparatet skal opstilles frit pa en jeevn, stabil, ren, skridsikker, tar
og ildfast flade.

« Apparatets fgdder skal vaere rene og ubeskadigede.

» Serg for, at stremledningssaettet / temperatursensorkablet ikke
rgrer ved opvarmningspladen.

« Apparatet og tilbehgret skal kontrolleres for beskadigelser far
hver brug. Brug ikke beskadigede dele.

Tilladte medier / forureninger / bivirkninger

Der ma kun bearbejdes medier, hvor en-

AADVARSEL ergitilfgrslen fra bearbejdningen er harm-

lgs. Dette gaelder ogsa for andre energitil-
farsler, f.eks. fra lysindstraling.

+ Veer opmaerksom pa fare pga:

- antaendelige materialer,

- braendbare medier med lavt damptryk,
- glasbrud,

- forkert dimensionering af beholderen,
- for hgjt pafyldningsniveau af mediet,

- usikker placering af beholderen.

« Sygdomsfremkaldende materialer ma kun forarbejdes i lukkede
beholdere under et egnet aftraek.

Ved uovervdget og sikker drift m& denne

A FORSIGTIGT anordning kgun hgéndtere eller opvarme

medier med et flammepunkt over den ind-
stillede graense for sikkerhedstemperatur. Den indstillede sikker-
hedstemperaturbegraensning skal altid ligge mindst 25 °C under
braendpunktet af det anvendte medium. (iht. EN 61010-2-010)

+ Ved hgje omdrejningstal kan opstillingspladen ogsa opvarmes
uden varmedrift pga. drevmagneten.

« Vaer opmaerksom pa eventuelt optraedende forureninger og
ugnskede kemiske reaktioner.

« Friktionsstev fra roterende tilbeharsdele kan eventuelt nd ind i
det medium, der skal bearbejdes.

+ Ved brug af PTFE-indkapslede magnetstave skal man vaere op-
maerksom pa falgende: Kemiske reaktioner af PTFE forekommer
ved kontakt med smeltede eller oplaste alkali- og jordalkalimet-
aller samt med findelte pulvere af metaller fra 2. og 3. gruppe

af det periodiske system ved temperaturer over 300 °C til 400
°C. Kun elementaert fluor, klortrifluorid og alkalimetaller angriber
det, halogenkulbrinter virker reversibelt opsvulmende.

(Kilde: Rompps Chemie-Lexikon og ,Ullmann” bind 19)

Fors@gsprocedurer

/\ FORSIGTIGT

Brug personligt sikkerhedsudstyr svarende til fareklassen af det
medium, der skal bearbejdes. Ellers er der fare pga:

- steenk fra og fordampning af vaesker,

- dele, der slynges ud,

- udslip af giftige eller braendbare gasarter.

Saet omdrejningstallet ned, hvis:

- medium sprejter ud af beholderen pga. for hgjt omdrejningstal,
- apparatet kerer uroligt,

- beholderen bevaeger sig pa opstillingspladen,

- der opstar en fejl.

Tilbeher

« Sikkert arbejde er kun garanteret med originaltilbeher fra IKA.

+ Den eksterne temperatursensor skal ved tilslutning saenkes
mindst 20 mm ned i mediet.

» Tilbehar ma kun monteres, nar netstikket et trukket ud.

« Tilbehgrsdele skal vaere forbundet med apparatet pa en sikker
made og ma ikke kunne lgsne sig af sig selv. Opbygningens tyn-
gdepunkt skal ligge indenfor opstillingsfladen.

« Vaer opmaerksom pa driftsvejledningen til tilbehgret.

Spaendingsforsyning / frakobling af apparatet
Efter en afbrydelse af stremforsyningen

AADVARSEL starter apparatet igen af sig selv i tilstand B.

« Typeskiltets  spaendingsvaerdi skal stemme overens med
netspaendingen.

« Stikdasen til netledningen skal kunne nas let og vaere let til-
gaengelig.

- Apparatet kan kun kobles fra stremforsyningsnettet ved at net-
hhv. apparatstikket traekkes ud.

Beskyttelse af apparatet

« Apparatet ma kun dbnes af fagpersonale.
« Apparatet ma ikke tildaekkes helt eller delvist med f.eks. metalp-
lader eller folier. Det medferer overophedning.
+ Undga sted eller slag pa apparatet eller tilbeher.
- Serg for, at opstillingspladen er ren.
« Vaer opmaerksom pa mindsteafstanden:
- mellem apparater: min. 100 mm,
- mellem apparat og vaeg: min. 100 mm,
- over apparatet: min. 800 mm.

,>100 mm
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Sikkerhetsveiledning

Generell informasjon
- Les hele bruksanvisningen fgr du tar enheten i bruk og felg sik-
kerhetsveiledningen.
« Hold bruksanvisningen tilgjengelig for alle.
« Serg for at kun opplaert personale arbeider med utstyret.
« Folg sikkerhetsinstruksjonene og retningslinjene, samt regler for
yrkesmessig sikkerhet og forebygging av ulykker.
« Stikkontakten ma jordes (beskyttende jordkontakt).
Forsiktig — Magnetisme! Pass pad eventu-
@ FORSIKTIG | elle pavirkninger fra magnetfeltet (pace-
makere, datamedia ... ).
Fare for forbrenning! Vaer forsiktig nar du
A bergrer husdeler og varmeplaten.
Varmeplaten kan nd farlig heye tempera-
turer. Pass pa restvarme etter frakopling!
Enheten kan bare transporteres nar varmeplaten er avkjglt.

Enhetens komponenter

Ikke bruk enheten i omrader med eksplos-
& jonsfarlig luft, det er ikke eksplosjons-
beskyttet.

For stoffer som kan danne en antennelig blanding, ma det treffes
passende beskyttelsestiltak, som arbeid under et avtrekk.
For & unngd person- og eiendomsskader, falg de relevante
beskyttelses- og ulykkesforebyggende tiltakene ved behandling
av farlige stoffer.

« Plasser apparatet pa en flat, stabil, ren, sklifri, terr og brannsikker
overflate.

- Fgttene pa enheten ma vaere rene og uskadde.

« Serg for at stremledningssettet / temperatursensorkabelen ikke
bergrer varmeplaten.

« Far hver bruk av enheten og tilbehgret kontroller disse for skade.
lkke bruk skadde deler.

Tillatte medier / urenheter / sidevirkninger
Kun behandle media hvor energitilfersel

AADVARSEL ved behandlingen er ufarlig. Det gjelder

ogsa for andre energitilfgrsler, som lys-

bestraling.
« Pass pa risikoer pa grunn av:
- brennbare materialer.
- brennbare medier med et lavt damptrykk.
- glassbrudd.
- feil utforming av beholder.
- for hgy fyllingsgrad av mediet.
- usikker tilstand av beholderen.

+ Kun behandle sykdomsfremkallende materialer i lukkede behold-
ere under en passende avtrekkshette.

Nar dette apparatet brukes uten tilsyn og

A FORSIKTIG pa en trygg mdte, kan det bare handtere

eller varme opp media med et flamme-
punkt over innstilt sikker temperaturgrense. Den innstilte sikker-
hetstemperaturen skal alltid vaere minst 25 °C under flamme-
punktet til mediet som brukes. (iht. EN 61010-2-010)

« Ved hgye hastigheter kan monteringsplaten ogsa bli varm uten
oppvarming pa grunn av drivmagnetene.

« Veer oppmerksom pa at forurensninger og ugnskede kjemiske
reaksjoner kan oppsta.

+ Muligens kan slitasje fra roterende utstyr havne i mediet som
behandles.

« Ved bruk av PTFE-belagte magnetstaver ma du vaere oppmerk-
som pa felgende: Ved temperaturer over 300 °C — 400 °C
forekommer kjemiske reaksjoner med PTFE i kontakt med smelt-
ede eller oppleste alkali- og jordalkalimetaller, samt med findelte
pulvere fra metaller fra den andre og tredje gruppe i det period-
iske systemet. Bare elementaer fluor, klortrifluorid og alkalimet-

aller angriper det, halogenkarboner virker reversibelt hevende.
(Kilde: Rompp Chemie-Lexikon og Ulmann Bd.19)

Forsgksprosedyrer

/\ FORSIKTIG

Bruk ditt personlige verneutstyr i henhold til farekategorien av
mediet som skal behandles. Ellers er det fare for:

- Spruting og fordampning av vaesker.

- Utslynging av deler.

- Frisettelse av giftige eller brennbare gasser.

Reduser hastigheten dersom:

- Mediet spraytes ut av beholderen pa grunn av hgy hastighet.

- Det oppstar urolig drift.

- Beholderen beveger seg pa monteringsplaten.

- Det oppstar en feil.

Tilbehgr

« Trygt arbeide sikres bare med originalt IKA tilbehar.

« Den eksterne temperaturfeleren ma settes minst 20 mm inn i
mediet ved tilkobling.

« Kun installere tilbeher nar stikkontakten er trukket ut.

« Tilbehgr ma vaere godt festet til enheten og ma ikke kunne
lgsnes av seg selv. Tyngdepunktet av konstruksjonen skal ligge
pa oppstillingsflaten.

« Folg bruksanvisningen for tilbehgret.

Stremforsyning / slukke enheten
Etter et stramforsyningsavbrudd kjerer en-

AADVARSEL heten i modus B av seg selv igjen.

+ Spenningen angitt pa typeskiltet ma stemme overens med net-
tspenningen.

« Stikkontakten for stremtilfarselskabelen ma veere lett tilgjen-
gelig.

- Frakobling av enheten fra stramforsyningen ma kun skje ved 3
trekke ut nett- eller apparatkontakten.

For & beskytte enheten
« Enheten ma kun dpnes av en autorisert elektriker.
« Ikke dekk til enheten, selv delvis, med for eksempel metallplater
eller folier. Resultatet vil bli overoppheting.
+ Unnga stet og vibrasjoner pa enheten eller tilbehgret.
« Pass pa at monteringsplaten er ren.
+ Veer oppmerksom pa minsteavstand:
- Mellom enheter: minst 100 mm,
- Mellom enheten og veggen: minst 100 mm,
- Over enheten: minst 800 mm.

,>100 mm

@
@

™
™

] |

)

=

T

s T = s
Ol G D0 Dl

.>100 mm | .>100mm |

129



Turvallisuusohjeet

Yleisia ohjeita
« Lue kayttoohjeet ennen laitteen kayttdénottoa ja noudata turval-
lisuusohijeita.
« Sdilyta kayttdohjeet kaikkien kayttdjien saatavilla.
+ Varmista, ettd laitetta kayttavat vain kayttdon koulutetut hen-
kilot.
+ Noudata turvallisuusohjeita, maardyksia seka tydturvallisuus- ja
tapaturmantorjuntaohjeita.
« Kaytettavan pistorasian on oltava maadoitettu (suojamaadoitettu).
Huomio — Magneettisuus! Huomioi mag-
@ HUOMIO | neettikentan vaikutukset (sydamentahdis-
tin, tiedonsiirtovalineet ... ).
Palovaara! Ole varovainen, kun kosketat
A kotelon osia tai kuumennuslevya.
Kuumennuslevyn ldmpdtila  voi  nousta
vaarallisen korkeaksi. Varo jalkildmpoa laitteen pysaytyksen jal-
keen!
Laite voidaan siirtaa vain, kun lampélevy on jaahtynyt.

Laitteen rakenne
Laitetta ei saa kayttaa rajahdysalttiissa ti-

A loissa, se ei ole EX-suojattu.

Aineiden kohdalla, jotka voivat muodostaa
syttyvan seoksen, on ryhdyttava asianmukaisiin varotoimenpitei-
siin, esim. tyoskentely vetokaapin alapuolella.

Noudata vaarallisia aineita kasitellessasi asiaankuuluvia turva- ja
tapaturmantorjuntamaarayksia henkild- ja esinevahinkojen valt-
tamiseksi.

+ Aseta laite tasaiselle, tukevalle, puhtaalle, pitavalle, kuivalle ja
paloturvalliselle alustalle.

« Laitteen jalkojen tulee olla puhtaat ja ehjat.

« Varmista, etta virtajohto / lampétila-anturin kaapeli eivat kosketa
lampolevya.

- Tarkasta aina ennen kayttda, etta laite ja lisdvarusteet ovat ehijia.
Al3 kayta vahingoittuneita osia.

Sallitut aineet / epapuhtaudet / sivuvaikutukset

Kasittele laitteella vain aineita, jotka eivat

AVARO'TUS reagoi vaarallisesti kasittelyn aikana muo-

dostuvaan energiaan. Tama koskee myods
muita energialisayksia kuten valon sateilya.

« Vaaraa voivat aiheuttaa:

- syttyvat materiaalit.

- helposti syttyvat materiaalit.

- lasin rikkoutuminen.

- vaarankokoisen astian kaytto.
- liian tdynna oleva astia.

- epavakaa astia.

- Tautia aiheuttavia aineita saa kasitelld ainoastaan suljetussa asti-
assa asianmukaisessa vetokaapissa.

Valvomattomassa ja turvallisessa kaytossa laitteella voidaan

kasitella tai kuumentaa vain sellaisia ain-

AVARO eita, joiden leimahduspiste on asetetun

turvallisen lampétilarajan ylapuolella. Tur-
valampétilan tulee aina olla vahintaan 25 °C kasiteltavan aineen
syttymispistetta alhaisempi. (EN 61010-2-010 mukaan)

+ Levy voi kuumentua my6s ilman lammityskayttda kayttdmag-
neettien vaikutuksesta suurilla pydrimisnopeuksilla.

» Ota huomioon mahdollisesti esiintyvat epdpuhtaudet seka
toivotut kemialliset reaktiot.

+ On mahdollista, etta pyodrivien lisdvarusteiden jaamia joutuu ku-
lumisen seurauksena kasiteltavan aineen joukkoon.

« PTFE-pinnoitettuja magneettisauvoja kaytettdessa tulee huo-
mioida seuraava: PTFE reagoi kemiallisesti, jos se on kosketuk-
sissa sulassa tai liuenneessa muodossa olevien alkali- tai maa-
alkalimetallien kanssa seka jaksollisen jarjestelman ryhmiin 2 ja 3
kuuluvien metallien kanssa, kun ne on jauhettu hienojakoisiksi ja

lampatila on yli 300 °C - 400 °C. Vain alkuainefluorilla, klooritri-
fluoridilla ja alkalimetalleilla on sydvyttava vaikutus, halogeenihi-
ilivedyt vaikuttavat palautuvasti laajentavasti.

(Ldhde: Rompps Chemie-Lexikon und ,,Ullmann” Bd.19)

Kokeiden suorittaminen

/\ VARO

Kdyta kasiteltavan aineen vaaraluokitusta vastaavia hen-
kildkohtaisia suojavarusteita. Sen ohella vaaraa voivat aiheuttaa:
- nesteiden roiskuminen ja héyrystyminen.

- osien irtoaminen.

- myrkyllisten tai palavien kaasujen vapautuminen.

Pienenna pydrimisnopeutta, jos:

- nestettd roiskuu astiasta liilan suuren kierrosluvun seurauksena.
- laite ei kay tasaisesti.

- astia liikkuu levylla.

- ilmaantuu virhe.

Lisatarvikkeet

« Turvallinen tydskentely on taattu ainoastaan kaytettdessa IKA:n
alkuperdisia tarvikkeita.

« Varmista, ettd jarjestelmaan kytketty ulkoinen lampatila-anturi
on vahintaan 20 mm:n syvyydessa valiaineessa.

« Irrota pistoke pistorasiasta ennen lisatarvikkeen asennusta.

« Lisatarvikkeiden pitaa olla lujasti kiinni laitteessa eivatka ne saa
|6ystya itsestaan. Astian painopisteen tulee olla levyn alueella.

« Noudata lisatarvikkeen kayttdohjeita.

Virtalahde / kytkeminen pois paalta
Sahkokatkoksen jalkeen laite kaynnistyy it-

& VAROITUS| sestaan B-tilaan.

« Tyyppikilven jannitemerkinnan on vastattava verkkojannitetta.

« Verkkojohdon pistorasian pitaa olla helposti ulottuvilla.

- Laite voidaan irrottaa sahkdverkosta vain irrottamalla verkkojoh-
to pistorasiasta tai laitteesta.

Laitteen suojaamiseksi

- Laitteen saa avata vain valtuutettu asentaja.

« Ala peita laitetta edes osittain esim. metallilevyllé tai foliolla. Laite
saattaa ylikuumentua.

Varo kohdistamasta iskuja laitteeseen tai tarvikkeisiin.

Pida levy puhtaana.

Huomioi vahimmaisetaisyys:

- laitteiden valilla: vah. 100 mm,

- laitteen ja seinan valilla: vah. 100 mm,

- laitteen ylapuolella: vah. 800 mm.

>100 mm
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Indicacoes de seguranca

Observagbes gerais
+ Leia 0 manual de instrugdes na integra antes da colocacao em

funcionamento e observe as indicacdes de seguranca.
+ Guarde o manual de instrucdes em local acessivel para todos.
« Certifique-se de que somente pessoal treinado trabalhe com o
aparelho.
» Observe as indicagdes de seguranga, diretrizes, normas de pro-
tecdo no trabalho e de prevencéo de acidentes.
+ A tomada tem de estar ligada ao terra (contato de protecao).
- Atencao — Magnetismo! Observe os efeitos
@ ATENCAO | do campo magnético (marca-passos, por-
tador de dados ...).
Risco de queimaduras! Tenha cuidado ao
A encostar em pecas da carcaca e na placa
de aquecimento.
A placa de aquecimento pode alcancar temperaturas perigosa-
mente elevadas. Observe o calor residual depois do desligamento!
A unidade somente pode ser transportada depois que a placa de
aquecimento tiver arrefecido.

Estrutura do aparelho
N&o opere o aparelho em atmosferas sujei-

A tas a explosao, ele ndo possui protecdo EX.

No caso de operar com substancias que
possam gerar misturas inflamaveis, medidas de protecdo ade-
quadas devem ser tomadas, tais como trabalhar debaixo de um
exaustor.
Para evitar danos pessoais e materiais, respeite as respectivas
medidas de protecao e prevencdo de acidentes ao processar
substancias perigosas.

+ Coloque o aparelho sobre uma superficie plana, estavel, limpa,
antiderrapante, seca e refrataria.

+ Os pés do aparelho devem estar limpos e ndo apresentar danos.

« Certifique-se de que o conjunto do cabo elétrico / cabo do sen-
sor térmico nao encostem na placa de aquecimento.

« Antes de cada utilizagao, verifique o aparelho e acessoérios quan-
to a danos. Nao use pecas danificadas.

Meios permitidos / Impurezas / Rea¢des secundarias
= Somente devem ser processados 0s meios
AATENCAO cujo o consumo de energia para o proces-
samento for irrelevante. Isto também se
aplica para outros consumos de energia, como p.ex. a incidéncia
de luz.
+ Observe o perigo causado por:
- materiais inflamaveis,
- meios combustiveis com baixa pressao de vapor,
- quebra de vidro,
- dimensionamento errado do recipiente,
- nivel de enchimento excessivo do meio,
- posicao instavel do recipiente.
- Materiais patogénicos somente devem ser processados em re-
cipientes fechados e com exaustor apropriado.
Em operacao nao supervisionada e segura,
ACU'DADO este dispositivo somente pode processar
OU aquecer meios cujo ponto de ignicao
estiver acima do limite de temperatura de seguranca definido.
O limite de seguranca ajustado para a temperatura deve estar
sempre, no minimo, 25 °C abaixo do ponto de combustao do
meio utilizado. (conforme EN 61010-2-010)
- A placa de montagem pode aquecer mesmo sem o aguecimento
ligado, devido ao acionamento magnético com elevadas rotagdes.
- Considere a ocorréncia de eventuais contaminacdes e reacoes
quimicas indesejadas.
- Eventualmente, fragmentos de pecas em rotacao podem pen-
etrar no meio a ser processado.
+ Em caso de utilizagdo de barras magnéticas revestidas com PTFE,
0 seguinte deve ser observado: Reacdes quimicas do PTFE ocor-

rem em contato com metais alcalinos e alcalino-terrosos fundi-
dos ou dissolvidos, bem como com pos finos de metais do 2° e
3° grupo do sistema periddico com temperaturas acima de 300
— 400 °C. E agredido somente por flior elementar, trifluoreto de
cloro e metais alcalinos, enquanto hidrocarbonetos halogenados
tém acao reversivel de expansao.

(Fonte: Diciondrio de Quimica Rémpps e «Ullmann» Vol. 19)

Realizacao de ensaios

/\ CUIDADO

Use seu equipamento de protecao individual, de acordo com a
classe de perigo do meio a ser processado. Caso contrario, ha
perigo devido a:

- respingos e vapores de liquidos,

- ejecao de pegas,

- liberacdo de gases toxicos ou inflamaveis.

Reduza a velocidade, no caso de:

- respingos do meio serem lancados para fora do,

- recipiente devido ao excesso de velocidade,

- ocorrer funcionamento irregular,

- 0 recipiente se movimentar sobre a placa de apoio, ocorrer um erro.

Acessorios

+ A operagao segura somente esta garantida com acessoérios origi-
nais KA.

+ O sensor térmico externo deve ser submerso a, no minimo, 20
mm de profundidade no meio.

+ Monte os acessorios somente com o plugue desligado da tomada.

« As pecas de acessorios devem estar conectadas com seguranca
ao aparelho e ndo devem soltar-se por si s6. O centro de gravi-
dade da estrutura deve estar dentro da area de apoio.

» Observe 0 manual de instrucdes dos acessorios.

Alimentacao elétrica / Desligamento do aparelho
~ Apds uma interrupcao da alimentacao elé-
AATENCAO triF;a, o aparelho feinicia automaticamente
no modo B.
« Aindicacdo de tensdo constante na placa de identificagdo deve
estar de acordo com a tensdo de rede.
+ A tomada para o fio de conexdo a rede deve ser de facil acesso.
+ O isolamento do aparelho da rede de alimentacao elétrica somente
é garantido mediante retirada da tomada ou do plugue do aparelho.

Para a protecao do aparelho
« O aparelho somente pode ser aberto por um especialista.
» N&o cubra o aparelho, nem mesmo parcialmente, por exemplo com
placas ou folhas metalicas. A consequéncia é o sobreaquecimento.
- Evite golpes e impactos no aparelho ou acessorios.
« Observe a limpeza da placa de apoio.
« Observe a distancia minima:
- entre aparelhos: min. 100 mm,
- entre o aparelho e a parede: min. 100 mm,
- acima do aparelho: min. 800 mm.

.>100 mm
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Wskazowki bezpieczenstwa

Uwagi ogolne
* Przeczyta¢ catg instrukcje eksploatacji przed uruchomieniem;

przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa.

« Instrukcje obstugi przechowywac w miejscu dostepnym dla wszystkich.

- Pamietac, ze praca przy urzgdzeniu dozwolona jest wytacznie dla
przeszkolonego personelu.

« Przestrzegac wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa, dyrektyw
oraz przepiséw BHP.

+ Gniazdo elektryczne musi by¢ uziemione (styk przewodu ochron-
nego uziemiajacego).

Uwaga — pole magnetyczne! Prosimy
@ UWAGA uwzgledniac¢ oddziatywanie pola magnety-
cznego (ma ono wplyw na prace rozruszni-
ka serca, stan nosnikéw danych, itp.).

Niebezpieczenstwo  oparzenia!l  Nalezy
A zachowac ostroznosc¢ przy dotykaniu czesci
obudowy i plyty grzewczej.
Ptyta moze rozgrzac sie do temperatury ponad 310 °C. Nalezy
uwazac na ciepto pozostajace po wyltgczeniu urzadzenia.
Transport modutu jest dozwolony tylko po wystygnieciu ptytki

grzewczej.

Konstrukcja urzadzenia

Urzadzenia nie uzywa¢ w obszarach
A zagrozonych wybuchem - nie posiada
ochrony przeciwwybuchowej.
W przypadku substancji, ktére moga tworzy¢ mieszaning
zapalna, konieczne jest podjecie odpowiednich srodkow ochron-
nych, np. prowadzenie pracy pod odciggiem.
Aby uniknac¢ obrazen ciafa i szkdd materialnych podczas obrébki
substancji niebezpiecznych nalezy przestrzega¢ odpowiednich
srodkédw ochronnych i zapobiegajacych wypadkom.
+ Urzadzenie ustawi¢ na rownej, stabilnej, czystej, antyposlizgowej,
suchej i ogniotrwatej powierzchni.
+ Nozki urzgdzenia musza by¢ czyste i nieuszkodzone.
+ Uwaza¢, aby przewdd zasilania / przewdd czujnika temperatury
nie dotykat plytki grzewczej.
* Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy urzadzenie lub jego
wyposazenie nie s uszkodzone. Nie uzywac uszkodzonych czesci.

Dopuszczone media / Zanieczyszczenia / Reakcje uboczne

: Nadaje sie wylacznie do przetwarzania

AOSTRZEZENE substandji, dla ktérych doprowadzenie en-

ergii podczas obrobki nie jest szkodliwe.

Dotyczy to rowniez innych sposobdw doprowadzanie energii,

np. w postaci oswietlenia.

Pamietac o zagrozeniu zwigzanym z:

- substancjami tatwopalnymi,

- substancjami tatwopalnymi z niska temperaturg wrzenia,

- peknigciem szkfa,

- zZlym doborem rozmiaru naczynia,,

- zbyt wysokim poziomem napetnienia naczynia substancja,

- niestabilnym ustawieniem naczynia.

 Materiaty chorobotwodrcze poddawac obrobce tylko w
zamknietych naczyniach i z uzyciem odpowiedniego odciagu.

- W trybie bezpiecznym i bez nadzoru

AOSTROZME urzadzenie moze jedynie obrabia¢ lub

ogrzewa¢ media, ktorych temperatura
zaptonu jest wyzsza niz ustawiony limit temperatury bezpieczenstwa.
Ustawiona warto$¢ graniczna temperatury bezpieczenstwa musi
wynosi¢ zawsze co najmniej 25 °C ponizej temperatury zaptonu
przetwarzanej substancji. (zgodnie z EN 61010-2-010)

* Plyta robocza moze sie rozgrza¢ takze bez wiagczenia trybu
podgrzewania, na skutek wysokiej predkosci obrotowej napedu.

+ Nalezy uwazac¢ na ewentualne zanieczyszczenia i niepozadane
reakcje chemiczne.

« Czastki powstajace w wyniku $cierania obracajacych sie acesoriow
moga przedostac sie do poddawanej obrobce substancji.

« Podczas korzystania z mieszadetek magnetycznych z powtoka
PTFE nalezy wzia¢ pod uwage co nastepuje: PTFE wchodzi w

reakcje chemiczne w zetknieciu z roztopionymi lub rozpuszc-
zonymi metalami alkalicznymi i metalami ziem alkalicznych,
a takze z bardzo rozdrobnionymi proszkami metali grupy 2 i 3
ukfadu okresowego w temperaturze powyzej 300 °C — 400 °C.
Agresywnos¢ chemiczng wobec PTFE wykazuja tylko fluor ele-
mentarny, fluorochlorki i metale alkaliczne, a weglowodory chlo-
rowcopochodne wykazuja odwracalne dziatanie speczniajace.
(zrodto: Rompps Chemie-Lexikon i “Ulmann’, tom 19)

Przeprowadzanie doswiadczen

/\ OSTROZNIE

Stosowac osobiste wyposazenie ochronne odpowiednie do klasy
niebezpieczenstwa uzywanej substancji. W przeciwnym wypad-
ku istnieje zagrozenie spowodowane:

- pryskaniem lub parowaniem cieczy,

- wypadnigciem czesdi,

- uwalnianiem sie gazow toksycznych i palnych.

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa, jezeli:

- substancja wylewa sie z naczynia na skutek zbyt duzej predkosci obratowej,
- urzadzenie pracuje nierowno,

- naczynie porusza sie na ptycie grzewczej,

- wystapi bfad.

Akcesoria

» Bezpieczenstwo eksploatacji gwarantowane jest wytacznie pod
warunkiem uzycia oryginalnego osprzetu IKA.

« Zewnetrzny czujnik temperatury przy podfaczeniu nalezy
zanurzy¢ w substancji na gteboko$¢ co najmniej 20 mm.

« Akcesoria montowac wyfacznie wowczas, gdy urzadzenie nie
jest podfaczone do sieci elektrycznej.

« Akcesoria musza by¢ dobrze przymocowane do urzadzenia i nie
moga samoczynnie sie odigczac. Srodek ciezkosci zestawu musi
znajdowac sie ponad powierzchnig ptyty gornej.

« Postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi akcesoriow.

Zasilanie elektryczne / Wytaczanie urzadzenia
Po przerwie w zasilaniu energig elektryczna

AOSTRZEZENlE urzadzenie samoczynnie uruchamia sie w

trybie B.

« Dane napiecia podane na tabliczce znamionowej muszg byc¢
zgodne z napieciem sieciowym.

+ Gniazdo do podfaczenia przewodu zasilajgcego musi by¢ fatwo
dostepne.

- Urzadzenie mozna odfaczy¢ od sieci elektrycznej tylko poprzez
wyjecie wtyczki z gniazda lub wtyku z urzadzenia.

W celu ochrony urzadzenia

« Urzadzenie moze by¢ otwierane tylko przez wykwalifikowany personel.

« Nie przykrywac urzadzenia, nawet czesciowo, np. ptytami metal-

owymi lub foliami. W przeciwnym razie nastapi przegrzanie.

Nalezy chroni¢ urzadzenie i akcesoria przed obiciami i uderzeniami.

Nalezy utrzymywac ptyte robocza w czystosci.

Nalezy zachowywad minimalne odlegtosci:

- pomiedzy urzadzeniami min. 100 mm,

- pomiedzy urzgdzeniem a sciang min. 100 mm,

- nad urzgdzeniem min. 800 mm.

.>100 mm
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Bezpecnostni pokyny

VSeobecné pokyny

« Pfed uvedenim zafizeni do provozu si pfectéte cely navod k pro-
vozu a respektujte bezpecnostni pokyny.

+ Navod k provozu uloZte na misté dostupném vsem.

« Respektujte, Ze se zafizenim smi pracovat pouze vyskoleny per-
sonal.

* Respektujte bezpecnostni upozornéni, smérnice, pfedpisy na
ochranu zdravi pfi praci a prevenci nehod.

« Zasuvka musi byt fadné uzemnéna (ochranny vodic).

Pozor — Magnetismus! Méjte na védomi
® POzZOR

mozné vlivy magnetického pole (kardios-
A Nebezpeci popaleni! Dbejte opatrnosti pfi

timulatory, datové nosice ... ).
kontaktu s dily krytu a topnou deskou.

Topné deska méze dosahnout nebezpecné
vysokych teplot. Uvédomte si pfitomnost zbytkového tepla po
vypnuti.

Jednotka se smi prepravovat az po vychladnuti ohfevné desky.

Konstrukce pfistroje

Zafizeni neprovozujte v prostredi s
& nebezpelim vybuchu, neposkytuje ochra-

nu proti vybuchu.

V pfipadé latek, které mohou vytvofit zapalnou smés, je tfeba
pfijmout vhodna ochranna opatreni, napf. pracovat pod odta-
hem vypar0.

Pro zamezeni riziku zranéni osob a vzniku materidlnich 3kod
dodrzujte pfi zpracovani nebezpecnych latek pfislusna ochranna
opatfeni a opatfeni pro prevenci nehod.

Pistroj postavte volné na rovnou, stabilni, Cistou, neklouzavou,
suchou a nehoflavou plochu.

Podstavné patky pfistroje museji byt cisté a bez jakéhokoli
poskozeni.

Dbejte na to, aby se sestava sitové sidry / kabel teplotniho
snimace nedotykaly ohfevné desky.

Pfed kaZzdym pouzitim zkontrolujte, zda zafizeni a pfisluSenstvi
nejevi znamky poskozeni. Nepouzivejte poskozené dily.

Pripustnd média / znecisténi / vedlejsi reakce

Zpracovavejte pouze meédia, u kterych je

taktu s roztavenymi nebo rozpusténymi alkalickymi kovy a kovy
alkalické zeminy a s jemnozrnnymi prasky kovd z 2. a 3. skupiny
periodické soustavy prvkl pfi teplotach pres 300 °C — 400 °C.
Narusuji jej pouze prvek fluor, fluorid chlorecny a alkalické kovy,
zatimco halogenové uhlovodiky plsobi opacnym zptsobem.

(Zdroj: Rémpps Chemie-Lexikon (Lexikon chemie Rémpps) a ,Ull-

mann” obr. 19)

Provedeni pokusu

/N\ POZOR

PouZivejte své osobni ochranné pracovni pomUcky a vybaveni
podle tfidy nebezpecnosti zpracovavaného média. Jinak vznika
nebezpedi vyvolané:

- stfikanim a odpafovanim kapalin,

- uvolnénim a vymrsténim casti,

- uvolfovanim toxickych nebo hoflavych plynd.

Snizte pocet otacek v téchto pfipadech:

- médium v dUsledku pfilis vysokého poctu otacek vystrikuje z nadoby,
- vznikl neklidny chod,

- nadoba se pohybuje na podstavné desce,

- doslo k zavadé.

Prislusenstvi

Bezpecna prace je zajiSténa pouze s originalnim pfislusenstvim
IKA.

Zajistéte, aby externi teplotni snimac, kdyz je pfipojeny, byl do
média ponofen do hloubky alespori 20 mm.

PFisluSenstvi instalujte pouze s vytazenou sitovou zastrékou.

Dily pfislusenstvi museji byt jisté pfipojené k zafizeni a nesmi se
samovolné povolovat. TéZisté konstrukce musi leZet v rozsahu
podstavné plochy.

Respektujte navod k poufZiti pfislusenstvi.

Elektrické napajeni / vypnuti pristroje

Po ukonceni preruseni pfivodu elektrické

&VAROVANl energie se pfistroj v reZzimu B opét auto-

] maticky spusti.
Udaj o napéti na typovém Stitku musi odpovidat napéti v siti.

privod energie zpracovanim bez nebezpedi.

/\ VAROVANI
To plati rovnéz pro jiné vstupy energie

napfiklad svételnym zafenim.
« Vyvarujte se nebezpedi vyvolaného:
- hoflavymi materialy,
- hoflavymi médii s nizkym tlakem pary,
- prasknutim skla,
- chybnym nadimenzovanim nadoby,
- prilis vysokou hladinou naplnéni méda,
- nezajisténym stavem nadoby.
+ Materialy, které vyvolavaji nemoci, zpracovavejte jen v zavienych
nadobach pfi zajisténi vhodného odtahu.

V rezimu bezpecného provozu bez dohle-
/N\ POZOR

du smi zafizeni obsahovat nebo ohfivat

pouze media, jejichz bod vzplanuti lezi
nad nastavenou bezpecnostni teplotni mezi. Nastavena Uroveri
bezpelnostniho omezeni teploty musi byt vzdy nejméné 25 °C
pod bodem vzplanuti pouZivaného média. (podle normy EN
61010-2-010)

« Podstavna deska se i bez provozu s ohfevem miZe pfi vysokych
otackach zahfivat prostfednictvim hnacich magnetd.

« Zohlednéte eventualni vyskyt znecisténi a nezadouci chemické

reakce.

+ Material vznikly otérem otacejicich se dild pfislusenstvi se mize

eventualné dostat do média ureného k zpracovani.

« PTi pouziti magnetickych tycek s povlakem z PTFE je tfeba mit na

védomi nasledujici body: Chemické reakce PTFE nastavaji v kon-

» Zasuvka pro pfipojeni k elektrické siti musi byt snadno dosaZitelna
a pristupna.

Odpojeni zafizeni od elektrické sité se provadi pouze vytazenim
sitove zastrcky, resp. zastrcky zafizen.

Ochrana pfistroje

Zafizeni smi otevirat pouze kvalifikovany pracovnik.

Zafizeni nezakryvejte, ani casteCné, napf. kovovymi deskami
nebo foliemi. Disledkem by bylo pfehfivani.

Zamezte tvrdym naraz(m nebo Uderlm na zafizeni nebo pfislusenstvi.
Dbejte na udrzovani podstavne desky v Cistém stavu.
Respektujte minimalni vzdalenost:

- mezi pfistroji: min. 100 mm,

- mezi pfistrojem a sténou: min. 100 mm,

- nad pfistrojem: min. 800 mm.

.>100 mm
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Biztonsagi utasitasok

Altaldnos informaciok

+ Az Uzembe helyezés el6tt olvassa el a kezelési Utmutatot, és Ugy-
eljen a biztonsagi tudnivalokra.

* A kezelési Gtmutatot mindenki szamara kénnyen elérhetd helyen
tarolja.

« Ugyeljen arra, hogy csak képzett munkatérsak dolgozzanak a
készulékkel.

- Tartsa be a biztonsagi tudnivalokat, iranyelveket, munkavédelmi
és balesetvedelmi el6irasokat.

+ Az aljizatnak foldeléssel (véddérintkezdvel) kell rendelkeznie.

Figyelem — magnesesség! Vegye figyelem-

@ FIGYELEM| be a magneses mezd hatasait (szivritmus-

szabalyozo, adathordozdk stb.).

Veszély — égési sérilés veszélyel Legyen
A ovatos, ha megérinti a burkolatot és a
fltélapot.

A f(itélap veszélyesen magas hémeérsékletet is elérhet. Figyeljen
arra, hogy a kikapcsolas utan tovabbra is forrd lehet!
Az egységet kizarolag a f(itélap lehdlését kovetéen szabad szallitani.

A készulék felépitése

A készlléket ne hasznalja robbanasveszé-
A lyes helyeken, mivel nem robbanasvédett
kivitel(.

Olyan anyagok esetén, amelyek gyulékony elegyet képeznek,
megfelel6 intézkedéseket kell hozni, példaul elszivas melletti
munkavégzes.
A személyi és anyagi sérllések elkerllése érdekében veszélyes
anyagokkal végzett munkdak esetén forditson figyelmet a vonat-
kozo védelmi és baleset-megeldzési intézkedésekre.

- A készuléket sik, stabil, tiszta, csuszasmentes, szaraz és tzallo
felUletre allitsa.

« A készUlék labait tiszta és sértetlen allapotban kell tartani.

+ Gy6z8djon meg rola, hogy a haldzati vezetékek/a hdmérséklet-
érzékel6 kabel nem ér hozzd a melegitélemezhez.

+ Minden hasznalat el&tt ellendrizze a készllék és a tartozékok ép-
ségeét. Serult alkatrészeket ne hasznaljon.

Megengedett kbzegek / Szennyez8dések / Mellékhatasok
Csak  olyan  anyagokkal  dolgozzon,
A FIGYELEM amelyeknél a  feldolgozas  kdzbeni
energiatermel6dés nem aggalyos. Ez az
energiabevitel mas formaira, pl. a fénysugarzasra is érvényes.
« Ugyeljen az alabbi veszélyre:
- gyulékony anyagok.
- éghetd kdzegek alacsony géznyomassal.
- livegtorés.
- a tartaly hibds méretezése.
- a kozeg tul magas szintje.
- a tartaly instabil allapota.
« Betegségeket el6idézd anyagokat csak zart edényben és
megfelel§ elszivas mellett dolgozzon fel.
z A biztonsagos felugyelet nélkili hasznalat
A\”GYAZAT erdekében az eszkdzzel kizardlag olyan
anyagokat szabad kezelni és melegiteni,
amelyek lobbandspontja a kijeldlt hémérsékleti biztonsagi ha-
tarérték folott van. A beadllitott biztonsagi hémérséklet-korlatozd
értékének mindig legalabb 25 °C-kal alacsonyabbnak kell lennie,
mint a felnasznalt kdzeg gyudjtépontja. (EN 61010-2-010 szerinti)
+ Nagy fordulatszamon a hajtomagnesek miatt a lap akkor is fel
tud hevilni, ha nincs fltési Gzemmaodban.
+ Vegye figyelembe az esetlegesen fellépd szennyez8déseket és
nem szandékos vegyi reakciokat.
« A forgo tartozékok belesurlédhatnak a feldolgozott kézegbe.
« PTFE-bevonaty magnesrudak esetén a kovetkezékre kell Ugy-
elni: a PTFE kémiai reakcidba 1ép megolvadt vagy oldott alkali
és foldalkali fémekkel, illetve finomszemcsés fémporokkal a

periédusos rendszer 2. és 3. csoportjabol 300 °C — 400 °C feletti
hémérsékleten. Csak az elemi fluor, klortrifluorid és az alkali-
fémek tamadjdk meg, a halogénezett szénhidrogének forditot-
tan hatnak.

(Forrds: RGmpps vegyi lexikon és ,,Ullmann”, 19. kép)

A tesztek elvégzése

/\ VIGYAZAT

Viseljen a feldolgozott anyag veszélyességi osztalyanak megfeleld
egyéni véddeszkozt. Ellenkezd esetben veszélyt idézhet eld:

- a folyadékok kispriccelése és elparolgasa.

- a kirepul6 alkatrészek.

- a mérgezd vagy éghetd gazok felszabadulasa.

Csokkentse a fordulatszamot, ha:

- az anyag a tul magas fordulatszam miatt kifréccsen az edénybdl.
- a készllék jarasa egyenetlenné valik.

- a tartaly a lapon mozog.

- hiba lép fel.

Tartozékok

+ A biztonsagos munkavégzés csak az IKA eredeti tartozékokkal
biztosithato.

+ Gy6z6djon meg rola, hogy csatlakozaskor a kulséhémerséklet-
érzékeld legaldbb 20 mm mélységig bele van illesztve a kdzegbe.

« Tartozékokat csak a csatlakozddugo kihuzasa utan szabad fel-
szerelni.

« Atartozékoknak mindig a készulékhez csatlakoztatva kell lennitk,
és nem lazulhatnak ki. A szerkezet sulypontjanak a tartofellilet
felett kell lennie.

+ Vegye figyelembe a tartozékok Uzemeltetési Utmutatdjat.

Energiaellatas / A készllék kikapcsolasa
Az dramellatas megszakitasa utan a készul-

A FIGYELEM| «( 5 8 modban automatikusan Ujra elindul.

« A tipustablan szerepld feszlltségnek meg kell egyeznie a haldzati
feszliltséggel.

+ A tdpvezeték csatlakozodaljzatanak konnyen elérhetd és
megkozelithetd helyen kell lennie.

+ A készllék aramtalanitasa csak a halozati csatlakozodugd, ill. a
készilék csatlakozodugdja kihuzasaval torténhet.

A készllek védelme érdekében
* A késziléket csak szakember nyithatja fel.
* A készlléket még részben se takarja le, pl. fémlemezzel vagy
félidval. Ennek kovetkeztében ugyanis tulhevilhet.
- Kerllje a készuléket és a tartozékokat érd |okéseket és Utéseket.
« Ugyeljen a tartéfelllet tisztasagara.
« Kérjuk, tartsa be az alabbi minimalis tdvolsagokat:
- készulékek kozott: min. 100 mm,
- a készulék és a fal kozott: min. 100 mm,
- a készUlék folott: min. 800 mm.

,>100 mm
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Varnostna navodila

Splosna navodila
« Preden zacnete napravo uporabljati, v celoti preberite navodila za

uporabo in upostevajte varnostne napotke.
- Navodila za uporabo shranite na vsem dostopnem mestu.
- Pazite, da napravo uporablja le za to usposobljeno osebje.
+ UpoStevajte varnostne napotke, smernice in predpise za varstvo
pri delu ter preprecevanje nesrec.
« VtiCnica mora biti ozemljena (ozemljitveni kontakt).
Pozor — Magnetizem! UpoStevajte vplive
@ POZOR magnetnega polja (srcni spodbujevalniki,
nosilci podatkov itd.).
Nevarnost opeklin! Ko se dotikate delov
A ohiSja in grelne plo3Ce, bodite previdni.
Grelna plos¢a lahko doseZe nevarno visoke
temperature. Upostevajte, da je naprava po izklopu topla!
Enoto se lahko prevaza samo, ko se grelna plosca ohladi.

Namestitev naprave
Naprave ne uporabljajte v eksplozivnih

& okoljih, ker ni zas¢itena za delo v poten-

cialno eksplozivnih obmogjih.
Pri snoveh, ki lahko tvorijo vnetljivo zmes, je treba izvesti ustrezne
varnostne ukrepe, npr. delo pod odzracevalnim sistemom.
Za preprecevanje poskodb oseb in predmetov pri obdelavi ne-
varnih snovi, upostevajte zadevne zascitne ukrepe in ukrepe za
preprecevanje nesrec.

- Napravo postavite na ravno, stabilno, cisto, nedrseco, suho in
ognjevarno podlago tako, da bo okrog nje dovolj prostora.

» Podstavki naprave morajo biti Cisti in neposkodovani.

» Zagotovite, da se komplet napajalnega kabla/kabla temper-
aturnega tipala ne dotika ogrevalne plo3ce.

 Pred vsako uporabo preverite, ali sta naprava in oprema
poskodovani. Ne uporabljajte poskodovanih delov.

Dovoljeni mediji / necistoce/stranske reakcije

Obdelujte le snovi, pri katerih je energija,

AOPOZOR".O ki se dovaja pri obdelavi, neznatna. To velja

tudi za druge dovode energije, npr. zaradi
svetlobnega obsevanja.

- Pazite na nevarnost zaradi:

- vnetljivih materialoy,

- gorljivih snovi z nizkim parnim tlakom,
- loma stekla,

- napacne velikosti posode,

- previsokega nivoja polnjenja snovi,

- nestabilno postavljene posode.

+ Materiale, ki povzrocajo bolezni, obdelujte le v zaprtih posodah
in z ustreznim odzracevalnim sistemom.

Pri nenadzorovanem in varnem delovanju

A PREVIDNO | |ahko ta naprava obdeluje ali segreva samJo

medije, katerih plamenisce je nad nastav-
lieno varnostno mejo temperature. Nastavljena varnostna tem-
peraturna omejitev mora biti vedno vsaj 25 °C pod gorid¢em
uporabljene snovi. (po EN 61010-2-010)

- Odlagalna ploS¢a se lahko segreje zaradi pogonskih magnetov
pri visokem Stevilu vrtljajev, tudi kadar gretje ni vklopljeno.

« Upostevajte moznost pojava necistoc in nezelenih kemicnih reakdij.

» Delci, ki nastanejo pri obrabi vrtecih se delov pribora, lahko
pridejo v obdelovano snov.

« Pri uporabi magnetnih palic, prevleCenih s PTFE, upostevajte
naslednje: PTFE kemi¢no reagira v stiku s staljenimi ali raztopljen-
imi alkalijskimi in zemljoalkalijskimi kovinami ter drobnimi praski
kovin iz 2. in 3. skupine periodnega sistema pri temperaturah
nad 300 °C do 400 °C. Agresivno delujejo le elementarni fluor,
klorov trifluorid in alkalijske kovine, halogenski ogljikovodiki pa
povzrocajo reverzibilno nabrekanje.

(Vir: kemijski leksikon Rémpp Chemie-Lexikon in enciklopedija »Ullmann, 19. zvezek)

Poskusno delovanije

/\ PREVIDNO

Osebno zas¢itno opremo nosite skladno z razredom nevarnosti
snovi, ki jo obdelujete. Sicer obstaja nevarnost:

- brizganja in izparevanja tekocin.

- hitrega izmeta delov.

- sproscanja strupenih ali vnetljivih plinov.

ZmanjSajte Stevilo vrtljajev, Ce:

- snov zaradi previsokega Stevila vrtljajev brizga iz posode.

- naprava teCe neenakomerno.

- se posoda na odlagalni plos¢i premika.

- se pojavi napaka.

Oprema

« Varno delo je zagotovljeno samo z originalno opremo IKA.

« Zunanje temperaturno tipalo mora biti pri priklopu vstavljeno vsaj
20 mm globoko v snov.

- Opremo namestite le, ko je omrezni vtic izvlecen.

« Deli opreme morajo biti varno povezani z napravo in se ne smejo
samodejno lociti od naprave. TeZiSCe sestavljene naprave mora
biti znotraj odlagalne povrsine.

- UpoStevajte navodila za uporabo opreme.

Napajanje/izklop naprave
Po prekinitvi elektricnega napajanja se

&OPOZOR"-O naprava samodejno ponovno zazene v

nacinu B.
- Nazivna napetost na tipski plos¢ici se mora ujemati z omrezno
napetostjo.
« Vti¢nica napajalnega kabla mora biti lahko dostopna in dose-
gljiva.

« Napravo izkljucite iz elektricnega omreZja le, Ce izvleCete omrezni
vti¢ oziroma vti¢ naprave.

Za zasCito naprave
« Napravo lahko odpre le strokovno osebje.

+ Naprave ali delov naprave ne pokrivajte denimo s kovinskimi
plos¢ami ali folijami, saj se lahko pregreje.
« Preprecite sunke ali udarce ob napravo ali opremo.
« Zagotovite Cisto odlagalno plosco.
« Prosim, upostevajte najmanjSo razdaljo:
- med napravami: min. 100 mm,
- med napravo in zidom: min. 100 mm,
- nad napravo: min. 800 mm.

.>100 mm
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Bezpecnostné pokyny

VSeobecné pokyny
« Preditajte si cely navod na obsluhu uz pred uvedenim zariadenia

do prevadzky a reSpektujte bezpecnostné pokyny.

+ Navod na obsluhu uloZte tak, aby bol pristupny pre kazdého.

+ Dbajte, aby so zariadenim pracovali iba zaskoleni pracovnici.

« DodrZiavajte bezpecnostné pokyny, smernice, predpisy na ochra-
nu zdravia pri praci a prevenciu Urazov.

« Sietova zasuvka musi byt uzemnena (s ochrannym kontaktom).

Pozor — magnetizmus! U¢inky magnetick-
® POZOR

ého pola (kardiostimulatory, média ... ).

Nebezpecenstvo popalenial Opatrne pri
dotyku dielov telesa a ohrievacej dosky.
Ohrievacia  doska mdze  dosiahnut

nebezpelne vysoké teploty. Po vypnuti dajte pozor na zvyskové
teplo!
Jednotka sa mdZe prepravovat len po vychladnuti ohrievacej
dosky.

Konstrukcia zariadenia

Zariadenie neprevadzkujte v prostredi s
A nebezpeCim vybuchu, nie je chranené
podla EX.

S materialmi, ktoré mozu vytvorit zapalnu zmes sa musia prijimat
vhodné ochranné opatrenia, napr. praca pod digestorom.
Aby nedoSlo k urazom ani vecnym Skodam, pri spracovani
nebezpelnych latok redpektujte platné bezpecnostné opatrenia
a opatrenia na prevenciu Urazov.

- Zariadenie uloZte volne na rovny, stabilny, ¢isty, nekizavy, suchy
a nehorlavy povrch.

« Nohy zariadenia musia byt Cisté a neposkodené.

« Zabezpecte, aby sa sUprava napajacieho kabla a snimaca teploty
nedotykala ohrievacej dosky.

* Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i nie je zariadenie ani
prislusenstvo poskodené. Nepouzivajte ziadne poskodené diely.

Povolené média / necistoty / vedlajsie reakcie
z Pracujte vyhradne s médiami, u ktorych
AWSTRAHA zvySenie energie pri Uprave nespdsobuje
Ziadne nebezpelenstvo. Plati to aj pre

ostatné priciny zvySenia energie, napr. dopadajucimi sinecnymi

[Gémi.
« Pozor na zvyseneé riziko, ktoré sposobuju:

- horlave materidly,

- horlave kvapaliny s nizkym tlakom par,

- rozbitie skla,

- chybné dimenzovanie nadoby,

- prilis vysoka uroven naplne média,

- nestabilnd pozicia nadoby.
+ Materialy spdsobujuce ochorenia spracovavajte len v uzavretych
nadobach pod vhodnym digestorom.

BezpeCna prevadzka zariadenia bez

APOZOR dohladu méze byt zaruena len pri ma-
nipulacii alebo ohrievani médii s bodom
vzplanutia vysSim ako predpisana medzna bezpecnostna teplota.
Nastavend bezpecna medzna teplota musi byt vZzdy najmenej 25
°C pod bodom vzplanutia pouZitého média.
(podla EN 61010-2-010)
Montaznu dosku pri vysokych otackach mézu zohriat aj hnacie
magnety bez zapnutia ohrevu obezného kolesa.
Prihliadajte na pripadny vyskyt necistdt a neziaduce chemicke
reakcie.
Castice uvolhované odieranim z rotujlcich dielov prislusenstva sa
mozu dostat do spracovavaného meédia.
Pri pouziti magnetickych tyciek s oplastenim z PTFE prihliadajte
na tuto skutocnost: Pri kontakte s roztavenymi alkalickymi kovmi
alebo kovmi alkalickych zemin, ako aj jemne dispergovanych

praskoch kovov z 2. a 3. skupiny periodickeého systému pri teplo-
tach 300 °C az 400 °C dochadza k chemickym reakciam PTFE.
Agresivne posobi iba elementarny fludr, fluorid chlority a alkalické
kovy, halogénuhlovodiky sposobuju reverzibilné napuciavanie.
(Zdroj: Rompps Chemie-Lexikon a ,,Ullmann” Diel 19)

Vykonavanie pokusov

/N\ POZOR

Pouzivajte osobné bezpecnostné pomocky zodpovedajuce trie-

de nebezpelenstva upravovaného meédia. Nedodrzanim tejto

poZiadavky vznika ohrozenie v désledku moznosti:

- vystrekovania a odparovania kvapalin,

- vymrétovania dielov,

- uvolfovania toxickych alebo horlavych plynov.

Rychlost otacania znizte, ak:

- médium v dosledku prilis vysokej rychlosti otacania vystrekuje z
nadob,

- chod zadina byt nepokojny,

- nadoba sa pohybuje na montaznej doske,

- vyskytne sa chyba.

Prislusenstvo

* Bezpecnd praca je zarucena len s origindlnym prisluSenstvom
znacky IKA.

« Zabezpeclte, aby externy teplotny snimac bol pri pripojeni pono-
reny do média do hibky aspori 20 mm.

« PrisluSenstvo namontujte iba po vytiahnuti sietovej vidlice.

« PrisluSenstvo musi byt bezpecne pripojené k zariadeniu a nes-
mie sa samovolne uvolhovat. TaZisko konstrukcie sa vzdy musi
nachadzat vnutri pddorysnej plochy, na ktorej zariadenie stoji.

+ ReSpektujte poziadavky navodu na obsluhu prislusenstva.

Privod napajacieho napatia / vypinanie zariadenia

z Po vypadku dodavky elektrickej energie
AWSTRAHA sa zariadenie v reZime B uvedie znova

samocinne do prevadzky.

- Udaj o napéti na typovom 3titku sa musi zhodovat s napatim v
elektrickej sieti.

« Elektricka zasuvka pre sietovy napajaci kabel musi byt volne pristupna.

« Odpojenie zariadenia od napajacej siete sa dosiahne iba vytiahn-
utim sietovej alebo pristrojovej vidlice.

Na ochranu zariadenia

- Zariadenie mdze otvarat iba kvalifikovany odbornik.

» Zariadenie nezakryvajte, ani Ciastocne, napr. kovovymi doskami
alebo foliami. Dosledkom je prehrievanie.

Vyhybajte sa udieraniu alebo narazom do zariadenia alebo
prislusenstva.

Dbajte na Cistotu montaznej dosky.

Dodrziavajte minimalnu vzdialenost:

- medzi zariadeniami: min. 100 mm,

- medzi zariadenim a stenou: min. 100 mm,

- nad zariadenim: min. 800 mm.

.>100 mm
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Ohutusjuhised

Uldinformatsioon

« Enne seadme kasutuselevdttu lugege kogu kasutusjuhend labi ja
jargige ohutusjuhiseid.

« Hoidke kasutusjuhendit koigile ligipadsetavas kohas.

- Jalgige, et seadmega t66taks vaid valjadpetatud personal.

- Jargige ohutusjuhiseid, direktiive, todkaitse- ja dnnetuste ennet-
amise eeskirju.

» Pistikupesa peab olema maandatud (kaitsejuhiga Uhendatud
kontakt).

Tahelepanu — magnetism! Péorake tahe-

& TAHELEPANU

A

lepanu magnetvalja mojudele (stidames-
timulaatorid, andmekandjad jne).
Poletuste oht! Ettevaatust korpuse osade ja
kuumutusplaadi puudutamisel.

Kuumutusplaat voib saavutada ohtlikult
korge temperatuuri. Parast valjalllitamist poorake tahelepanu
jaaksoojusele!

Seadet voib transportida ainult siis, kui kuumutusplaat on jahtu-
nud.

Seadme Ulesehitus

Arge kasutage seadet plahvatusohtlikus
& keskkonnas, sellel pole plahvatuskaitset.
Ainete puhul, mis vdivad moodustada
sUttivaid segusid, tuleb votta sobivaid kaitsemeetmeid, naiteks
td66tada valjatdmbeventilatsiooni all.
Isiku- ja varakahjude valtimiseks jargige ohtlike ainetega
td6Otamisel asjaomaseid kaitse- ja dnnetuste arahoidmise meet-
meid.
+ Asetage seade tasasele, stabiilsele, puhtale, libisemiskindlale,
kuivale ja tulekindlale pinnale.
» Seadme jalad peavad olema puhtad ja terved.
» Veenduge, et toitekaabli komplekti / temperatuurianduri kaabel
ei puutu kuumutusplaati.
- Kontrollige enne iga kasutuskorda seadet ja tarvikuid voimalike
kahjustuste suhtes. Arge kasutage kahjustunud detaile.

Lubatud ained / reostus / korvalreaktsioonid

Toodelge ainult selliseid aineid, mille kor-

A HOIATUS | ral on tostiemisel tekkiv energia ohutu. See

kehtib ka teiste sisendenergiate kohta, nt
valguskiirguse tottu.
« Arvestage ohte, mis on tingitud:
- sUttivatest materjalidest,
- madala aururéhuga suttivatest ainetest,
- klaasi purunemisest,
- anuma valest suurusest,
- aine liiga korgest taitetasemest,
- anuma ebastabiilsusest.
- ToOdelge haigusttekitavaid materjale vaid suletud anumates so-
biva aratdmbetoru all.
Jarelevalveta ja ohutu t66 tagamiseks

AETI‘EVAATUST vOib seade kasutada voi kuumutada ai-

nult ainet, mille leekpunkt on kérgem kui
maaratud temperatuuri ohutuspiirang. Kindlaks maaratud tur-
valine temperatuurilimiit peab alati olema vahemalt 25 °C vorra
vaiksem kui kasutatava aine suttimistemperatuur. (vastavalt stan-
dardile EN 61010-2-010)

« Alusplaat voib suurel pdorlemiskiirusel magneti tdttu ka ilma
kuumutamata soojeneda.

- POOrake tahelepanu voimalikele reostustele ja soovimatutele
keemilistele reaktsioonidele.

« Pdorlevate tarvikute kuljest voib toéodeldavasse ainesse osakesi
sattuda.

« PTFE-mantliga magnetpulgakeste kasutamisel tuleb tahelepanu
poorata jargmistele asjaoludele. PTFE keemilised reaktsioo-
nid tekivad siis, kui see puutub kokku sulanud véi lahustunud

leelis- voi leelismuldmetallidega voi perioodilisusstusteemi 2. voi
3. grupi metallide peenestatud puruga temperatuuril tle 300 °C
— 400 °C. Vaid elementaarne fluor, kloortrifluoriid ja leelismetal-
lid kahjustavad seda, halogeensusivesinikud mojuvad reversiivselt
tursutavalt.

(Allikas: Rompp Lexikon Chemie ja ,Ullmann” 19. kd.)

Katsed

/I\ ETTEVAATUST

Kandke tdodeldava aine ohuklassile vastavat isikukaitsevarustust.
Vastasel juhul tekivad ohud, mis on tingitud:

- vedelike pritsimisest ja aurustumisest,

- osade valjapaiskumisest,

- toksiliste voi sUttivate gaaside eraldumisest.

Vahendage p&ddrlemiskiirust, kui:

- ainet pritsib anumast valja, kuna anum podrleb liiga kiiresti,

- seade ei t66ta enam rahulikult,

- anum liigub alusplaadil,

- esineb viga.

Tarvikud

» Ohutu t66 on tagatud vaid IKA originaaltarvikutega.

« Véline temperatuuriandur tuleb Uhendamisel ainesse sisestada
vahemalt 20 mm sligavusele.

- Paigaldage tarvikuid ainult siis, kui toitepistik on vooluvdrgust la-
hutatud.

« Tarvikud peavad olema seadmega kindlalt Uhendatud ega tohi
ise seadme kuljest lahti tulla. Seadme raskuspunkt peab asuma
aluspinnal.

- Jargige tarvikute kasutusjuhendit.

Toitepinge / seadme valjalilitamine
Parast voolukatkestust kaivitub seade is-

& HOIATUS | escisvalt reiimis B.

- TGUbisildil margitud pinge peab vastama vorgupingele.

« Seadme vooluvérku Uhendamiseks kasutatav pistikupesa peab
olema kergesti ligipaasetav.

» Seadme saab vooluvorgust lahutada ainult toite- voi seadmepis-
tiku valjatombamisega.

Seadme kaitse

- Seadet voivad avada vaid spetsialistid.

« Arge katke seadet nt metallplaatide véi fooliumiga kinni (ka mitte
osaliselt). Tagajarjeks on ulekuumenemine.

Valtige mukse ja |60ke seadme voi tarvikute pihta.

Jalgige, et seadme alusplaat oleks puhas.

Jatke minimaalne vahekaugus:

- seadmete vahele: min 100 mm,

- seadme ja seina vahele: min 100 mm,

- seadme kohale: min 800 mm.

.>100 mm
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Drosibas noradijumi

Vispariga informacija

« Pirms ierices izmanto3anas pilniba izlasiet lieto3anas instrukciju
un ievérojiet droSibas noradijumus.

+ Glabajiet lietoSanas instrukciju visiem pieejama vieta.

« Nodro3iniet, lai ar ierici strada tikai apmacits personals.

« leverojiet drodibas noradijumus, direktivas, darba aizsardzibas un
nelaimes gadijumu novérsanas noteikumus.

« Kontaktligzdai jabut iezemetai (zemé&juma kontakts).

Uzmanibu — magnétisms! Nemiet vera

@ATTENT'ON| magnétiska lauka ietekmi (elektrokardios-

timulatori, datu neséji ... ).

Risks — apdagumu risks!
A Nelietojiet ierici spradzienbistama vide, jo
tai nav EX aizsardzibas.
Tadu materialu gadijuma, kas var radit viegli uzliesmojosu
maisijumu, ir jaievéro attiecigie aizsardzibas pasakumi, piem.,
jastrada zem velkmes atveres.
So iekartu var transportét tikai tad, kad sildidanas plaksne ir at-
dzisusi.

Lerices uzblve

Nelietojiet ierici spradzienbistama vidé, jo
A tai nav EX aizsardzibas.
Tadu materialu gadijuma, kas var radit
viegli uzliesmojoSu maisijumu, ir jaievéro attiecigie aizsardzibas
pasakumi, piem., jastrada zem velkmes atveres.
Lai izvairitos no personu traumésanas un ipaSuma bojasanas,
apstradajot bistamas vielas, ievérojiet attiecigos droSibas un
negadijumu novérsanas pasakumus.
Novietojiet ierici uz brivas, stabilas, tiras, neslidosas, sausas un
ugunsdro3as virsmas.
lerices kajinam jabut tiram un nebojatam.
Nodrosiniet, ka savienotajvads/temperatiras sensora kabelis
nesaskaras ar karsésanas plaksni.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai ierice un tas piede-
rumi nav bojati. Nelietojiet bojatas detalas.

.

Pielaujamas vielas / piemaisijumi / blakus efekti
——— Apstradajiet tikai tadu elementu, kam
ABRlDlNNUMS apstrades laika nerodas bistama energija.
Tas pats attiecas arl uz citiem energijas
piepludes veidiem, pieméram, gaismas starojumu.
 Nemiet véra apdraudéjumu, ko rada:
- uzliesmojosi materiali,
- vielas ar zemu degosi elementi tvaika spiedienu,
- saplésts stikls,
- nepareizs trauka izmers,
- parak liels vielas daudzums,
- nestabils trauka novietojums.
« Apstradajiet patogéno materialu tikai sslegta trauka zem
atbilsto3a gaisa nosucéja.
= DroSas darbibas laika S masina bez
AUZMAI\"BU uzraudzibas drikst apstradat vai sildit ti-
kai tadu siltumneséju, kura aizdegSanas
temperatlra ir lieldka par iestatito drosibas temperatlras
robezvertibu. DroSibas temperatlrai vienmér ir jabut vismaz
par + 25 °C zemakai neka izmantojamas vielas uzliesmo3anas
temperaturai. (saskana ar EN 61010-2-010)
« Sildvirsma var sakarst ari bez uzsildisanas, piedzinas magnétiem
sasniedzot augstu apgriezienu skaitu.
 Nemiet vera, ka var rasties sarni un nevélamas kimiskas reakcijas.
« lespéjams, apstradajama viela var iek|Ut rotgjoso detalu nodilusas
dalinas.
« Izmantojot PTFE parklajuma magnétiskos stienisus, nemiet véra,
ka PTFE kimiskas reakcijas rodas saskaré ar izkausétu vaiizskidinatu
sarmu un sarmzemju metalu, ka ari saskare ar periodiskas tabulas

2. un 3. grupas metalu smalku pulveri temperatura virs + 300
°C lidz + 400 °C. PTFE ietekmé tikai elementars fluors, hlora
trifluorids un sarmu metali. Halogénie og|UdenraZi izraisa at-
griezenisku piebrieanu.

(Avots: Rémpps kimijas leksikons un “Ullmann” 19. séj.)

Eksperimentu veikSana

/\ UZMANIBU

+ Izmantojiet personigo aizsargaprikojumu atbilsto3i apstradajamas
vielas bistamibas kategorijai. Pretéja gadijuma pastav risks, kas
var rasties no:

- Skidrumu Slakatam un tvaika,
- dalinu izmeSanas,
- toksiskam vai uzliesmojosam gazém.

+ Samaziniet atrumu gadijuma, ja:

- pie augsta apgriezienu skaita viela sak Slakstities,
- darbiba ir nevienmeériga,

- trauks uz sildvirsmas kustas,

- rodas k|uda.

Piederumi

« Dross darbs ir garantéts tikai ar IKA originalajiem piederumiem.

« Pieslédzot arejo temperaturas sensoru, tas jaievieto viela vismaz
20 mm dzili.

« Uzstadiet piederumus, kad ierice ir atvienota no stravas.

« Piederumu detalas kartigi janostiprina pie ierices, un tas nedrikst
patvaligi atdalities. Konstrukcijas smaguma centram ir jaatrodas
uz pamatnes virsmas.

« leverojiet piederumu lietoSanas noradijumus.

Stravas padeve/ierices izslegsana

Péc stravas partraukuma ierice darbosies B

A BRIDINAJUMS rezZima, pasai atkartoti ieslédzoties.

» Uz tehniska markéjuma plaksnites noraditajam spriegumam
jasakrit ar tikla spriegumu.

+ Vada kontaktligzdai ir jabut viegli sasniedzamai un pieejamai.

« lerice tiek atvienota no stravas avota tikai tad, ja tiek atvienots tas
elektribas vads.

lerices aizsardziba

« lerici drikst atvért tikai kvalificéts personals.
« Neapsedziet ierici, pat ne daléji, pieméram, ar metalisku platni vai
foliju. Rezultata ierice var parkarst.
- Sargajiet ierici vai piederumus no triecieniem un sitieniem.
« Uzraugiet, lai sildvirsma ir tira.
» LUdzu, ievérojiet minimalo attalumu:
- starp ierficém: min. 100 mm,
- starp ierici un sienu: min. 100 mm,
- virs ierices: min. 800 mm.

.>100 mm
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Saugos nurodymai

Bendrieji nurodymai
» Prie$ pradédami naudoti prietaisg perskaitykite visa naudojimo
instrukcija ir laikykités joje pateikty saugos nurodymuy.
- Laikykite naudojimo instrukcija visiems lengvai pasiekiamoje viet-
oje.
« Pasirupinkite, kad su prietaisu dirbty tik iSmokyti darbuotojai.
« Laikykités saugos nurodymy, direktyvy bei darby saugos ir
nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.
» Kistukinis lizdas turi buti jzemintas (apsauginio laido kontaktas).
. Démesio — magnetizma! Atsizvelkite |
@ DEMESIO | magnetinio lauko daroma poveikj (pvz.,
asmenims, turintiems Sirdies stimuliatoriy,
duomeny laikmenoms ir kt.).
Pavojus nudegti! Bukite atsargus liesdamie-
A si prie korpuso daliy ir kaitinimo plokstés.
Kaitinimo plokste gali jkaisti iki pavojingai
aukstos temperaturos. ISjunge atkreipkite démesj | liekamaja
Siluma!
Jrenginj gabenti galima tik tuomet, kai kaitinimo plokstelé
atvésta.

Prietaiso montavimas
Nenaudokite prietaiso galimoje sprogioje

A aplinkoje, jis néra atsparus sprogimams.

Su medZiagomis, kurios gali sudaryti de-
gius misinius, privaloma imtis atitinkamy apsaugos priemoniy,
pvz., dirbti traukos spintoje.
Kad nesusizeistumeéte ir nepadarytuméte materialinés Zzalos,
dirbdami su pavojingomis medziagomis, laikykités apsaugos ir
atitinkamy nelaimingy atsitikimy prevencijos priemoniy.

- Pastatykite prietaisg laisvai ant lygaus, stabilaus, Svaraus, nesli-
daus, sauso ir ugniai atsparaus pavirsiaus.

« Prietaiso kojelés turi bati Svarios ir nepaZeistos.

« |sitikinkite, kad maitinimo laidai / temperatdros jutiklio laidas
nesiliecia prie kaitinimo ploksteles.

» Prie$ naudodami kaskart patikrinkite prietaisa ir priedus, ar jie
nepazeisti. Nenaudokite paZeisty daliy.

Leistinos terpés / neSvarumai / Salutinés reakcijos

Apdorokite tik tokias medziagas, kurias ap-

& !SPE"MAS dorojant saugiai tiekiama energija. Tas pats

taikoma kitai tiekiamai energijai, pvz., dél
spinduliuojamos 3viesos.
» Atkreipkite demesj j pavojy, kurj kelia:
- degios medZiagos,
- degios terpés su mazu gary slégiu,
- suduZes stiklas,
- netinkami indo matmenys,
- per didelis terpeés pripildymo lygis,
- nestabili indo padetis.
« Ligas sukelian¢ias medziagas apdorokite tik uzdaruose induose
po iStraukiamosios ventiliacijos jtaisu.
Z NepriZiGrimo ir saugaus naudojimo metu
ADEMES'O Sis prietaisas gali dirbti tik su tokia arba
kaitinti tik tokig terpe, kurios pliGpsnio
temperatira yra didesné uz nustatyta saugios temperaturos
apribojima. Nustatyta ribiné saugi temperatlra visada turi buti
bent 25 °C Zemesné uz naudojamos terpes degimo temperatura.
(pagal EN 61010-2-010)

« Pastatymo plokste, esant dideliam sukiy skaiciui, dél pavaros
magnety gali jkaisti ir nekaitinant.

+ Nepamirskite, kad galiatsirastineSvarumuyir jvykti nepageidaujamy
cheminiy reakcijy.

» Nuo besisukanciy priedy nusitrynusios dalelés gali patekti j terpe,
kuria reikia apdoroti.

« Naudojant magnetinius strypelius su PTFE danga, reikia atkreipti
démesj j tokius dalykus: cheminiy PTFE reakcijy jvyksta kontak-

tuojant su iSsilydziusiais arba istirpusiais Sarminiais ir Sarminiais
zemés metalais bei su periodinés elementy sistemos 2 ir 3 grupiy
metaly milteliais su smulkiomis dalelémis. Periody sistemos grupé
aukstesneéje nei 300 °C— 400 °C temperatiroje. PaZeidimus suke-
lia tik elementarusis fluoras, chloro trifluoridas ir Sarminiai meta-
lai, halogeniniai angliavandeniliai sukelia griztamajj brinkima.
(Saltinis: ,Rémpps Chemie-Lexikon” ir ,Ullmann”, 19 t.)

Bandymai
/\ DEMESIO

Naudokite asmenines apsaugos priemones, atsizvelgdami |
terpés, kurig reikia apdoroti, pavojingumo klase. Kitaip kyla pa-
vojus dél:

- skysciy pursly ir gary,

- iSsviedZiamy daliy,

- iSsiskirianciy toksisky arba degiujy dujy.

Sumazinkite sukiy skaiciy, jei:

- dél didelio stkiy skaiciaus terpé purskiama i indo,

- eiga tampa netolygi,

- indas juda ant pastatymo plokstes,

- jvyksta klaida.

Priedai

« Saugus darbas uztikrinamas tik naudojant IKA originalius priedus.

- |sitikinkite, kad prijungus i3orinis temperataros jutiklis yra jkistas
terpe bent 20 mm.

« Montuokite priedus tik iStrauke tinklo kistuka.

- Priedai turi bati saugiai sujungti su prietaisu ir neturi atsijungti
savaime. Konstrukcijos svorio centras turi bati pastatymo ploto
ribose.

- Laikykites priedo naudojimo instrukcijos.

Maitinimo jtampa / prietaiso iSjungimas
Nutraukus elektros sroveés tiekima prietai-

& !SPE-"MAS sas vél savaime pradeda veikti B rezZimu.

« Specifikacijy lenteléje nurodyta jtampa turi sutapti su maitinimo
tinklo jtampa.

« Prijungimo prie tinklo laido kiStukinis lizdas turi bati lengvai
pasiekiamas.

» Nuo elektros sroves tiekimo tinklo prietaisas atjungiamas tik
iStraukus tinklo arba prietaiso kistuka.

Prietaiso apsauga
« Prietaisg leidziama atidaryti tik specialistui.
- Neuzdenkite prietaiso, netir jo daliy, pvz., metalinemis plokstémis
arba folija. Taip jis perkais.
« Saugokite prietaisa ir priedus nuo smugiy ir ju nestumdykite.
- PasirUpinkite, kad pastatymo pavirdius bty Svarus.
- Laikykites maziausio atstumo:
- tarp prietaisy: min. 100 mm,
- tarp prietaiso ir sienos: min. 100 mm,
- vir$ prietaiso: min. 800 mm.

.>100 mm
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YKa3aHuA 3a 6e3onacHoOCT

06 yKazaHus
« Mpeay BbBEXAAHETO B €KCMIoaTalma npoyeteTe BHUMATENHO

PbKOBOLACTBOTO 3a eKkcnjoaTauys U B3emeTe npeaswg
yKa3saHusTa 3a 6e3onacHocT.
+ CbxpaHsiBaiTe PbKOBOACTBOTO 3a eKCM/I0aTaLMs AOCTHITHO 33 BCUYKU.
* VimaiTe npendgua, Ye C yCTPOWCTBOTO MOXe Aa paboTh camo
06y4eH nepcoHan.
* BsemeTe npedBug ykasaHuATa 3a 6e30MacHOCT, AMPeKTUBUTE,
npefnucaHyAaTa 3a OXpaHa Ha Tpyda W npeana3saHe oT 3N10MOoMyKH.
+ KOHTaKkTHOTO rHe3go TpsbBa Aa O6bae 3a3eMeHO (KOHTaKT CbC
3aLLUMTEH NPOBOAHMK).
BH1MaHne — marHeTnsbm! B3emete npensug,
@ BHUMAHWE| sv3neiicteusta Ha  marHuTHoTO  mone
(NerncmenKkbpy, HOCUTENN Ha AAHHW ... ).
OnacHocT  oT  u3rapsaHel  BHuMaHwue
A npy LOKOCBaHe Ha YacTu OT Kopmyca U
HarpeaTesiHaTa nyioya.
HarpeBaTenHata nioya MoXe Aa [OOCTUIHE OMAacHO BUCOKK
TemnepaTypu. B3emeTe npenBup ocTaTbyHaTa TOMIMHA Cnep
n3Kto4BaHe!
YpeobT Moxe [da Obfle TPaHCNOPTUpPaH CamMo  KoraTto
HarpeBaTe/iHaTa MnJioya e oxnajeHa.

KOHCTpYKLMA Ha YCTPOMCTBOTO

He u3nonsgaiiTe ypeda B MOTEHLMANHO
A B3pVBOOMAcHW atmocdepy, TOM He e
3aLUMTEH OT eKCMIo3nN.
lMpwv BelLlecTBa, KOMTO MoraT da obpa3yBaT 3ananuteniHa cmec,
TpAbBa fa ObAaT B3E€TW HY>XXHWUTE MepKuW, KaTo Hanpumep da ce
paboTu ¢ acnmpauys.
3a Ja ce um3berHaTt TenecHUW U maTepuanHu MoBpeau npu
obpaboTkaTa Ha OMacHW BeLlecTBa, Cras3BanTe CbOTBETHWTE
Mepku 3a 6e30MacHOCT 1 NPefoTBPaTABaHe Ha NPOW3LLECTBUS.
Pa3nosnoxeTe yCTPOMCTBOTO CBOOOAHO BbPXY paBHa, CTabunHa,
YMCTa, HEMTb3rallla ce, Cyxa U OrHeyCTONUMBaA NMOBbPXHOCT.
KpakaTa Ha yCTpONCTBOTO TpsbBa Aa Ca YNCTU 1 HEMOBPeLEeHN.
YBeperTe e, Ye 3axpaHBaLLMAT kaben/kabenbT Ha TeMnepaTypHUs
CEeH30p He Ce AoNnMpaT A0 HarpeBaTesIHaTa niova.
Mpeon BCAka  ynoTpeba  MpoBepsBaliTe  YCTPOWCTBOTO U
NPVYHaLNEeXHOCTUTE 3a NOBPeay. He 13non3Balite noBpeneH HacTu.

.

Pa3spellieHn areHT / 3aMbpCsaABaHNA /CTPAHUYHN peakLnn
ObpaboTBarite CamMO areHTn, NMpu KOWTO
AHPEHYHPE)KHEHVIE BHACAHETO Ha eHeprua npu obpaboTkaTa
e be3onacHo. ToBa e BaNUAHO W 3a Apyru

BHaCAHWA Ha eHeprvis, HanpuUMep OT CBETJIMHHO JTbYEHNE.
+ B3emeTe npeasmna onacHoCTTa OT:

- 3aMannMK MaTepvany,

- TOPVIMU areHT C HUCKO HanAraHe Ha napure,

- CYynBaHe Ha CTbKJI10,

- HeMpaBWJIHO Opa3mepsBaHe Ha CbAaa,

- TBbpAe BMCOKO HMBO Ha MbJIHEHE Ha areHTa,

- HeCTabWAHO MOMOXEHWE Ha Cbaa.
+ ObpaboTBaiiTe MaTOreHHVW MaTepuann Camo B 3aTBOPEHM

CbA0Be C MOAXOAALLA acmmpaLums.
Mpu pabota B aBTOMATWYEH pPeXuM W
/I\\ BHUMAHUE | 6e3onacka excrinoarauv Tosu ypen mose na
06paboTBa UK 3arpsBa Camo CPeau, YMATO
TOYKA Ha Bb3NNamMeHABaHe e Haf 3afjafeHaTa rpaHuyHa TemnepaTypa
3a 6e30nacHoCT. HacTpoeHaTa TeMnepaTypHa rpaHnua Ha 6e3onacHoCT
BUHarv Tpsbea fa ce Hammpa Hal-manko 25 °C nop Todykata Ha
Bb3MaMeHsaBaHe Ha 13non3eaHus areHT. (no EN 61010-2-010)
MoOHTaxHaTa nnoyYa Moxe [a ce Harpee M 6e3 pexum Ha
HarpsiBaHe OT 33[BUXXBALLMA MarHWUT Npv BUCOKK 0BOPOTY.
B3emeTe mpedBuA €BEHTYaNHO Bb3HMKBALLM 3aMbPCABAHUA U
KeNaHW XMMMNYeCK peakumn.
EBeHTyanHO  4YacTMuyW, NpPUYMHEHW OT  U3TbpKBaHe Ha
POTUPALLMTE HaCTU Ha MPUHAANEXHOCTUTE, MOraT fa nonafaHaTt
B NoAsiexalumna Ha obpaboTka areHT.
Mpwn ynoTtpeba Ha nokpuT ¢ PTFE MarHWTHW NpbuvumM TpsabBea Aa
ce uMa npensug CefHoTo: XMMnYeckn peakummn Ha PTFE Bfiv3aT B

KOHTAKT C pa3ToneHun unun ocBOOOAEH ankaiHu UV ankano3eMHu
MeTanu, KakTo 1 C OMHU NPaxoBK YacTULW Ha MeTanu oT 2. U
3. rpyna Ha nepuoguyHaTta cucrema npu Temnepatypu Hag 300
°C po 400 °C. Camo enemeHTapeH ayop, xnopTpudnyopua, u
aJIKafHW MeTanu ro paspyLulaBaT, XaJoreHpaHu BbriesoLoPOAN
npean3BrkBaT obpaTvm ehekT Ha NodyBaHe.

(MsmouHuk: Rémpps Chemie-Lexikon u ,,Ullmann” mom 19)

MpoBexaaHe Ha OnuUTK

/\ BHUMAHME

HoceTe BalumTe NYHM NpenasHm CpeacTsa CbracHo kiaca Ha
OMacHOCT Ha moffexaluust Ha obpaboTka areHT. B mpoTuBeH
CJlyyal CbLLecTBYBa ONacHOCT Nopaau:

- NPbCKaHe 1 13napsBaHe Ha TEYHOCTMY,

- U3XBPbKBaHe Ha YacTu,

- 0CBOHOXaBaHe Ha TOKCUYHW AW FOPUMMU ra30Be.

HamaneTte obopoTuTe, aKko:

- OT Cbla NPbCKa areHT Nopaau BUCOKMTe 060poTH,

- Ce NOSIBU HEPABHOMEPEH XOf,

- CbABT Ce OBVXM BbPXY MOHTaXHaTa niova,

- Ce NOSABU rpeLLKa.

[puHaanexHoctu
- be3onacHata pabota e rapaHTMpaHa caMO C OPUrMHAHW

npuHagfiexHocTn KA.
* YBepeTe Ce, 4e CEeH30pbT 3a BbHLUHA TeMnepaTypa e BKapaH B
areHTa Ha bnboYMHa OT Hat-Manko 20 mm, KOraTo e CBbp3aH.
+ MOHTMpaiTe NPUHALNEXHOCTV CaMO NPY M3ObPMaH MPEXOB Lencen.
» YacTuTe Ha MNpUHAONEXHOCTUTE TpsbBa [a Ca CBbp3aHu
CUTYpPHO C YCTPOMCTBOTO W He Tpsbea Aa ce ocBoboxzasaTt
caMun. MOHTaXHUAT LieHTbp Ha TexecTTa TpAbBa fa Obae BbTpe
B MOHTa>XHaTa NMOBbPXHOCT.
* B3emeTe npeaBna pbkoBOACTBOTO 33 €KCN0ATALMA HA NPUHALNEXHOCTUTE.

EnekTpuyecko 3axpaHBaHe / M3kato4YBaHe Ha YyCTPONCTBOTO

Korato nopaBaHeTo Ha ToK Obae

/N PERYMPEXAEHUE| npexcraro, yerporcraoto camo 3anousa

0a paboTn OTHOBO B pexuM B.

+ JaHHWTe 3a HanpexeHueTo Ha habpunyHaTa Tabenka Tpabea Aa
CbOTBETCTBAT Ha MPEXOBOTO HaMpexeHue.

+ KOHTaKTHOTO rHe3[0 3a CBbp3BaHe KbM MpexaTa Tpsabsa Aa ce
0OCTUra NecHo 1 Aa e AoCTbMHO.

* M3KNt04BaHETO Ha YCTPOWCTBOTO OT eflekTpuyeckata Mpexa
Ce V3BbpLUBA CaMO 4pe3 M3LbprBaHe Ha MPEXOoBUA Liencen,
CbOTB. LLiencena Ha yCTPONCTBOTO.

3a 3allMTa Ha YCTPONCTBOTO

* YCTPOWMCTBOTO MOXe Aia Ce OTBapsA Camo OT CreLnamncT.

He nokpuBaliTe LANOTO yCTPOWCTBO, HUTO HaCTV OT HEro, Hanpumep
C MeTaHW nao4n nnv donvo. ToBa BoAM [0 nperpABaHe.
36srsaitTe yaapy v BUOpaLMmM Ha YCTPOCTBOTO UM NPUHALNEXHOCTUTE.
MorpuxeTe ce MOHTaXHaTa nJo4a Aa e BMHarn Yncra.

Mons, cnassaiiTe CIRAHOTO MUHUMAHO Pa3CTOAHME:

- MeXay ycTponcreaTta: MuH. 100 mm,

- MeX Ay YCTPOWCTBOTO M CTeHaTa: MUH. 100 mm,

- Hag, yCTponcTBOTO: MUH. 800 mm.

.>100 mm
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Instructiuni de siguranta

Indicatii generale
- Cititi integral instructiunile de utilizare inainte de punerea in

functiune si respectati indicatiile de siguranta.

« Pastrati Instructiunile de utilizare intr-un loc accesibil tuturor.

- Asigurati-va ca numai personalul instruit lucreaza cu aparatul.

» Respectati indicatiile de siguranta, directivele si prevederile priv-
ind siguranta la locul de munca si prevenirea accidentelor.

« Priza trebuie sa fie legata la pamant (contact de pamant de
protectie).

Atentie — Magnetism! Luati in calcul

@ ATENT'E efectele cdmpului magnetic (stimulatoare

cardiace, medii de stocare a datelor ... ).
Pericol de arsuri! Atentie la atingerea el-

A ementelor carcasei si a plitei.

Plita poate atinge temperaturi periculos de

ridicate. Tineti cont de cdldura reziduald dupa oprire!

Unitatea poate fi transportata numai dupa ce placa de incalzire

se raceste.

Structura aparatului

Nu utilizati aparatul in atmosfera potential
& exploziva, nu este prevazut cu protectie la
explozie.

in cazul materialelor care formeaza un amestec inflamabil,
sunt necesare masuri de protectie adecvate, cum ar fi ventilatia
corespunzatoare.
Pentru a evita vatamarile persoanelor si daunele materiale, la
procesarea substantelor periculoase respectati masurile relevante
de protectie si privind accidentele.

+ Asezati aparatul pe o suprafatd plana, stabila, curata,
antiderapanta, uscata si rezistenta la foc.

« Picioarele aparatului trebuie sa fie curate si nedeteriorate.

» Asigurati-va ca nu exista contact intre setul de cabluri de alimen-
tare/cablul senzorului de temperatura si placa de incalzire.

- Tnaintea fiecrei utilizari, verificati ca aparatul si accesoriile s& nu
fie deteriorate. Nu folositi piese deteriorate.

Fluide permise / contaminari / reactii secundare
Procesati numai substante a caror randa-
&AVER“ZARE ment energetic in timpul procesarii este
inofensiv. Acest lucru este valabil si in
privinta energiei produse sub alte forme, de exemplu prin iradiere
luminoasa.
- Tineti cont de pericolele cauzate de:
- materialele inflamabile,
- materialele combustibile cu presiune joasa a vaporilor,
- spargerea sticlei,
- dimensionarea gresita a recipientului,
- umplerea la un nivel prea ridicat cu fluid,
- pozitia instabild a recipientului.
« Prelucrati substante patogene numai in recipiente inchise si sub
0 hota cu aspiratie corespunzatoare.
In conditii de functionare in siguranta si
AATENTIE fara supfaveghere, acest dispozgi'tiv pbaté
fi utilizat numai pentru manipularea sau
incalzirea de medii a cdror temperatura de inflamabilitate este
superioara limitei de temperatura de siguranta setate. Limita de
temperatura de siguranta setatd trebuie sa fie intotdeauna cu cel
putin 25 ° C sub punctul de ardere al mediului utilizat. (conform
EN 61010-2-010)
« Sub actiunea magnetilor de antrenare la viteze mari, plita se
poate Incdlzi si atunci cand nu functioneaza incalzirea.
» Tineti cont de posibile contamindri aparute si reactii chimice
nedorite.
« Este posibil ca produsele rezultate in urma uzurii acesoriilor rota-
tive sa ajunga in mediul de procesare.
+ La utilizarea barelor magnetice, acoperite cu PTFE, retineti

urmatoarele: Reactiile chimice ale PTFE apar la contactul cu metale
alcaline sau alcalino-pamantoase, topite sau dizolvate, precum si
cu pulberi metalice fine din grupa 2 si 3 ale tabelului periodic al lui
Mendeleev, la temperaturi peste 300 °C — 400 °C. Numai fluorul
elementar, trifluorura de clor si metalele alcaline o ataca, hidrocar-
burile halogenate au un efect de umflare reversibil.

(Sursa: Dictionarul de chimie Rémpps si ,Ullmann” volumul 19)

Realizarea de experimente

/N ATENTIE

Purtati echipamentul individual de protectie in functie de clasa de
pericol a mediului care urmeaza sa fie prelucrat. In caz contrar,
exista risc de:

- stropire cu lichide si evaporare,

- proiectare in afara a unor piese,

- eliberare de gaze toxice sau inflamabile.

Reduceti viteza, daca:

- substanta stropeste din recipient din cauza vitezei prea mari,

- apar turbulente in functionare,

- recipientul se misca pe plita,

- apare o defectiune.

Accesorii

- Operarea sigura este garantata numai cu accesoriile originale IKA.

« La conectare, senzorul extern de temperatura trebuie scufundat
la cel putin 20 mm in mediu.

+ Montati accesoriile numai cand fisa de alimentare este scoasa din priza.

« Accesoriile trebuie sa fie bine fixate pe aparat astfel incat sa nu
se desprinda singure. Centrul de greutate al constrctiei trebuie sa
se afle in interiorul suprafetei plitei.

« Respectati instructiunile de utilizare ale accesoriilor.

Alimentarea cu tensiune / oprirea aparatului
Dupa intreruperea alimentarii cu energie,

AAVERTlZARE aparatul porneste automat in modul de

functionare B.

» Tensiunea indicata pe placuta de identificare trebuie sa
corespunda cu cea a retelei de alimentare.

» Priza de alimentare a aparatului trebuie sa fie usor accesibila.

« Deconectarea aparatului de la reteaua de alimentare cu tensiune
se realizeaza numai prin tragerea stecherului de retea sau a celui
apartinand aparatului.

Pentru protectia aparatului

« Aparatul poate fi deschis numai de personal calificat.

Nu acoperiti aparatul, nici chiar partial, de exemplu cu placi met-
alice sau folii. Consecinta ar fi supraincalzirea.

Evitati socurile si loviturile asupra aparatului sau accesoriilor.
Aveti grija ca plita sa fie curata.

Respectati distanta minima:

- Intre aparate: min. 100 mm,

- Intre aparat si perete: min. 100 mm,

- deasupra aparatului: min. 800 mm.

>100 mm
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Ymobeifelc acpalAeiag

[evIKeC UTTOSEIEELC

+ AlaBaote 0To 0LVOAS TOUC TIC 0dnYiEC XPrONG, TPOTOU BE0ETE TN
OUOKEUT o€ Aettoupyia kat AdRete unopn T untodei€elc aobaeiac.

+ QUAGLTE TIC 0dnyieg Xprionc o€ KéPog OTo oTtoio £xouv MPoaBaan ool

« Aldodpaliote ot n Astoupyia TN ouokeung  Sle€ayetal
QMOKAELOTIKA ATd EKTTAISEVIEVO TIPOCWTTKO.

« AdBete unoyn ti¢ umodeitelc aodaleiag, T odnyieg, kKabwg
emion¢ TI¢ mpodlaypadég Tmpootaciac Twy £pyalopévwy Kal
TIPOANPYNG ATUXNUATWV.

+ O peupatodotnNg TPETEL va Eival YEIWPEVOS (emacr) aywyou
PooCTaciag).

Npoacoxr — Mayvnuopog! Aaupdvete umoyn
@ MPOZOXH| tc emmwoec tou payvnukos mediov
(Bnpatodotec, dopeic Sedopévwy ... ).
Kivbuvog eykavpatog!  Mpoooyny otav
A ayyilete e€aptrpata Tou MEPBARHATOC Kal
NS BePUaVTIKNC TTAAKAC.
H Beppavtikr) AAKa Jrmopel va avamtugel emkivbuva upnAég
BeppoKpaoieC. AQUBAVETE LTTOYN TNV UTIOAEIMUATIKY BEpUOTNTA
META TNV amevepyoToinon g cUOKeLN(!
H povada pmopei va petapepBei povo dtav n midka B€ppavong
Ba el KPUWOEL

Aour tNg CUOKEUNG

MnVv XPNOlUOTIOLEITE TN CUOKEUN OE XWPOUC,

A OTIoU UTIAPXEL Kivouvog ekpnéng. H cuokeurn)
Sev S1aB€Tel avTiekpnKTIKY TTpooTaoia.

Ma ouocieg, ol omoieg PMopoLV va oxNUaticouv avadAEEo

Melypa, Tpemel va AapBdvovial katdAnAa pétpa mpootaciac,

OTWg, TLX., Epyacia os anaywyo.

Ma v anoduyr) cwuatikwy PAABWY Kat VAKwY {NHIwv thpeite

Katéd tnv emeCepyaoia emikivbuvwy OUCIWY TA OXETIKA UETPA

nipoaotaciag Kat TPOANYNS atuxnUAatwy.

TomoBetrjote T ouokeur) ot eminedn, otabepn,

avTIOAIOBNTIKA, OTeEyvr Kal Tupdvtoxn emdaveld.

Ta MEAUATA TNG OUCKELNC TIPEMEL va eival kabapd kat va unv

€xouv urtootel pBopa.

BefawwbBeite 611 10 ot kaAwdiou pevpatog /  kaAwdiou

aodntrpa Beppokpaciag dev ayyilel tn Bepuavopevn mMAGka.

Mpwv amo k&Be xprion, eAEYXETE TN CUOKEULN Kal Ta €aptripata

yla Tuxov (nUieC. Mn XPnOIUOTIOIE(TE EAQTTWHATIKA £€apTAATAL.

kaBapn,

Emitpenopeva VAIKE / pumol / avemBuunteq aviidpAaoelq
Emtpénetal n eme€epyacia LAWY, N
AHPOHAOHOHZH €KAUOMEVN EVEPYEIO TWV OTOIWY KATA TN
Slapkela tng emegepyaoiag eivat akivduvn.
AUTO 1oXUEL Kal yld GAAOU TUTIOU EKAUOMEVNG EVEPYELQS, TL.X.,
akTivoBoAia dwtog.
« Evdéxetal va mpokUYel kivduvog amo:
- eUAEKTA UAKE,
- eUAEKTA UAIKA ¥apunAoUL onueiou Bpacuou,
- Bpavon yvaou,
- eopaApévn SlactacloAdynon tou doxeiou,
- UTePPOAIKT 0TABUN TTARPWONE TOU UAKKOU,
- aotadn) otriplEn tou doxeiou.
+ Ta maBoyodva LAIKA TpEmel va urofdaAlovial oe eneepyacia
EVTOC KAEIOTWV Soxeiwv KATW amo katdAAnAo arnoppodntrpa.

Katd tn Oldpkela g pn emtnpoUpevng Kat

A MPOZOXH aodhaiolg Aeltoupyiag, n CUCKEUT| QUTH HTTopEl

va elpietat fy va Beppaivel podvo ta peoda ekeiva

TWV Omoiwv 1o onpeio avadAetng elval mavw anod 1o kaboplopévo

oplo Bepuokpaoiag aodaleiag. To kaboplopévo dplo Beppokpaaiag

aodaleiag mpemel mavta va eival touAdylotov 25 °C kdtw and To

ONHeio kavong Tou xpnaotomnoloupevou UAIKoU. (katd EN 61010-2-010)

+ H mAdka otpiéng pnopei eniong va BeppavOei and tov kivntrplo

payvAtn oe mepimtwon uynAol aplBpol oTpodwy, akopd Kal
Xwpic va Ppioketal og Asitoupyia BEpuavong.

« AdPete umoyn Ot evdéxetal va TPokUPouv pumol Kal va
TIPOKANBOULY EMBUUNTES XNUIKEC QVTIOPATEIC.

«Ta tpigpata  amd  twxov  dOopd  TwV  TEPIOTPEPOUEVWV

€€QPTNUATWY EVOEXETAL VO TTEPACOUV OTO LTIO EMeCepyacia LAKO.

+ Kata m xprjon payvntikwy papdwv (e enévouon PTFE AdBete unoyn

G

oac ta €&ng: MpokaAeital xnuikr avtidpaor, otav 1o PTFE €pyetal
o€ enadn e Tydéva 1 SlaAupéva aAKaAikd pétaAda ) péTarAa
AAKAAKWY yalwy, KaBwg Kal Pe AETTTOKOKKO Koviapa LeTaAAwY amd T
2n kat v 3n opdda Tou MePLodIKoL Tivaka o€ BePUOKPATiE Avw TwV
300 °C - 400 °C. MNpooParetal hovo amd 1o cTolxelakd ¢Boplo, 1o
TpIPOopIoLYo YAWPLo Kal Ta aAKAAIKG PETAAAT, €V Ol AAOYOVWEVOL
udpoyovVAVOPaKES £XOLV QVacTPEPIUN SLOYKWTIKY dpdon.

(Mnyn: Rompps Chemie-Lexikon and “Ulmann”, téuo¢ 19)

Ale€aywyr Sokwy

/N\ MPOZOXH

XPNOIUOTIOIE(TE PECA ATOWIKNC TIpOoTaciac avaloya HeE N
OXETIKT) Katnyopia emkivéuvotnTag Tou mpog e€epyaaia UAIKOU.
>e avtiBetn mepimwon, evoéxetal va avakLel kivbuvog amo:

- EKTOEELON OTAyoVISIWY Kal EEATIION LUYPWY,

- EKOPEVEOVIONO CwHaATISIWY,

- €kAuon To&IKWV ) ELPAEKTWY aEpPiwV.

Mewwote tov apldud otpodwy, €av:

- 10 LAKO exto€eveTal armod To doxeio Adyw unAol apilBpou atpodwy,
- onpewBel avwpaAn Asitoupyia,

- 10 Soxeio KIveital emavw otnv MAdka otrpIEng,

- IPOKUYEL KATIOI0 ODAANQL.

Npoobeta e€aptriuata

« H aodaAnc epyacia eival eyyunuévn kat SlaopaAiletal povo pe
Ta MpwtoTUTNa £€apTruata Tou IKA.

* Befawbeite o1 o awoBnmipac efwrtepikr¢  Beppokpaoiac  Exel
TorofetnBel katd tn ovvdeon oto Péao oe Pabog Toudyiotov 20 mm.

* Juvappoloyeite ta mPooBeta  efaptiuata  poOvo Otav o
peLPATOANTTNG Sev eival CUVOESEUEVOC E TO PEUPATOSOTN.

+ Ta e€aptrpata mpémnel va eival otabepd ouvdedepéva pe TN
OUOKELN KAl VA EXOLV AODAAIOTET £TOL, WOTE VA WV AmooTouVTaAl
aro avtr. To kévtpo Papoug tng didtaéng mpémel va Bpioketat
EVTOC TNC €M aAvelag oThAPIENC.

* Aappavete unoyn Tic odnyieg xpriong Twy TPdoBeTwy e€apTNUATWY.

Tpododooia téong / anevepyonoinon UOKEUNG
Metd amd tuxov Olakomr nAEKTpIKoU

A MPOEIAOMOIHZH pevpatog, n ouokeury Ba petael Eava

autopata otny katdotaon Asitoupyiag B.

+ H €vdelén tdong otnv mvakida tumou mpemel va tautideTal pe tnv
Ta0on SIKTuou.

+ O peupatoAnming tou kaAwdiov ouvdeong yla TNV TAPOXA
NAEKTPIKOU PEVUATOC TIPETIEL VA Eival EVKOAA TTIPOCBACIHOC.

+ H amoouvéeon TG ouokeuRg amd To SikTuo TapoXic PEVUMATOC
e€aodaAileTal Hovo pe anooVVOEDT TOU PEVLATOANTITN TG GUOKEUNC.

[a TNV MPOOTAOIA TNC OUOKEUAC

+ H ouokeun utpenetal va avolyOel pdvo amod eldIKO TEXVIKO.
+ H ouokeun Sev mpénel va KAAUTITETAL OUTE KAV €V HEPEL, TLY., M€ LETAAAKA
ehaopata i GuAAa. Aladopetikd, Ba pokAnBel unepBeppavon.
* ATOEUYETE TPAVTAYMATA KAl KTUTTAUATA OTN OUCKELH 1) 0Ta e€aptripata.
+ BefaiwOeite 611 n MAdka otripigng eivat kabapn.
* AapPavete unown TNV EAAXIOTN AMOCTACH: UETAEY CUCKEUWV:
- TovAdylotov 100 mm,
- JeTaL ouoKeLNC Kal Toiou: TouAdylotov 100 mm,
- Mdvw amno Tt oLOKELH: TouAdylotov 800 mm.
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IKA

designed for scientists

IKA-Werke GmbH & Co. KG

Janke & Kunkel-Straf3e 10, 79219 Staufen, Germany
Phone: +49 7633 831-0, Fax: +49 7633 831-98

eMail: sales@ika.de

USA

IKA Works, Inc.

Phone: +1 910 452-7059
eMail: usa@ika.net

MALAYSIA

IKA Works (Asia) Sdn Bhd
Phone: +60 3 6099-5666
eMail: sales.lab@ika.my

JAPAN
IKA Japan K.K.
Phone: +81 6 6730 6781

eMail: info_japan@ika.ne.jp

VIETNAM

IKA Vietnam Company Limited

Phone: +84 28 38202142

KOREA

IKA Korea Ltd.

Phone: +82 2 2136 6800
eMail: sales-lab@ika.kr

CHINA

IKA Works Guangzhou
Phone: +86 20 8222 6771
eMail: info@ika.cn

INDIA

IKA India Private Limited
Phone: +91 80 26253 900
eMail: info@ika.in

eMail: sales.lab-vietnam@ika.com

BRAZIL

IKA Brasil

Phone: +55 19 3772 9600
eMail: sales@ika.net.br

POLAND

IKA Poland Sp. z o.0.
Phone: +48 22 201 99 79
eMail: sales.poland@ika.com

UNITED KINGDOM

IKA England LTD.

Phone: +44 1865 986 162
eMail: sales.england@ika.com
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